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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
1 [Ahsap Toma Kalemi Takim halinde olmalidir. Adet 5 5 10 10
2| Allen Anahtar Set diiz 3-16 mm olmalidir Takum 2 2 1 2 2 4 2 2 4 8 8 16 1 1 2 2 1 3 1 1 1 3 2 2 37
3| Aliiminyum Percin Mutelif Caplarda olmalidir. Adet 50 50 50
4| Anahtar Takinu Yildiz ve acik afizl metrik 4-32 mm olmalidir. Takum 1 1 1 1 1 2 1 1 2 8 8 16 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 2 2 31
5 | Anahtar Takinu Yildiz ve actk agizli ine /4" - 1" olmalidir Takum 1 1 2 2 3
6 |Arcon Gazt 50 It tip olmalidir. Adet 1 1 1
7 |asit Siilfirik. Fosforik olmalidrr. ka 50 50 50
Paslanmaz Celik Bilya, Cam Kiirecik, Aliiminyum
8 |Asndincilar Oksit Bilya, Celik Grid, Bazalt, Silis, Kuvarz olmalidir. kg 0 0 ey
9 |BakirElckirod Mig-Mag Kaynak Makinesi icin olmalidir Rulo 10 10 10
10 [Balvoz 5 ke olmaldir. Adet 1 1 2 2 4 5
11 [Boru Anahtars 3" olmaldir. Adet 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 2 2 18
12 [Boru Anahtars 1" 1.5, 2" masa tipi olmalidir. Adet 2 2 1 1 2 1 1 2 6
13| Boauk Vida Tamir Yay Seti Kilavuzlu, 6lgiileri ( M3-M20 ), malzemesi HSS ey B B i L s
(Helicoil) olmaludir.
14 |Gapak Alma Ve Parlatma Taslan: | Seramik, Porselen, Plastik olmalidir kg 10 10 10
‘ Gvde, 50, 250,500, il
15 |ceki Lﬂ‘:s“’:d‘ 50,100,250, 500, 1000 g afurhiginda Takim 5 5 2 2 4 2 2 4 5 5 10 1 1 2 2 2 4 2 2 2 6 5 5 40
16 |Cetvel 150 mm ve clik olmaldir. Adet 10 10 2 2 4 2 2 8 8 16 32
17| Cetvel 300 mm ve celik olmalidir. Adet 10 10 2 2 4 8 8 16 30
18 |Gelik V Blok lﬁ::ﬂsfs mm, qaligma araliginda ve kapasitesi 75 mm Adet 4 4 1 1 2 1 1 2 1 2 3 1 1 2 1 1 1 1 1 3 1 1 18
19 |Cizeock Ue kusmu celik olmaldir. Adet 10 10 0 0 1 1 2 12
20| Cizim Avarats Plancetc. A3 (500x495) bovutunda olmalidir Adet 0 0 12 12 12
21| Dairc Sablonu Biyiik. 1-36 mm ve_plastik olmalidir Adet 0 2 2 2 2 4 1 1 2 8
" ; Sert metal ug igin TCLNR (25x23x250 mm,
22 |Delik Toma kateri 32x30x300 mm) takim hlinde olmalidir. Takam G 4 S 2 * ! : ! G 4 12
22 |Delik Toma Kater Sert metalug gin SCFCR (12x11x125 mm, 16x15x170 . B B B ! i 2 i 1 i 1 B 5 . -
mm) takum hlinde olmalidir
24__|Delik Zumbast 45 savfa kapasiteli olmalidir Adet 2 2 2 2 4 6
25 |Dis Acma Katar Sert metalug igin (25x25x150 tm, 20x20x110 mm) P i . B 5 B 1 i z i 1 i 1 2 o
takim hlinde olmalidir.
26| Dis Acma Kateri (Delik) S10JSTIR 11 Adet 1 1 2 1 1 2 1 1 2 2 4 9
27| Dis Acma Kateri (Delik) S10JSTIR 16 Adet 1 1 2 1 1 2 1 1 2 2 4 9
28 |Ege Takim Lama. kare. vuvarlak. varim vuvarlak olmaldir. Takim 34 31 17 | 5 2 2 2 4 0 | 2 12 72
29 Takimi 11 parca standart ve saatei e takimi olmaldir. Takim 10 10 5 2 7 2 2 4 5 2 7 28
30| Epiir Diizlemi iz ditsim tekniine uyeun olmaldir. Adet 1 1 1
31| Frese Tarama Kafin Tsleme gapt 50, 63 ve 100 mm, baglama malafalars ile — i . B 5 B 5 N . N z B 5 . =
birlikte olmalidir.
32| Gmis Karisimls Elekirot Mutelif caplarda olmaldir. Rulo 10 10 10
33__|Harf Numaratér Celik evde. harf, bovutu 5 mm olmalidir Adet 2 2 2 2 1 1 2 1 1 1 1 2 9
34 |Havsa Matkap HSS. 60 ve 90 derece i afizh olmalidir. Adet 4 4 2 2 4 1 1 2 2 2 2 2 4 2 2 18
35 |ineiliz Anahtars Kurbagacik takim olmalidir. Adet 2 2 1 1 1 1 2 1 1 2 7
36 |Kaeit Kesme Makast Kait kesebilmeli olup celik sdvdeli olmaldr Adet 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 3 3 6 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
37 |Kanal Agma Kateri Sert metal ug igin (25x25x150 mm, 20x20x130 mim) Adet 10 10 2 2 4 1 1 2 1 1 1 1 1 1 2 20
takim hlinde olmalidir.
38| Kanal Acma Kateri (Delik) 5160 2C ID Adet 2 2 4 2 2 4 1 1 1 1 2 2 4 14
39 |Kanal Freze Cakust Genislik 3 mm'den 12 mm've kadar olmalidrr 2 2 2
40| Karaaburun Yalitunli (izolcli) olmaludir. Adet 2 2 1 1 1 1 2 1 1 2 7
41 |Kansin Gaz Mig-Mag Kaynak Makinesi icin SOIt tp olmalidrr Adet 1 1 1
42 |Keee Mop. Bez. Sisal. Koton. Sert olmalidir. Adet 10 10 10
43| Kemeten izoleli_olmalidir. Adet 1 1 1 2 1 1 2 5
44 |Keski Menevisli karbonlu celik olmalidir. Adet 10 10 2 2 5 5 10 22
45 |Kink Kilavuz Olilleri ( M3-M8 ). malzemesi HSS olmalidr Adet 2 2 2 1 1 2 1 1 1 1 8
46| Kimyasal Sivt Yag alma. parlatma ka 10 10 10
47 |Lewe 15 inc olmalidrr. Adet 1 1 2 2 1 1 2 1 1 6
48| Makas Metal sac kesme. el makast olmalidi. Adet 2 2 1 1 1 1 2 5
49 |Makine Elemanlan Scti Uygun dlgiilerde standart makine clemanlart olmalidr. Set 1 1 1 1 2
[ P —— M3, M4, MS. M6, M8, M10, M12 il M1 degerleri et i 5 3 5 5 s
arasinda. malzemesi HSS olmaldir.
51 |Manivela 10 ke adrlginda. 2 metre bovunda olmalidir, Adet 2 2 2 2 2 2 1 8
52 |Matkap Ucu ﬁl‘:\':i“‘:r’“ fle 16 mm arasinda, malzemest HSS set 10 10 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 5 5 39
53 Gonvesi 150x130 mm. calisma aralif cn fazla 190 mm olmalidrr Adet 4 4 1 1 1 1 2 2 2 9
“125-1,5-1,75-22,25-2,5-2,15-3-3,25-3.5 modii
54| Modil Frese Cakis 1-1.25-1.5-1.75-2-2.25-2,5-2.75-3-3.25-3.5 modii — R ) 5
takim hlinde olmalidir.
55 |Mop Zimpara Mutelif bovutlarda olmalidi. Adet 10 10 10
56 |Nokia Celik olmalid. Adet 10 10 2 2 1 14
57| Numarator Celik eovde. rakam. bovutu 6 mm olmalidir Adet 2 2 2 2 1 1 2 1 1 1 1 2 9
58 |Odretmen Cizim Takims Cetvel. gonve. iletki. pergel ve panosu olmalsdi, Takim 2 2 2 1 3 2 2 4 9
0 |pafia M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 ile M16 degerleri st o o o
arasinda. malzemesi HSS olmalidir
60| Parlaticr Graniller Ceviz. Misir ka 10 10 10
61 |Freze Ucu Parmak lel‘:;'l'l‘d‘; i (HSS) 3 maiden 20 mm gapa kadar Takim 1 1 2 4 6 2 2 4 2 2 1 1 2 2 4 18
62 g;;: Ueu Radytislis Parmak Karbiir 3, 4, 6, 8, 10, 12 mm capa kadar olmalidir Takim 2 2 1 1 2 1 1 2 2 7
63 [Pense ‘Avarls, 250 mun ve cok amaclt olmalidir Adet 4 1 5 0 1 2 1 1 2 1 1 2 4 4 8 1 1 2 1 1 2 23
64| Percel Vakumlu. Vidali. iki avag mafsalli. plastik olmalidrr. Adet 3 3 3 3 6
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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
65 |Pistole Takimi Egri cizer ve plastik olmalidir Takim 2 2 2
66| Plastik Cekic Standart olmalidir Adet 10 10 5 5 10 1 1 2 22
TSSO 866, HSS yiksek hiz geligi, sag kesme yonli,
67 |Punta Matkabr 2.50 -3.15-4 mm il takum olmalsdir. Set 2 2 2 2 2
e ETNETeEy
68 |Sag Yan Toma Kateri Sert metal ug igin TD N R (20x20x125 mm, Takim 10 10 5 5 10 2 2 4 1 1 1 1 2 2 4 320
25x25x150 mm) takim hlinde olmalidir.
in T 20x125 mm,
60 |Sag Yan Torna Kateri (bitis) Sert metal ug igin TDNNN (20x20x125 mm, Takim 2 2 2 2 4 1 1 1 1 1 1 2 10
25x150 mm,) takim halinde olmalidr.
70| Saph Tarama Bashir sleme_capi 10-12-14 mm, olmaldir Takim 2 2 2 2 4 2 2 4 2 2 2 2 4 16
71| Saph Tarama Bashi Ucu APKT Kutu 4 4 4 4 8 4 4 8 4 4 4 4 8 32
72| Seaman Pensi Dis ve ic takim olmalidir Adet 2 2 1 1 2 4
73 |Sert Metal Resiel Up (Freze) Freze kafast ozelliklerine gore imal edilmis, titanyum . R 5 R 5 - 5 R - R g R R - p
kapli olmalid.
“Torna kater 6zclliklerine gore sag yan kaba talas, ince
74 |Sert Metal Kesici Ug (Torna) | talas, delik, kanal ve vida agma ézelliklerine gore imal Kutu 4 4 4 4 8 4 4 8 4 4 4 4 4 4 8 36
cdilmis. titanyum kapls olmalidir.
75 |sundart Katalog Makine elemantars, DIN EN 1SO TSE standartlarina o B 2 2
uygun olmalidir,
76| Su Zimparast 20.40.60.80.100.120.180.220. 300.400 Nr olmalidir. Adet 7 | 17 34 1 1 2 36
77| Serit Metre 5 metre olmalidir. Adet 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 8 4 4 8 2 2 4 4 37
78| Serit Zimpara 35-1600 kuma kadar olmalidir. Adet 20 20 20
79| Tasiabilir (Flash) Bellek 64 GB olmaldir. Adet 5 5 5 5 1 11 1 1 4 4 1 1 22
80| Tasiabilir Sabit Disk 1 TB olmalidir. Adet
2 - - >
a1 | Teknik Resim Maket Set Perspekif goriniisleri gikarmak igin, en az 20 maket 3 3 a 3
parcals olmaldir
82 |TclFirca Metal temizleme dzelliginde. ahsap sapli olmalidir. Adet 15 15 5 5 2 2 4 2 2 5 5 31
83 | Tel Zimba Makinesi Pens tipi olmalidir Adet 1 1 1
84| Tunak Keski Menevisli. karbonlu celik olmalidir. Adet 2 2 1 1 2 4
85| Tork Anahtar 70330 Nm 112" olmalidr. Takim 1 1 1 1 2 2 2 5
86| Torna Kalemi 10x10x100 mm. malzemesi HSS olmalidir. Adet 15 15 15 15 5 5 6 6 a1
87| Torna Kanal Kalemi 4.5 mm genislikte ve malzemesi HSS olmalidir. Adet 10 10 10 10 3 3 4 4 27
88| Torna Kesme Kalem Kateri 3x16 mm kesici baglamals. celik gdvde olmalidir. Adet 6 6 5 5 10 3 3 6 2 2 1 1 25
89| Torna Talas Kalem Kateri 10x10 mm kesici baglamalr celik gdvde olmalidir Adet 10 10 10 | 10 20 5 5 10 6 6 1 1 47
90| Tomavida Takimt Diiz ve wildiz set hilinde olmalidhr. Takim 5 1 6 1 1 1 3 2 2 4 1 1 2 10 | 10 20 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 2 2 46
91| Tomavida Takimt Saatci tornavida. diiz ve vildiz olmalidir Takim 2 2 2 2 1 1 2 1 1 2 8
Iy 5
0 | Ueti Bl Kilavum M3, M4, MS. M6, M8, M10, M12 ile MIG degerleri - o o o
arasinda. malzemesi HSS olmalidir.
93 |YanKeski Bovutu 180 mm. izoleli olmalidir. Adet 2 2 2 2 1 1 5
0 |vamimcaD 3D, goklu lisans, gevrede bulunan isletmelerde daha gok o i a B B a B i a 5
tercih birisi
95 |vamimcaD 2D, goklu lisansli, gevrede bulunan isletmelerde daha o i a B B a B i a 5
cok tercih birsi
96 |vamimcam Kati modelleme programlariyla uyumlu, ogrenci o B B a 2
uygun, coklu lisansa sahip olmalidir.
o7 |variim ONC simitasyon Sanayi sartlarinda aktifolarak kullamilan CNC o B B a 2
tezgahlarla uyumlu. coklu lisansa sahip olmalidir.
98| Yazim Hidrolik Similasyon | Coklu vazilim olmadir. Adet 1 1 34 34 1 1 36
99| Yazihm Pnomatik Simiilasyon | Coklu vazilim olmalid. Adet 1 1 34 34 1 1 36
100 | Zimpara Tast Farkl: ozelliklerde ve bovutlarda olmaidir Adet 6 6 4 4 4 4 8 4 2 6 0 2 2 4 2 2 2 2 5 5 37
101 | Vagdanlik En az 500 cc olmalidir. Adet 10 10 1 1 2 12
102 |Freze Cakist Testere Freze 80x22x5 Z80 Adet 10 10 10
TOPLAM| 365 TOPLAM| 35 TOPLAM| 225 TOPLAM| 151 TOPLAM| 203 TOPLAM| 51 TOPLAM| 125 TOPLAM| 69 TOPLAM| 301 |TOPLAM| 44 1659
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NIKLI TASINIRLAR (KODU:253)

Agidlger

Ayarl, Slgme arali@ 0- 360 °C araliginda
olmalidir

Adet

Absap Torast

Toralama boyu 1000 mm, tornalama gapt 440
mm, punta yiiksekligi 230 mm, gap isleme
kapasitesi 150 mm, motor gii /
olmalidir,

Adet

Aliiminyum Eloksal Banyosu

Aliiminyum pargalar, elektrik akim ile anodik
akim altinda kimyasal bir ortamda, yiizeyinden
mikron seviyesinde sokmeler yaparak
parlatmaya uygun, 30cmx40cmx50cm
boyutunda olmalid.

Adet

Avugigi Taslama Makinesi

El yiizey taslama (spiral) ozelliginde olmahdir.

Adet

Avarli Rayba Takumi

Takim olmalidir.

Takim

Bakim Arabast

6 goz ve iizeri, bir kapakls, kilitli olmalidir.

Adet

Bakim Cantast

‘Aliiminyum, 18 bolmeli ve akordiyon tipi
olmalidir.

Adet

10

Bant Zimpara Makinesi

Bant dlgiisii 2000x50 mm, motor 3000
devir/dk., zimpara gergisi yay baskili olmalidir

Adet

Bas Kesme Makinesi

Agt ayarl, yatarh, bas kesme testeresi olmalidir

Adet

Boya Tabancasi (Pistole)

Vakumlu hava emisli, basmngli piiskiirtme
szelligi olmalidir

Adet

Boyutlama (Ebatlama) Makinesi

500 mm galisma genisligi, 60 mm galisma
Kalinig, 300-350 mm disk gapt olmalidir.

Adet

Caka Makinesi (Biikme)

3100x715x1850 mm ebatlarinda biikiim
kapasitesi 2 mm olmalidir.

Adet

Ceraskal (Caraskal)

3 ton tasima kapasiteli. hidrolik olmalidir.

Adet

CNC Dalma Erezyon Makinesi

Tabla boyu 600x300 mm, isleme boyu X/Y/Z
300 300/200/300 mm, tel gapr 0.2 mm, galisma
tank boyutu 845x510x300 mm, yalitkan tank
280 litre olmalidir.

Adet

CNC Freze Tezgiht

3 eksen, linear rulmanii kizak sistemli, is mili
devri 45/10000 devir/dk., is mili motoru 15 kW,
is mili konigi BBT40, hareket boyutu (X.Y.Z
eksen) 1020/520/540 mm, tabla 1120x520 mm,
takim magazin 24T olmalidir,

Adet

CNC Freze Tezgah § Eksen

Eksen boyutu X730 Y650 Z560, is mili
hiz10000 devir/dk.. tabla 1200-550 olmalidir.

Adet

CNC Tel Erozyon Tezgihi

Tabla boyu 750x550x215 mm, isleme boyu
X/Y 440/300 mm, U7V 80x80 mm, Z 220 mm,
tel gapt 0.15/ 0.3 mm, 5 eksen AC servo motor
olmalidir,

Adet

CNC Torna Tezgihi

Linear rulmanls kizak sistemli, 200 mm ayna
capi, en yiiksek gevirme gapi 550 mm,
tornalama gapi 260 mm, tornalama boyu 370
mm, gubuk kapasitesi (delik/ubuk) cap 77/66
mm, 6n rulman gapi 110 mm, fener mili devri
4500 devir/dk., hizh ilerleme (X/Y) 24/30
m/dk., taretteki takim sayist en az 10T olmahdir

Adet

CNC Torna Tezgihi

C cksenll, linear rulmanli kizak sistemli, 200
mm ayna gapi, en yiiksek cevirme gapt 550 mm,
Gap1 230 mm, tornalama boyu 370
mm, qubuk kapasitesi (delik/gubuk) gap 77/66
mm, 6n rulman gapt 110 mm, fener mili devri
4500 devir/dk., hizh lerleme (X/Y) 24/30
midk., taretieki takim sayist en az 10T olmahir.

i

Adet

Gekmeli Metre

Kinlmay: nlemek igin tersine gevirme kolu,
kolay okunabilen 10-13 mm genislik yaz ve
serit, akrilik polimer kaplt karbon gelik
olmaldir.

Adet

Coklu Ebatlama Makinesi

@ 350-400 mm, en az 2, en fazla 12 adet, testere
motor giicii 22 kW.30 kW.37 kW olmahdir.

Adet

Capi © 220 mm, © 2 6zel qubuk segim sistemi
ile; @ 22 qubuk ucuna pah kirtlarak;

yiikleme sistemi: cephe yiikleme; raft yiikleme
kapasitesi: 160 mm; yiikleme yonii: sag/sol,
CNC torna; is mili tipi: sabitkayar;
senkronizasyon: PLC/servo-motor;

siirme mekanizmasi: zincir;

yataklama: hidrodinamik U-Kanal

olmaldir.

Adet

Daire Testere Makinesi

Cizici, agag arabali ve yatay daire testereli
olmaldir.

Adet

Sayfa3/14




SLEK{ VE TEKNiK EGITIM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN
MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LISTESI

DAL
ALAN ORTAK (10.Simif) DAL ORTAK EiTgrayar DesteRTT
Bil It Maki Bilgisayar Destekli -
ilgisayarh Makine Endilstriyel Kalip Makine Bakim Onarim tigisayar Desteldi Mermer Isleme Endistriyel ihaz Uretimi Degirmencilik
imalat Makine Ressambif
2 P - = -
. P £ e = _ e H H ]
MAKINE TEKNOLOJISI H g 5 ER 7 L | 2 - £ = £ g
: 2§ | E H : sE £ : 2| £ H - < Z 5 H g
H 223 E £ H P o] 2 3 2 s ek ¥ 2 B3 H H H <
H EE-FE 2 ) sExX = b Z El ] 2 |z2 3 g £ | & ] £
EREE FEER I NS ke LY ) - ] E £ < ERE z g
T|2E| g |2Zfes|-2E3E|22€es| g | 5 |z2| E | % e | 8| E| g | £ |S5] 8 |E|=%| g | =| 8| ¢t = |z | E H E 5
£ s = S23:Z2| 8 ; £23:E8| = 5 (%2 = Z ] s H s 3 2| = 2| £ s | 2 = £ = 5 ] e
'z ] = -%535%| 2 EE5E23 8 El E - El = & g E = El = g = £ = L] = £ S A = 2 =
€ 52| ° |35285| 3 EZESE| f |2 |%g| ¢ | 2|5 ¢ |E|S| 0 | E|g=| | E|ls| ° |E|E| sl 2| & | ¢ | ¢
a = = i s 2 = 2 = £ £ E 3 = > = E
E H CHTEF EEZEF z |92 | Z | 2 = £ R = : | % E
< 3 FEEE] tE =2 : |6= k] g K] 2 3 2 = = z = z g i
& = ER Y] 5-:4 £E|° = 2 H £ & g a & g E g g
© g £ s i = = & E| g 2 =
SiraNo Tagimirin Adi Genel Oze £ E Z 2 £ 3
2 2 5 3
E H 2 2
DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
800 W giictinde, 500/3000 devir/d., 9045 °C
24 |Dekopaj Makinesi ag, kesme derinligi 100 mm, aliminyum govde Adet 1 1 2
olmalidir
Giris giici 720 W delme gapt: betonda 24 mm;
25 [Delici Kinci Matkap darbe giicii: 2,7 J; darbe sayist: 4000 devir/dk Adet 1 1 1 1 2
olmalidir
26 |Delik Biyiiltme Aparat Hassasiyeti 0.01, isleme araligt 0 20 mm - 250 Adet 1 1 2 1 3 1 1 2 1 1
Y mm, baslik seti dzelliginde_olmalidir
27 | Delik Biiyiitme Aparatu 60 mm kadar bilytiume Szelligine sahip Set 1 1 2 1 1 2 2 2
Y olmalidir
0 I -] 2
28 | Delik Olgme ve Kontrol Aleti Olgme arahg 18-150 mm, 2 ila S0 mm i¢ Gap Adet 3 3 2 2 4 2 2 4 4 4 8 1 1
Slemeli olmalidir.
29 [Derinlik Kumpasi 17201k 200 mm 8lgme kapasitesinde olmalidir. Adet 2 2 4 2 2 4 1 1 1 1 2 1 1 1 1
30 [Dis Gektirme Menevisli karbonlu gelik ve ki ayakls olmalidir Adet 1 1 1 1 1 1 2 2 4
31 [Dis Gektirme Menevisli karbonlu celik ve i¢ ayakli olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 1 2 2 4
32__|Disk Zimpara Makinesi Eltitresimli olmaldir. Adet 3 3 6
33 |Dis Tara Metrik ve whitworth vidalarin Slome ozclligine oy 5 i - S ! e B B . B B e ! 1 5 2
sahip olmalid.
Yatay ve dikey olarak ayarlanabilir, alt farkls
) delikli aynals; maskeleme plakalar:
D Y 1 2 1 1 1 1
3 vizor 2.3,4.6,8.12; 3 ayakli ayna, 10"/250 mm yiizey aret a 2 8 L !
plakast le birlikic olmalidir.
35__|Diital Kumpas 1/100 lik olmahdir. Adet 3 1 4 3 3 1 1 2 1 2 3 1 1 2 2 4
Tek situnlu, mekanik gelik govdeli, krom
36 [Dijital Mihengir kaplamals, 600 mm kapasiteli, hassasiyeti 0.01 Adet 2 2
mm olmalsdr.
Siirekli tekrarlanabilen yaksck hassasiyete
37 |Doner Tabla (20.05 mm gevresel hassasiyet) sahip, sessiz, Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
titresimsiz ve darbesiz olmalidir
Tabla calisma yiizeyi 300x600 mm, yatay
hareketi en fazla 690 mm, enine hareketi en
38 [Diizlem Yiizey Taslama Tezgah |fazla 332 mm, tabla yiizeyi ve is mili arast Adet 1 1 1 1 1 1 1 1
mesafesi 600 mm, is mili hizi 1450 d/dk.
olmalid.
Paslanmaz pargalarin clekirik akimi ile anodik
35 |Ekitro Plis Makinesi akim altinda, Kimyasal bir ortamda, yiizeyinden - N .
mikron seviyesinde sokmeler yapilarak
parlatmaya uygun, kiigiik boyutlu olmalidir.
C tipi 30 ton, gelik govde, ayarlanabilir strok,
w0 |Exsantik pres darbeye dayanikli dovme mil, darbeye dayanikls o . . N N
yatakl, el, ayak kumandalt ve merkezi
Vaglamali olmalidir.
Sac kalmligs | mm, ayaklart boru kasa, boyutu
41 [El Arabasy T ey o Adet 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1
Metal malzemelerin gapak ve
2 Elekli Vibrasyon Yiizey isleme  [alinmasi ve parlatilmasi islemlerine uygun, Adet N 1
Makinesi motor giicii 0,75 kW kapasiteli, 80 litre galisma
devirli, 1500 dev/dk. olmalidir
‘Anahtarsiz darbeli giris giicii 750 W,
bostaki devir sayist 0 - 2.800 devidk., tkis
giicil 380 W, tork (yumusak vidalama) 18,0
N, nominal tork momenti 2,3 Nm, bostaki
43 |Elekurikli El Breyzi devir sayisinda darbe sayis1 0 — 47.600 Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
devir/dk., betonda delme gapt 16 mm,
ahsapta delme gapt 30 mm,
seliktc delme gapt 13 mm,
duvarda delme capt 18 mm_olmalidir
44__[El Frezesi Elekirikli olmalidi. Adet 1 1
- 1200 W, 55 mm kesme derinligi, testere capt
45 | Sunta Kesme Makinesi 160 mm, bostaki devri 5600 devir/dk., Adet 1 1
(Elekrikli) :
sdvde olmalidir.
750 W gilciinde, karbilr kaplt bigakls, 2 mm
46 |Etekuikii Rende talas derinikl,bos devir izt 16500 deviridc., Adet ) ) .
planya genisligi 802 mm, oluk derinligi 6 mm
olmalidir.
o Dikey testere gapt 120-180 cm, 4 ayakls
47 |BsTeTezgihn mekanik sistemli ve dokiim govdeli olmalidir. Adet ! !
2 ik Slctlorda
PP P 225 litre tim mozaik Glgilerden 10x10 cm et 1 1
kadar olmaludi.
49 |Fudondd Celik olmalidir. Adet 5 5 2 2
50 |Furdondii Avnast Celik g6vdeli olmalidir Adet 5 5 2 2 1 1
AL 80 Volt, 1.6 ton kapasiteli yana
51 |Forklift kaydirmals, yiik korumals ve asansir boyu 3 Adet 1 1
metre olmalidr,
52 |Freze Tarama Kafa Tutucusu  [2410 1S030-40-50 ozelliklerine sahip olmalidir. Adet 3 3 10 | 3 13 2 2 4 2 2 3 1 4

Sayfa4 /14



MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN
MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESI

DAL
ALAN ORTAK (10.5mf) DAL ORTAK - - — - AT DR
R el D Endiistriyel Kalip Makine Bakim Onarim CIEr EsED Mermer isleme Endiistriyel ihaz Uretimi Degirmencilik
imalat Makine Ressamhg
= < - - -
. .. El. o« | % H f] H
MAKINE TEKNOLOJISI 5 I - § = 3 L |2 _ g H =
£ 5 _ £ fE |2 s | £ _£¢ B z |z g | £ ] - < 2 H g
= | 2 H 235 |Eg3f |fzs: I £z £ 2 £ ek 3 H £ <
T | 2 : HEEENEEEENEEEE ERES =l 2 Z 03 R E| £ z g = g
ER - H HEEE R = Cz s | 2 3 52 : | £ = £
2| = T e |EE8%E|Z22¢32 SZEzE| € T |35| € 2| 8 £ T | £ £ 2 N E |3 £ 2 £ = £ g £ 2
Ky E 2 = = 2 E7 z El - = = k] = £ = s = = = = = s o« = = = =
21323 5 |2E25%] 5%: 552:%| 5 | 2|2 8 || E| g | E|&| 8 | =133 B |E 5| 6 |% g 2 s | 8 3
F & = (S ZFECE| S EzESF (S 2|28 F 2 3 = z = F e F = P F Z F s F = F
s | & 2 SEHZEF k ESgEF S |9E 3 | % ] 3 £ E | X = £ E
£ ] £ g FEEE IE 22 3 |62 z | £ i |2 H g T | 2 3 H K
s | & = EREE 5-:4 2|V = | 3 | o= 5 B g% @ E =
A 5 C oS 5 f: s @ il = - £ E |z ’ E
SiraNo Tasmirm Adi islem Olgii Birimi | = 2 2 2 E 2 £ E
K] 2 H H 2
DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
Tabla boyutu 1320x360 mm, tabla hareketi
o (boy)100 /280 - 290 (motor/manuel), (apraz)
53 |Freze Tezgihi ve Aparati 1400 k) fones el 150 50 tabla et s Adet 4 4 5 5 1 2 3 2 2 1 1 15
+-35 °C, ana motor giicii 4 kW olmalidur.
54| Gres Pompast 500 celik_mekanik olmaldir Adet 2 2 3 [ 3 6 8
55 | Hassas Elekironik Terazi 500 2 ve 0.01 taksimath olmalidi. Adet 1 1 1
56 [Hava Tabancast Mekanik. yavh sistem olmalidir. Adet 5 5 2 [ 2 4 2 [ 2 4 2 [ 2 4 2 | 2 ) T 1 2 2 | 2 | 2 3 2 1 30
U giri gapt 104 mm, pston stroku 41 mm,
57 [Havah Gekig vurus adedi 5000 vur/dk. 4 parsa uglu Adet 1 1 1
olmalidir.
30 ton dayaniklh gelik govdeli, taslanmry
58 [Hidrolik Pres Kromlanmis mill, ayarlanabilir strok, CNC Adet 1 1 1 1 1 1 3

sistem olmalidir.

2 adet hidrolik manometre, ladet basing
sinurlama / siralama valfi, 1 adet basing tahliye
valfi, 1adet basing diisiirme valfi, 2 adet gek
valf, 1 adet 42 kol kumandali yay geri doniisli
yon kontrol valfi, 1 adet 4/3 kol kumandals
kapali merkez yon kontrol valfi, Iadet hidrolik
motor, 2 adet gif etkili silindir (Istenildiginde
seffaf olarak verilir.), 2 adet ki yollu akis
Kontrol valfi, 2 adet tek yonlii akis kontrol valfi,
1 adet 4/2 tek bobinli valf, 1 adet 4/3 gift bobinli
59 |Hidrolik Seti kapali merkez valf, 1 adet 4/3 ift bobinli agik Set 4 4 4
merkez valf, 1 adet 24 V DC elektrik giig
kaynag modili, 1 adet buton modiil, 1 adet
role modilli, 1 adet clekirik lamba modiili, 1
adet elekirikli zaman rolesi modiili, 2 adet
manyetik algilayicr, 2 adet elektrikli sinir
anahtars, 1 adet basing anahtars, 4 adet hidrolik
T baglanti, 18 adet hidrolik hortum, 30 adet
4mm deney kablosu, 1 adet hidrolik giig iinitesi
(0,37 kW -3 ik — 20 1), 1 adet deney seti
masast olmalidir,

. ig hacim 6,9 litre, i¢ dlgiileri 170x270x150
60 [lsilslem Firimt mm, giig 3,5 kW, T en fazla 1400 °C olmalidir. bt t 8 : 4 2
61 I¢ Rulman Cektirmesi Ug ayakli olmahdir. Adet 1 1 1 1 1 1 2 2 4 7
62 I¢ Rulman Cektirmesi Iki ayakli olmahdir. Adet 1 1 1 1 1 1 2 2 4 7
K Takim halinde, celikten yapilms, izole sapli,
63 iskarpela Takimi dirtli parga halinde olmahdr. Takim 8 8 16 16
64 iskence Takam: 150-200-250-500 mmlik_olmahdr. Takim 2 2 1 1 s | & 16 19
Testere gapt en fazla 450 mm, galisma genisligi
65 Kafa Kesme Tezgahi 720 mm, galisma kalinhg en fazla 20 mm Adet 1 1 1
olmahidir.
66 Kalinhk Makinesi 40 mm'lik olmalidir. Adet 1 1 2 2
Azami isleme gapt 20 mm, isleme boyu 175
mm, ig mili devri 10000d/d, tahrikli takim devri
Kayar Otomat CNC Torna 6000 d/d, is mili motor giicii 2,2/3,7 kW,
57 | Tergim tahrikli takim motor giicii 1 kW, tahrikli takim RER ! g 8
sayist 4, sub-spindle devri 8000 d/d, sub-spindle
giicii 2,2 kW olmalidir.
68 | Kaynak Makinesi Elektrot capt 2,54 mm (inverter) olmalidir. Adet 3 3 2 2 5
69 [Kil Gonye 90°C. 100x70 mm olmaldr. Adet 5 5 5
70 Kilavuz Cekme Aparati Otomotik, M5-M12 aparati ile birlikte olmalidir. Adet 2 2 2
71 [Kilavuz Kol ve colik olmahdr. Adet 6 6 2 | 2 ) 2 2 ) 4 | 6 10 1 1 2 2 2 4 2 2 4 34
7 Kollu Darbeli Pres 2 mm kalinhginda, aliiminyum ve paslanmaz Adet 2 2 2
saclari uygun olmahdir
Kesme boyu 1280 mm, kesme kapasitesi 2 mm,
73 |Kollu Giyotin Makas tabla genisligi 600 mm, tabla uzunlugu 1565 Adet 1 1 1
mm._viikseklik 1630 mm olmahdr.
74| Komparator Avarh. 250 mm ve cok amagh olmahidir, Adet 3 1 4 1 1 2 1 1 2 3 3 6 1 1 1 1 2 1 1 2 19
Manyetik kuvveti: 600 N, dikey ayirma
kuvveti: (7010 SN ve 7011 SN) 750 N, dikey
75 |Komparatdr Schpast ayirma kuvveti: (7012-10), komparator saati el 4 B B s
saft takil: delik: @ 9,5 mm olmalidir.
76 Kompresir Enaz 750 | kurutma iiniteli, havah piston 400 | Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 9
olmalidir.
7 | kumtama Makinesi Kiigik boy, § bar plskitrmli ve tim o ! B B
birlikte olmalidir.
78| Kumpas 1/20 vemiverli kumpas olmaldr. Adet 34 | 11 45 2 | 1 ) 0 [ 10 20 1| u 2 5 5 5 | 5 20 5 | 5 10 1 | u 22 4 4 172
79| Kumpas 1/50 vemiverli kumpas_olmalicir. Adet 5 5 3 | 3 6 1 1 2 1 1 1 1 2 1 1 2 4 4 2
S T T —rTT—
a0 |Kuvvet Olker (Dl Kapasitesi 500 N, yiiksck hassasiyetli sensor o ! ! .
D olmalidir.
81 Makas 12 mm demir lama kesen kollu makas olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
82 |Mandren 1-16 mm. B16 elle sikmal, morslu ve supra Adet 5 5 2 | 2 4 2 | 2 4 2 | 2 4 2 | 2 4 2 | 2 4 2 | 2 4 2 2 3

mandren olmalidir.
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DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)

En fazla delme gapt 13 mm, ift devirli, en fazla
83 [Masa Tipi Matkap Tezgihi motor giicii 0.35-0.55 (kW),750-1500 motor Adet 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
cikis devirli olmahdir.

Takim eliginden yapilmus, radius mastart ig ve

84 | Mastar dis bikey olmalidir. et ! !

85| Mekanik Temas Probu Kiigiik gap 4 biyiik gap 10 mum olmaldhr Adet 1 1
3 cksen 1500 X 3000X400 mm galigma alan,

86 |Mermer CNC Router makine hizi GO §0.000 mm/d., 81 takim Adet 1 1
defistirme magazini_olmalidir

a7 |ermer Frezes El tipi, 930 Watt, 26,000 devirldakika, 12 mm et ] B
ue tutucu olmalidir

5 | Tomn 1,5 mzak boyu, 4 ayakh, ayma geze punta et S .
dahil olmalic,
25 ton, sicak kamarah, PLC kontrol initesi,

89 |Metal Enjeksiyon Tezgihi ek dokiim plakals, 7* dokunmatik ekran, Adet 1 1

strok en az 330 mm olmalidir.

15 em uzunlugunda iki uglu metal pergel. Ayar

mekanizmali gelikien imal edilmis olmalidir Adet ° 5

90 | Metal Pergel

Inventérlii serit testere hiz kontrolii, serit
koptugunda galisan mekanizmay! durduran
emniyet sistemi, sogutucu pompa sistemi, hidro-
mekanik serit gerdirme sistemi, hidropnomatik
piston ile asagiya inis baskis1, {ist govdeden sola
45°, saga 30° agili kesim imkini, eksantrik
mengene ile kolay sikma, 1200 mm malzeme
schpast, malzeme gapma gore yiikseklik ayar
sistemi, hidrolik kesme inis hizi kontrolii, 2 adet
serit testere olmalidr.

91 [Metal Serit TestereTezgihi Adet 1 1

92 Metal Testere Kolu Kollu celik saph olmalidir. Adet 17 17 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 2 2

300 Wik asma motoru, degistirilebilir hassas
bir el aleti ve defiisken devir kontrolii (0 -

93 Metal Yazi Yazma Makinesi 20.000 dev/dak) bir ayak pedal igeren hassas Set 1 1 1 1 1 1
yiiksek kaliteli bir alet olmalidir. Degisken sap
cap1 0.3 — 4.0 mm olmalidir.

350 Amper, Ayarlanabilir ve tel sirme,

94 | Mig-Mag Kaynak Makinesi D Adet 2 2
o |Minengir Mekanik gelik govde, krom kaplamali, 500 mm - ) ) . . . ) A .
slgme kapasite, hassasiyeti 0.01mm olmalidir
% Verniverli. Sleme arahizr 50-75 mm olmalhdr Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1
97 Verniverli, Sleme aralit 75-100 mm olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 1
Verniyerli, Slgme aralig 0-25, 25-50 mm
98 | Mikrometre Takim ! Takim 2 1 3 2 | 2 4 1 1 2 1| o2 3 1 1 1 1 1 1 2
99| Takimt Diiitl. dlome arali 0-25. 25-50 mm olmahdr. Takim 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 2
100 Modelci calisma Tezeht Ahsap 120x70x85 cm olmalidr Adet 5 [ 10 15
) B16 mors konigi olmalidr.
101 |Mors Konigi K235 Takim 6 6 4 | 4 8 N 8 4 | 4 8 P vt 8 2 2 4 P vt 8 2 2
102 | Ok Gaz Keynak Makinest i Ekipmantan, Oksijen (ipi ve ascilen tipG ndet . L B .
dail olmalidir.
103 | Oyma Makinesi (3 eksen CNC | X5920, Y1326 Z170 mm, 19" LCD ekran ndet . .
Router) olmalidir
104 Ovmact Takimi Mermer ovma kabartma islert icin olmalidir. Takim 1 1
Biyiitme 20x1280x, coziniirlik 3,2
megapiksel, gozmercegi WF 5x ve WF16x, iki
. adet g67 mercegi, veri aktarimi USB kablosu ile
105 | Oleme Mikroskobu harici kart yuvast meveut (SD kart opsiyonel), e : 8
clcktronik gozmercck meveut (640x480piksel).
aydnlatma alt ve iist barlow lens 2x olmalidir.
1060 ‘Anma bovu 50 ke. dovme celik ors olmalhdr Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
107 |Pafia Gekme Aparat Otomotik, M5-M12 aparat ile birlikte olmalidir. Adet 2 2
108_|Pafta Kolu Celik olmalidir. Takim 6 6 3 | 3 6 3 3 6 5 7 g} 2 2 7 2 2 ) 3 3 6
HSS ve karbiir 234 agizlt frezeleri 4mm den
109 |Parmak Freze Bileme Makinesi |13 mmye kadar bileme kapasiteli ve masaiisti Adet 1 1 1 1
ozellkli olmalidir.
et baglama pons TR 37 oda 3
110 |Pens Takimi (Torna) 18 adet baglama pensi, ER 32 adaptr ile 3-20 Adet 2 2 4 1 1 2 1 0 1 2 2
mm arast olmalidir.
111 |Pens Takim (Freze ) 18 adet baglama pensi ER 32 adaptér ile 3-20 Adet 2 2 2 2 4 3 3 6 2 0 2 2 2
mm arast olmalidir.
112_|Planva Makinesi El planya makinesi olmalidir. Adet 2 2 )
e Tora Tam otomatik, vida gapt 35 mm, 100 gram, pres
113 |Plastk Enjeksiyon Tezgih giici 60 ton, motor giici 9.2 Kw olmalid, Adet B 3
114_|Plastik Kavnak Makinesi R1/2"R3/4™R1" HSS olmahdr. Adet 2 2
115 |Pleyt 1000x630 cm markalama pleyti granit olmalidir Adet 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)

185%150x80 cm aluminyum profil araba, 24 volt D
kumanda panosu, 24 It yagsiz sessiz kompresdr
(64x50x50), 4 gekmeceli mdflam malzeme dolabi, 1
adet filtre ve bastng ayarh sartlan-dini, 1 adet 9'lu
dagitic gekli, 2 Adet 100x20 manyetik ve yastik-lamal
silindir, 1 adet 100x20 tek etkili silindir, 3 adet 3/2
buton, 1 adet acil stop butonu, 2 adet 5/2 hava valf, 2
adet 5/2 hava-yay valf, 1 adet 3/2 hava - yay valf, 2 adet
5/2 bobin ve bobin valf 24 Dc, 2 adet 5/2 bobin ve yay
Valf 24 Dc, 1 adet 312 bobin ve yay valf D, 1 adet VE
valfi, 2 adet veya valfi, 2 adet gekvalfli hat tpi aks ayar
valfi, 2 adet silindir istii gekli akis kisma valfi, 2 adet
silindir st manyetik sensor, 4 adet 3/20 pnomatik
makarali valf, 2 adet 3/2 pnomatik mafsal makarali valf,
4 adet makaral 24dc elektrikli valf, 1 adet 0-10 bar
basing anahtan, | adet 0-10 bar basing ayarlama valfi, 1
adet 572 kilitl pnomatik valf, Tadet gabuk egsoz valfi, 1
adet manometre, 1 adet vakum valfi ve kauguk vakum
pedi, 10 metre hortum, 10 adet 1/8 yedek vidal
rekor,10 adet T baglanti rekor, 1 adet kayar valf, 20 adet
Kimiza ve mavi renklerde baglant kablosu, mekanik
entegre devre bulunmalidir.

116 | Pnomatik Seti

Mekanik polisaj yapmaya uygun ve 7,5 kw

olmalid, Adet 2 2

117 | Polisaj Motoru Cifili

Ug kirmali mermer cila makinesi (lap lap) 2 m

tablali_olmalidir. Adet 1 1

118 | Polisaj Tezgihi

119 |Pres Makinesi Hidrolik 5 ton olmalidir. Adet 1 1 1 1

120 |Saatli Z sifirlama Aparati Miklatis tabanli ve hassasiveti 0.01 olmalidur. Adet 1 1

Glgiim aralig1 0,8, okuma hassasiyeti 0,01 ve Adet 1 1

Salgt Komparatér Set
121 | Saler Komparatdr Sef 6leiim kuyveti maksimum 03N olmalidir

[S N N

Metal malzemelerin gapaklart ile yaglarinin
122 |Santrifj Yiizey Islem Makinesi  [alinmast ve parlatilmast islemlerine uygun Adet 1 1
olmalidir.

Analog, makine boyutlar 720x 522x293 mm,

vilk uyeulama hidrolik olmalidr. Adet ! :

123 (Sertlik Olgme Cihazi

Merkez yiiksekligi 180 mm, dis cap taslama
124 |Silindirik Taslama Tezgahi 15/320 mm, ig gap taslama 16/125 mm, boy Adet 1 1 1 1 1 1
1000 mm_olmaldr.

125 |Su Deposu 5 tonluk polietilen olmalidr. Adet

126 |Su Pompast 1,5 hp, 1,1 kW, 1.1/2" monofaze 220 volt Adet
olmalidir.

Sanzimanli, 750-1500 motor gikis devirli, e 5 2 1 1 1 1 2 1 1

128 _ | Stitunlu Matkap Tezgah mors konii 4 olmahdr.

1 2
1 2
127 |Su Terazisi Aliiminyum ve 500 mm olmalidr. Adet 1 1 1 1 3 3 6 2 2 4 1 1 2 2 2
1 1
1 1

129 _[Siitunlu Zimpara Tas Tezgaht Gii¢ 550 W. iz 3000 devir/dk. olmahdir. Adet 2 2 1 1 1 1 2 1 1 2

Torku (sert / yumusak vidalama) 30/18 Nm,
devir sayisi 0-450/1250 min-1, darbe sayisi 0-
130 |Sarzh Matkap 18750 min-1, akil tipi NiCd, akii gerilimi 12 Adet 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 4 5 1 1 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2
Volt, akil kapasitesi 1.5 Ah, delme capi (ahsap,
celik, duvar) 25/10/8 mm olmalidir

80'lik agag serit testere, kesme yiiksekligi 155

mm. kesme genisii 310 mm_olmalidir. ael 1|1 2

131 [Serit Testere Makinesi

3000 ton tasima kapasitede, 75/190 mm yerden
vitksekliginde, galvaniz hidrolik, dokiim porpa,

poliiiretan teker, catal Slgiisii 160x60 mm Adet 1 1 1 1
olmalidir.

132 |Tasiyier (Transpalet)

Egitim seti ana initesi AC 220 V/50 Hz ile galismalidir.
Egitim seti asin akima kary: korumali olmahdir. Egitim
seti ana Gnitesi izerinde en az asagdaki DC gilg
kaynaklan bulunmalidir. Minimum 0 30V /0 1A
gerilim ve akim ayarh elektronik korumals gig kaynags
olmaldir. Giig kaynaganin gerilim ayan iki ayn
potansiyometre ile yapilmalidir. Giig kaynaganin gikis
gerilimi dijital voltmetreden, grkis akim dijital
ampermetreden okunmalidi.

(-5V) -0 - (+ 5V) /1A elektronik korumali led diyot
wostergeli simetrik DC giig kaynag olmalidir. (-12V )-0-
(+12V) /1A elektronik korumalr led diyot gostergeli
133 | Temel Elektrik Deney Seti simetrik DC i kaynas olmalidir. AC giig kaynag 12V Adet 2 2
- 0-12 V /1A sigorta korumali orta uglu, led gostergeli
olmalidir. En az i adet fark: degerde potansiyometre
olmalidir. En az bir adet on-on durum anahtart, en az bir
adet on-0-on durum anahtar: olmahdir. 12V DC cift
Kontakli rdle ve en az iig adet 12V flaman lamba
bulunmalidi. Egitim seti panosu izerindeki tiim
birimierin giris/erkis uglan standart 2mm soketlerle
yapilmis olmalidir. Egitim setinde delikli yerinden
ikanlabilir protoboard bulunmalidir. Egitim seti ile
birlikte giris ya da gikss birimileri le protoboard arasinda
baglantiy saglayacak 4 defisik renkte en az 24 adet
baglants kablosu olmalidir.

EYTVEYY - -
250/350 mm agilma degerli tezgah o 2 0 1 2 13 n 5 9 5 5 10 1 1 2 2 8 2 12 4 4

134 | Tesviyeci Mengenesi e

Celik govde krom kaplamalr, 100/150/200 mm

bovda takim olmalidir. Adet i i

135 | Tesviyeci Pergeli
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Mermer Blok ve Plaka imalat Atélyesi

Toplam
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Magah Modelleme Atélyesi
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imalat ve Kalip Atélyesi
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Toplam

Mekanik Bakim Onarim Laboratuvari
Toplam
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DAYA!

NIKLI TASINIRLAR (KODU:.

253)

136

Tesviyeci Tezgihi

Ust tabla kaym (giirgen) veya mese agact,
Kalinliga 60-80 mm, yiksekligi 800-850 mm,
alt tarafi rafli gekmeceli dolaph olmalidir. 4
mengene bag il i

Adet

137

Turtil Kateri

25x25 Gifli, gesitli desenlerde olmalidr.

Adet

138

Tiq Kaynak Makinesi

AC/DC olmalidir

Adet

139

Titresimli Zimpara Makinesi

Siirekli Akim Girisiz 180 W, Asindiricr Kaat
Olgiileri: 114x140 mm, Dakikada Titresim:
14000, Ped Olgiileri: 112x102 mm, Akim:
0.9Ah, Uzunluk: 135 mm, Kablo Uzunlugu: 2/3
mGift yalitimh Toz gikish, toz torbaly, On-Off
tetik i

Adet

140

Torkmetre

0 - 2800 nm araliginda olmalidir.

Adet

141

Toa Ayna Ayagi

Ters ve diiz ayakll, gap 250 mm aynaya gore
olmalidir

Takim

142

Toma Tezgihi ve Aparatt

Hassas vidali mil, banko iizeri gevirme gapt 356
mm, suport lizeri gevirme gapt 210 mm, ara
parca gikinca gevirme gapi 08 mm, banko
genisligi 260 mm, puntalar arasi mesafe 1000
mm, is mili delik gapi (o) 40 mm, is mili konigi
mors S, is mil devri 40 ~ 1800 (12 kademe)
olmalidir,

Adet

10

143

Ulltrasonik Y1kama Makinesi

Metalleri ultrasonik ses dalgalart gondererck
yikama islemlerine uygun 8 transcuder | KW
olmalidir.

Adet

144

Universal Freze Mengenesi

Cene genisligi 200 mm, yitksekligi 64 mm,
azami agilma degeri 250 mm ve 360 derece
acilh i

Adet

145

Universal Kalipg1 Frezesi

Dikey milli, tabla boyutu 254 x 1.270 mm,

T kanal 16x3x63 mm, tablanin X eksen hareketi
825 mm, elle 914 mm, tablann Y eksen
hareketi 400 mm, tablanin Z eksen hareketi 406
mm, kafanin asagi-yukan harcketi 610 mm,
motor 3 hp hademeli hiz 16, kafanin doniis agisi
sag/sol 90 (derece), on / arka 45 (derece)
olmalidir,

Adet

146

Universal Modelci Tornast

Hassas vidali mil olmalidir.

Adet

147

Vida Kalemi Bileme

Metrik ve whitworth vida kalemlerini bileme

Mastari o
Gzelligine sahip olmahdir.

Adet

148

Anahtar Takim

432 mm aras lokmalar, 16 ve 21 mm buji
lokmalar, diiz, y1ldiz, torx ve allen bash lokma
4 adet uzatma, 1 adet tornavida
kolu ve 2 adet kardan mafsal olmalidir.

Takim

149

Asetlien Tiipii

10 It olmalidr,

150

Ving

Momoray 5 ton, 5 hp, 1500 devir, 380 V/
clektrik motoru. 12 mm celik halat_olmalidir.

Adet

151

Yag Vakumlayier

Tamabilir, motor giicii 5.5 hp, otomatik stop

sistemi meveut, depo hacmi 220 litre, talas depo
hacmi 35 litre, hava debisi 7.900 Vdk. , voltaji
380 V olmahdr.

Adet

152

Oksijen tiipii

40 It olmaldir.

It

153

Dereceli Mercekli Gonye

150 mm iiniversal acilcer olmalidir.

Adet

154

Yan Kesme Tezgdht

700-1000 mm galisma genisligi, 350-600 mm
testere gapi, 8-200 mm galisma kalinliga, 9-11
kw motor giicii_olmalidir.

Adet

155

Yay Torsiyon Olgiim Cihazt

Tork kapasitesileri 20-500 Nmm / 0,05 Nmm
olmalidir.

Adet

156

Yiizey Priizliilik Olgme Cihazi

Portatif, ekran ¢dziiniirligii 0.001um/0.04
uinch olmalidir.

Adet

157

Zimpara Motoru Ciftli

Kege ve mop zimpara yapmaya uygun 1.5 KW
olmalidir

Adet

158

Tas Bileme Elmast

1 Karat olmaldir.

Adet

TOPLAM

310

TOPLAM

TOPLAM

203

TOPLAM| 183

TOPLAM

259

TOPLAM| 17

TOPLAM

114

TOPLAM| 164

TOPLAM

175

TOPLAM| 35

1471
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SiraNo Taginirm Ad Genel Ozellikler islem Olgii Birimi| = -] < 2 @ g = g g
H © s H H =
DEMIRBAS GRUBU (KODU:255)
Katman ¢oziniirlagi 25-400 mikron, baski alant
1 |3Boyutlu Yazia 20%20%18.5 cm, baski malzemesi Z-ABS/Z-ULTRAT Adet 1 1 1
olmaludir.
2 [3D Olgiim Cihaz Fotografik olmalidir Adet 1 1 1
Katman goziiniirligii 100-300 mikron, baski alant
2020720 em, bask: teknolojisi FDM, bask: malzemesi
3 |3bTanye PLA ABS, flament gapt 1,75 mm, standartlara uygun (L L 8 8
yazilimi olmalidir.
4+ |Bigisayar Ogrenet) Masaiistii, CAD ve CAM programlarina uygun, giincel ey - - “ - o = N . - o
yaziliml olmalidir
5 |Bilgisavar (Ofretmen) Digistii, yazim giincel teknoloiisi veni olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 2 1 1 9
6 |Bilgisayar (Ogretmen) Masaiistl, CAD ve CAM programlarina uygun, giincel Adet 1 3 4 3 2 1 6 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 22
yazilimli olmalidr.
7 |Bilgisayar Masast (Ogrenci) Metal avakls. it tabla ahsap olmalidir Adet 34 34 34 34 10 78 i 34 1 1 147
8 |Biluisayar Masasi (Ofretmen) | Ahsap olmalidr. Adet 1 3 4 3 3 3 9 1 1 1 1 2 1 1 2 2 2 4 1 1 2 2
9 |Gergeve Takinu (31i) Atatirk Resmi, Istiklal Marst, Genglige Hitabe olmalid. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
10 |Cizici (Ploter) 'A2. 600x600 Dpi. 256 MB hafizali olmaldr. Adet 0 0 0 1 1 0 1 1 2
11| Cizim Araclan Dolabi 40x90x190 cm. 4 kapakly kilitl olmalidr. Adet 0 1 1 2 1 1 1 1 2 1 1 6
12 |Dosya Dolabt Canly,iki kapil, dort rafl, ahsap, metal ayakli olmaldir Adet 0 2 0 2 2 2 1 1 2 6
13 [Duyuru Dolabt Canly,iki kapils, dort rafl, ahsap, metal ayakli olmalidir Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
o E v
14 |Duyuru Panosu :7:‘:1?;}:5‘“ kumas kaph, 90x180 em boyutlarinda Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
15 |Etkilesimli Tahtasi* Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
16| Fotokopi Makinesi Ad. A3 boutlarinda cekim Adet 1 1 1
Metal, 2 gekmeceli ve 2 rafl, gekmeceler 80 kg tasima
17 [Freze Takim Dolabi szelliginde, gekmece igleri metal ayiriclarla 6 bliime Adet 3 3 2 2 4 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 15
aynilmis. toz bovalt olmalidir
sronc o |2000x2000x1200 mm, tezgih kalinisg 60 mm, ahsap
18 |Ogrenci Grup Galisma Masass |0 0 e meedt olmatudt Adet 1 1 1 1 2 1 1 2 2 4 6 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 18
19 |Ogrenci Sandalyesi EI“‘Q“:;‘I‘:“:"‘ viksekligi ayarlanabilr, tekerlelsiz Adet 3 | 3 68 34 34 34 102 17 17 3 | 3 68 17 17 272
20| Orenci Soyunma Dolabr Kilili celik. rafli ve askilr. alt isilik olmalidir, Adet 6 6 6 6 12 6 6 12 6 6 12 6 6 6 6 12 6 6 12 6 6 6 18 6 6 9%
21 |Ogretmen Kirsiisii Metal ayakl, it tabla ahsap, bilgisayar ckipmanlart da Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
szellikte olmalidir.
22 |Ogretmen Sandalyesi Metal iskelet, oturma ve sirthk vinil kaplama olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 3 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
23| Ofretmen Sovunma Dolabr ‘Ahsap. kilith. raflr. askili dolap_olmalidir. Adet 4 4 4 4 8 4 4 8 4 4 8 4 4 4 8 4 4 8 4 4 4 12 4 4 64
24| Resim Masast Metal aakls. st tabla ahsap olmalidir Adet 34 34 17 17 51
25 |SmfAskiliin 1.5 m bovunda. ahsap. 9 -12 askih olmaldir Adet 4 4 4 12 4 4 4 12 4 4 8 4 4 8 4 4 8 4 8 4 4 8 4 4 8 4 4 4 12 4 4 88
26 |Switch 48 portlu olmalidir. Adet 1 1 1 1 2 1 1 2 5
g 9 ; . y
27 | Takim Dolabt Zﬁ‘l.‘qk{.;zrxw“ 98cm, ayarlanabilir gok rafl, 4 kapaks Adet 2 2 1 1 2 1 1 2 1 2 3 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 17
U S Mors tutucu (CNC tezgah takimlarini koruma rafl), alt o B B z 1 i z i L 1 L 3 " .
cekmeceli olmalidr.
20 |Taraviar 'Ad. 600 Dpi beslemeli olmalidir Adet 1 1 1 1 1 1 3
Metal, 2 gekmeceli ve 2 rafli, gekmeceler 80 kg tasima
30 |Torna Takim Dolabt szelliginde, gekmece igleri metal ayiriclarla 6 bliime Adet 10 10 10 | 5 15 5 5 10 5 5 5 5 1 1 2 3 3 6 53
ayrilmis. toz boval olmalid.
P Lazer, Ad 600x600 Dpi, 600 Ghz, 256 MB, 26 Ppm o i 1 i ! i 3 1 i 2 i L =
olmaludir.
— Lazer, renkli, A3 1200x600 Dpi, 800 Mhz islemei, 23
32 |Yenar Pom sivah bevaz.13 Pom renkli bask: olmaldir. Adet : : :
TOPLAM| 243 TOPLAM| 320 TOPLAM| 87 TOPLAM| 62 TOPLAM| 60 TOPLAM| 202 TOPLAM| 55 TOPLAM| 50 TOPLAM| 98 | TOPLAM 1199
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DAL
ALAN ORTAK (10.Smif) DAL ORTAK BiTgisayar DesteklT
Rzt aking Makine Bakim Onarim BilglsyayDeed] Mermer isleme Endilstriyel Tibbi Cihaz Uretimi Degirmencilik
imalat: Makine Ressamligi
Modelleme
MAKINE TEKNOLOJI 3| £ £ =
£ I B Ik 5 b i g
-] = E ] H E g 2 £ 1 Y - H <
z g : |222 2 |3 £ |2 | 2 3 % =
- T H ] TE3 ] H z = = ] 2 E H z - ] 3 3
| El £ TElZE% T £ £ = ; 5 £ 5| E £ £ Il e E | s £ EN £ z T £ H £ 54
@ | g $| 8 £2|5z 3 £ s 5| s z | 5 s H 5 s S |2 s 2 | £ s = s s ] g s H s e
z = | o 2 5 E E o = o & Z =3 g 2 =3 = E] = = = 5 3 =3 = E =3 2 =
3 F = e 5Z|222 5 e s £ 3 3 £ £ = £ -5 e |3 e |z e ] 2 e S e
5 i 3 o -] S 2 < g X z I3 E 5 E = 2 = = z = g
< E ) E £ £ = |$F K] = z £ E i = = 3] > z
£ z |2 2 : |z ] £ ] 3 H = | 2 5| 3 g 4
e ] ] FREE = b £ 2 2 5 =z & g s &
2 |z 2 H g = G = H B g g x
N £ : |z ¢ - i = =% 5| 2 = 3
Sira No Tasimrin Ad Genel Ozellikler istem Olgii Birimi = £ 5 £ M _E = £ E
H H H z K]
ALAN/ATOLYE/LABORATUVAR SEFi ODALARI
1 |Cergeve Takimi (3'i) Atatirk Resmi, Istiklal Marsi, Genglige Hitabe olmalidir Adet 1 1 1
2 Metal avak pedalli olmahdir. Adet 1 1 1
3 [Dosva Dolabr Absap, kilitl. cam kapakli ve rafli olmalidi, Adet 1 1 1
4 |[Kisisel Dolap Absap. kilitli, rafli ve askilt olmahdr. Adet 1 1 1
5 [Koltuk Kolcakli erzonomik ve standart olmalidir. Adet 1 1 1
6 [Masa Ahsap. L tipi ve eteierli olmalidir. Adet 1 1 1
7 |Masaiisti Bilsisavar Teknoloiisi veni ve vazihnu giincel olmalidir, Adet 1 1 1
8 | Misafir Koltugu Kolcakli_erzonomik ve standart olmalidir. Adet 2 2 2
9 [Pano Mantar izeri kumas kaplt olmalidir Adet 1 1 1
10 [Sehpa Absap olmalidir. Adet 1 1 1
11 [Telefon Adet 1 1 1
12 |Yaza Lazer ve cok fonksivonlu olmalidir, Adet 1 1 1
TOPLAM| 13 TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPI AM 3
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Sira No Tasimrin Ady Genel Ozellikler istem Olgii Birimi | = = £ 5 5 2 - _E 5 E %
s H - H 2
MESLEK ALAN OGRETMENLERI ODASI
1 [Bilsisavar Masast Ahsap olmalidir Adet 1 1 1
2 |Cergeve Takimi (31i) Atatiirk Resmi, Istiklal Marst, Genglige Hitabe olmalidir. Adet 1 1 1
3 |Cop Kuusu Metal avak pedalli olmalidir Adet 1 1 1
oltul olcakli, ergonomik ve standart olmahdur. let
4 [Koltuk* Kolcakl K dart olmaldl Ad 1 1 1
5 |Masa Ahsap. toplanti masasi olmalidr, Adet 1 1 1
6 |Masaisti Bilgisavar Teknoloiisi veni ve vazihm giincel olmaldir. Adet 1 1 1
7__|Osretmen Dolabi* Ahsap. kilitli ve 6 gozlii olmaidir Adet 1 1 1
8 [P Mantar iizeri kumas kaplt olmalidir Adet 2 2 2
9 |Sehpa Ahsap olmalidir Adet 1 1 1
10 [Telefon Adet 1 1 1
1 |vazar Lazer olmaldr. Adet 1 1 1
TOPLAM[ 12 TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM PLAM TOPLAM 12
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1 |Acil Stop Butonu :T;:;’é‘;‘ setinin lizerinde ve galisan sayist kadar Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
‘Alet-Makine Bakim ve Takip | Makinelerin planl ve plansiz bakim galismalar bu
2 |Kam Kartlarla takip edebilme dzelligine sahip olmalidir. Adet * * * %0 i
3| Anaenerii panosu Her atdlyede_sabit ve kolay ulaslabilir olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
‘Ariza ve bakimin kimin tarafindan istendi,
4 |AnzeBakmveOnanmlstek o g, gergeklestiridigi ve onacunn agik olarak Adet 10 10 10 10 20
Formu naien &
yazildig belge olmalidr.
s | ack Kabe Kimyasal ank kabr,siyah renkli, izeri etiketli ve kapagt o i q 2
kilitlemeli olmalidir
6 |Ayakkabi Is ayakkabsi; kaymaz tabanh, hava sirkiilasyonuna izin Adet 34 34 17 17 34 17 17 34 17 17 34 17 17 3 17 17 34 10 10 14 34 17 17 255
veren kanalli ve avaktan cikmaz nitelikte olmalid.
7 [Bileklik Klavye ve icin uyumlu olmalidir. Adet 34 34 68 68
8 [Bone 100 adet icerecek kutularda_olmalidr. Adet 1 1 2 2
Darbelere dayanikli Ik yardim antast igerisinde; 3 adet
kiigiik boy sargi bezi (DIN 61634-), 1 adet soguk
kompres, 1 adet yanik rtisi, 3 adet biiyiik boy sargi
bezi (DIN 13151-g), 3 adet iiggen sargi bezi, | adet
steril gaz, kompres (25'i paket), 1 adet flaster (DIN
13019-) Smx2.5 cm, 1 adet yanik jeli, 1 adet antiscptik
soliisyon, 1 adet metal makas, 12 adet gengelli igne (6zel
) kutulu), 1 adet tekstil turnike, 1 adet plastik bandaj, 3
9 |CantaltIlk Yardim Seti adet ist koruma ortiisii, 2 adet atik poseti, 10 adet yara (R N 8 a
bands, 1 adet el feneri, 6 adet tibbi medikal cldiven (3
6ift), 1 adet suni solunum maskesi, 1 adet plastik diidiik
ipli acil durum igin, 2 adet tbbi atik poset, 1 adet dijital
termometre - ates dlger, 1 adet kursun kalem, 1 adet
elastik sarg1 bezi, 4 adet montaj ve ask igin diibel ve
vida, 1 adet detayl ilk yardim kilavuzu, 1 adet not
lefteri olmahdir
10 |Cizme Lastik cizme olmalidir. Adet 7 | 17 34 34
11 |Cizme Celik uclu ve astari olmalidir. Adet 17 | 17 34 7 | 17 34 68
12| Cok Maksatli Yangin Nozolu___|Jet. sprey nozul olmalidr. Adet 5 5 5
15 |Dus Unitesi TSEN 151541 ve TS EN 15154-2 standartlarna o i a i a N q 3
uyeun olmalidir,
14 [Ecza Dolabs Kilitli.rafli ve camli olmalidr. Adet 1 1 1 1 2
T eldiveni, 1stya, aside dayaniklr igi pamuklu ve
15 |Eldiven mekanik calismalara uygun kesilme, yirtilma, delinmeye Adet 10 | 10 20 20
dayanikli olmalidir.
16 |Eldiven I cldiveni. kaucuk kaplamalt olmalidir. Adet 17 17 17 | 17 34 51
17 |Flekirikei Bara ve Har Sistem izerindeki statik enerjiyi topraga ak(arma o i B i a B i B a B i a i B 2 B i a i B 2 R i a i N 2 N i N 3 i a -
Topraklama Seti szelligine sahip olmalidir.
18 |Encelli Uyan Lovhast Fosforlu, von gdsteren. sekilde olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
1o |iketieme HcrrL malzeme kullanim amacina uygun ve talimatlara o » @ -
2 |Gir Dus Goz— yiiz dusu paslanmaz gelik ve el kumandalt o i a 2
olmalidr.
Yabanci maddelerin disart atilmasin, toz, kir, metal ve
21 |Goz Dusu Soliisyonu ahsap pargaciklarin yapismasinin engeller nitelikte Adet 5 5 5
olmalidr.
KKD Yonetmeligi'ne uygun, sizilmeye karst dayanikli,
22 |GozKoruyueu bugu yapmaz, uy islarina kars: koruyucu zellikte Adet 34 34 34
olmalidr.
Kaynak gozlig, EN 175 CE, Gift lensli
23 |Gozlik taglamaya ve kaynaga ayni gozliikle koruma Adet 34 34 17 | w7 34 17 | 17 34 17 | 7 34 1w | o1 34 17 | 34 204
ontik_olmaldir.
24| Giirilti Oloiim Cihazt Diisiik 35-100 db. vitksck 65-130 db olmalidr. Adet 1 1 1 1 2
25__|Giivenlik Bilei Formu Kimyasal gitvenlik bilgi formu olmalidir. Adet 10 10 10 10 20
al sistemi PAL / NTSC, tarama 2:1 mterlace, resim
sensbrii 1/3" SONY WDR CCD, gériintii oram 48 Db,
sozinirliik 600 TVL (goriintii kalitesi), lens 4 - 9 mm
IR LED sayist 30 LED, aydlatma
2 |Giwvenlik Kameras: safesi 20 - 30 m, video gikist CVBS 1.0 V.p-p 75 Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
Ohm beyaz ayan auto - awe - set /manuel / Indoor /
outdoor atw, resim kilitleme on / off, harcket algilama
on / off, kontrol modu RS485, kamera kontrol VIA.,
menii Tiirkge galisima voltajt DC 12 V olmalidr.
16 kanal BNC giris, HDMI ve VGA ¢ikis.500GB
harddisk, kayit goziiniirliigi PAL: WD1:960X576 /
WHD1:960288 /
WCIF:480X288 / D1:704X576 / HD1:704*288 /
27 lik Kamerast Kayit Cihazt | CIF:352X288,NTSC: WD1:960X480 / Adet 1 1 1
WHD1:960*240 / WCIF:480X240 / D1:704X480 /
HD1:704*240 / CIF:352X240, Frame Hizi WD1: 25
FPS, WHD1: 25 FPS, WCIF: 25 FPS, D1: 25 FPS,
HDI: 25 FPS. CIF: 25 FPS bzelliginde olmalidr.
28 |Givenlik Seridi Kullanilan ortama uyeun olmalid. Adet 10 10 10
enel havalandirma sistemi, hareketli ve dagilmis
29 |Havalandirma Sistemi kirleticilerin atiklarini rahatlikla ortamdan Adet 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 14
30| Havalandma Sistemi Lokal havalandirma sistemi, Kirleticiyi kaynagnda o . " B " a
vakalayip lligine sahip olmalidir.
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i$ SAGLIGI VE GU
31 |Isik Siddeti Olgiim Cihazs Renkli, dokunmatik ekranl, i siddetini 6lgebilmelidir. Adet 1 1 1
Enerjinin varli@ yesil, ariza kirmiz lamba ile
32 |5k ve Sesli Gosterge belirtiimelidir. Bu sistem tlim deney setleri, kumanda, Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
tesisat vb. plangeteler izerine uzakian fark ve konirol
dilebilecek nitelikie olmalidir
RG Tarih : 22/05/2002 Says : 24762"l Ilkyardim
33 itk Yardim Dolabt Yénetmeligine uygun olmalidir. Duvara monte cdilmi Adet 5 5 5
hilde
Steril pamuk paketi, steril gaz bezi (gesitli
a0 |tk Yardim Matzemesi bityikliklerde), seril args bezler, clastik bandsj, yara s R = -
band, flaster, gengelli igne, kiigiik bir ayna, cimbiz,
makas. termometre, oksiieni su olmalidir.
e [iSGlcilgili kullanian malzemeler bu dolaplarda
35 [IsSaghta ve Giveniligi Dolabr [ 00T L Adet 1 1 1
36 |is Saghin ve Gitveniligi Panosu | L0 11 12l bilgilendime, denetleme, izleme Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
calismalart bu panolarda
37 |Kasak Akimve Yangin Koruma | Ana elekirk panosu v aiélye ve lsboratuvarlardaki tim ey i ! i 3 i ! 3 ! i 2 i ! z ! i 2 i ! z N i 2 i N 2 N i N . i L -
Rélesi daiitim
I Ka@it havlu dispenseri, sensarli, seffaf pilli, clekirikli,
38 | Kagt Havlu Makinesi ki1t eni 20-22 cm aralifinda olmalidir Adet 4 4 4
39 |Kaydirmaz Zemin Bandi Zeminin tamamini kaplayacak sekilde, 25mmx|$m Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
sleiilerinde olmalidir
40 |Kilitlenebilir Elektrik Panosu Istenildiginde kilitlencbilen, fizerinde Gg faz sinyal Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
lambalari bulunan olmalidir.
 |kima Sogutma kapasitei: 24000 Buw/h, olmalidr. Bolgenin ey i ! i ! 3 i ! z s
iklim sartlan dikkate alinmalidir
12 | Kepik sabun ‘Antimikrobiyel dzellikie ve pH degeri uygun, 1 litrelik ey A B B
olmaludir.
48 |Kopik Sebun Disprnser Duvara mont olabilen, cn az 700 ml kopak Kapasiteli ey A B B
olmaludir.
Calisanlarin glrtltd le ilgil risklerden Korunmalarina
44 |Kulak Koruyucu ! Adet 10 10 7| 34 v | 3 7| 34 7 | w 3 v | 3 | 34 17 7 231
dair yonetmelik esaslarina uyoun olmalidir.
Kullanilan E1 Aleteri v El aletleri ve avadanliklar 1SG yénetmelikleri uyarinca
y Y 5
4| Avadaniic valiulmis(izoleli vapilmalidi. Adet ° 5
TITAroMK Ve Q1T RUTIsy yagrarmim
. uygun, tepkime ve reaksiyon vermeyecek dzellikte
46 | Malzeme Dolabs Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligine uygun ozellikte Aot 2 2 L 8 3
7 |waske KKD Yénetmeligine uygun, ve ventilli toz maskesi o P . - w | = = =
olamaldi.
o |waske Gz ve yiz Koruma maskesi, endistiyel ve mekanik o P . - 2 " o o o
tehlikelere Karst koruma 6zellikli olmalidir
49 [Maske Kaynak maskesi olmalidir. Adet 7 | 17 34 34
0 |maske g;;[‘)l I‘({ﬁo{ncm\chgmc uygun, yarim yiiz gaz maskesi o 5 S o S 5 =
'Yapilan is¢ ve bulunmasi halinde ulusal standarflara
uygun, basamaklari kaymaz malzemeden yapilms veya
) kaymaz malzeme ile kaplannus, yeterli saglamlikta cl
Merdiven Platfo Y ; 1
51 | Merdiven Platform merdivenleri kullanilmalidir. Yapt Islerinde Is Saglig ve LR 8 a
Givenligi Yénetmeligi uyarinca gerekli tedbirler
e
52 |Onlik PVC onliik. su gecirmez. askils olmahdr Adet 5 5 10 5 5 15
53 | periyocik Kontol T saghis ve giivenligi ilgili yonetmelikler uyarinca o i 1 L
berivodik kontroller
A Topraklamalt ve gerekli alanlarda korumali olmalid
54 |Priz |opraklamal ve gerexli alan arda korumalt ofmalidir Adet 5 5 5 15 5 5 15 5 5 10 5 5 10 5 5 10 5 5 10 5 5 10 5 5 10 5 5 5 15 5 5 110
(ihtivaca pire savist defiscbilir.)
55 |Saghk Giivenlik isaretleri Yasakisareti, Salik ve Giivenlik Isaretleri Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
Yénetmeliti'ne uyoun olmaldir.
56 |Saghk Giivenlik isaretleri Uyan Isareti Saglik ve Givenlik Isaretleri Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
Yénetmelidi'ne uyoun olmaldir.
57 [Saghk Giivenlik isaretleri Emredici Saglik ve Giivenlik Isaretleri Ynetmeligi'ne Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
uyeun olmalidir.
58 [Saghk Giivenlik isaretleri Acil gikis ve ilk yardin isaretleri, Saglik ve Giivenlik Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
isaretleri Yénetmelii’ne uyoun olmalsdr.
50 |Saghk Giivenlik isaretleri Yanginla miicadele isaretler, Saglik ve Gilvenlik Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
isaretleri Yonetmelii’ne uyoun olmalsdr.
60 | Sterilizator S ltre kapasiteli olmalidir. Adet 1 1 1
61__|SuDeposu Yanern sistemi icin en az 10 ton'luk olmalidir. Adet 1 1 1
62| Takm Camas Kesici, delici, yanict, yakicr vb. malzemelerin Adet i 1 1 ! i ! 1 ! 1 L . 1 1 1 i . o
icin olmalidir.
Sacdan imal cdilmis, delici ve kesici malzemeler Karst
63 | TalasKovas dayanikli ve en az 800x1000x650 mm boyutlarinda Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 8
avakli olmalidir
64 |Talimatlar ﬁv‘:j;“‘ talimat, ISG kanun, ySnetmelik ve tiziiklerine Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
h Hijyen kurallary, makine, takim, alet, arag ve geregl
65 | Talimatlar yen kurallar, makine, takim, alet, arag ve geregleri Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
icin olmalidir
Yangin talimatr, Binalarin Yangindan Korunmasina
66 | Talimatlar Hakkinda Yonetmelik uyarinca gerekli tedbirler Adet 1 1 1 3 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
alinacak ve pervodik bakimlars
67 | Temazerz I Oer (50) C ile (1000) C derece arast lazerli, dijital At . 1 !
termometre olmalsdir
68| Termometre Suya davamikls olmalidir Adet 1 1 1
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IS SAGLIGI V)
69 [ Titresim (Vibrasvom Oleer Duvarlihir 60 ile 99.990 rmin olmalidir, Adet 1 1 1
‘Atblye ve laboratuvarlarinin topraklamalar: Elekirik
70 | Topraklama Tesisatt Tesislerinde Topraklamalar Yénetmeligi'ne uygunlugu Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
71| TozEmici 1800 m’ kapasitede olmalidir. Adet 1 1 1 1 2 1 1 4
72 |Tulum Onden fermuarl, cepli, 1stya ve arka dayanikli olmahidir. Adet 2 2 4 4
73| Tap Bagtant Plattorma Kimyasal tip baglantt platformu, aga ya da plastik ey N 1 1
Hiolerinin Denolanman ve Kimyasal gaz tlplerinin depolanmast ve korunmast,
74 P! P s tiipleri tespit aparati ile duvara sabitleyen metal Adet 1 1 1
Korunmast
malzeme olmalidir.
Plastik malzemeden imal edilmis, zehirli koku
75 | Yaltilms (izole) Elcktrikei Halis | *4/€1amayen dielekrik zelligini zamanla yitirmeyen, Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
ozona, yirtilma ve delinmeye karst dayanikli olmalidir.
Elektrikle calisma yapilacak alanlara yerlestirilmelidir.
Mikroislemei kontrolli, konvansiyonel sistem, hat sonu
76 |Yanem Algitama ve Alarm direngli, alarm giistrlel, s takam kilebili, LED s i . i . . i . . . i . i . z . i . i . z . . . . . . . . . . N N -
Sistemi gbstergeli, siren, alarm, reset butonlar: anahtarl, alarm
ve siren gikislt olmalidr.
Stva tisti, sac kapakly, kiresel vanals, 1" sert kauguk
yangin hortumu, 1" jet sprey lans, TS. EN 671-1 ve TS
7 Yangin Dolabi EN 671-2'ye uygun CE 1299 sertifikali, hortumlar TS Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
EN 694’ uygun olup kabin dis kapaginda,
92/58/EEC’ye uygun isaret levhast
78| Yangin Hortum Kaplini 65 lik olmaldir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 2
79| Yangin Hortumu Yangin hortumu. 65 mm capinda olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
80| Yanain Panosu Yangun tablost. en az 100x100 em olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
81| Yanein Sondiirme Dolabr TS EN 671-1 belzeli. sulu sistem olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
82 | Yanain Tupi 12 ke. sirekli basinclt vangun tipi olmalidir Adet 1 1 1 3 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 1 3 1 1 22
83| Yanain Tupi 6 ke siirekli basinel vangin tipd olmalidir. Adet 2 2 2 6 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2 2 6 2 2 44
84 Yangin Tiipii Yangin sondiirme tiipii, CO2. 5 kg'lik olmahdir. Adet 2 2 2
85 Yiiz ve Kafa Koruyucu KKD Yo Fi'ne uygun baret olmahdir. Adet 10 10 10 10 20 30
KKD Yonetmeligine uygun ve kendinden kararan
86 |Yiiz ve Kafa Koruyueu Adet 3 3 3 3 6
kaynak maskesi olmalidir.
TOPLAM 364 TOPLAM 214 TOPLAM 174 TOPLAM 176 TOPLAM 355 TOPLAM 70 TOPLAM 382 TOPLAM 142 TOPLAM 293 TOPLAM 81 2251
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