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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
1 |Agik Afiz Anahtar Takimu 21'i takim olmalidir. Takim 1 1 1
2 |Allen Anahtar Takim 121i takum olmalidir. Takim 1 1 1
3 |Aliminyum Elektrot © 2,5-3,25 mm, saf aliminyumun kaynagi olmalidir. Paket 3 3 3
4 |Aliiminyum Kanat Profili 20*20%1 mm - 30¥30*1 mm olmalidur. Kg 136 136 136
5 | Aliminyum Kasa Profili 30*30*1 mm - 40*40*1 mm olmalidir. Kg 136 136 136
6 |Aliminyum Kaynak Teli 0 2-2.4-4 mm, aliiminyum TiG igin olmalidir. Kg 1 1 1
7 |Aliminyum Orta Kayit Profili Kasa ve Kanata uygun olmali Kg 136 136 136
8  |Aliminyum Sac 1 mm'den 2 mm'ye kadar olmalidur. Kg 10 10 10 10 20
9 |Aliminyum Siirme Kapi Aksesuvarlari Kasa ve kanata uygun olmalidir, Kg 34 34 34
10 |Aliminyum siirme profiller Kasa ve kanata uygun olmalidir, Kg 136 136 136
11 |Anahtar Takimi Yildiz, 121i takim olmaldir. Takim 1 1 1
12 |Anahtarh Mandren 20 mm, 8-22 konik olmalidir. Adet 1 1 1
13 |Antipas Sentetik ve seliilozik olmalidir. Litre 30 30 30
14 |Argon Gaz 40 litre olmalidir. litre 5 5 5
15 |Asetilen Gazt 6 litre_olmalidir. litre 5 5 5
16  |Asetilen Hortumu 8 mm olmalidir. Metre 10 10 10
17 |Ayarh Pense PVC kapli 240 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 8 2 2 10
18 |Bakir Elektrodu © 3,25 mm, bakir gereglerin kayna@ igin olmalidr. Paket 2 2 2
19 |Bakir Havya 500 g olmalidir. Adet 5 5 5
20  |Bakir Sac 1 mm'den 2 mm'ye kadar olmalidir. Kg 10 10 5 5 15
21 |Baliksirti Ege 10 inch olmalidir. Adet 34 34 34
22 |Balyoz A@irthi 5-10 kg arasinda olmalidr. Adet 2 2 2 6 2 2 8
23 |Bazik Elektrot 6 2,5-3,25 mm olmalidir. Paket 2 2 2
24 |Boru Anahtari 2 inch olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 3
25  |Boru Anahtari Masali, 3 inch olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 6
26  |Boru Pafta Seti 1/2 -2 inch olmalidir. 9 parga olmalidir. Takim 1 1 i
27 |Boya Cesitli renk ve ozelliklerde sentetik ve seliilozik olmalidir. Litre 50 50 50
28  |Boya Firgasi ve Rulolari Kiigiik ve orta boy gesitlerinde olmahdir. Adet
29 |Cirerr Lokma Kolu 1/2 inch olmalidir. Adet 1 1 1
30 |Civata ve Somun Vida, civata ve somun gesitli gap ve bas bigiminde olmalidir. Kg 5 5 10 10 10 10 25
31 |Cekig 400 g- 1,2 kg olmahdir. Adet 5 5 5 15 5 5 5 5 5 5 5 5 35
32 |Cektirme Aparati Cene agikhig 8x10 cm olmalidir. Adet 1 1 1
33 |Gizim Yazihmi (2D - 3D Boyutlu) Cok kullanicili ve giincel siiriim olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
34 |Dis Segman Pensesi PVC kapli 160 mm olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 1 1 7
20x10x1, 30x10x1, 25x15x1, 30x20x1, 40x20x1, 40x30x1,2,
35 | Dikddrtgen Kutu Profil 50x30xL,2, 60x30x1,2, 100x80x2 mm lgiilerinde olmalidir. Boy 15 15 30 15 15 200 200 245
(6 metre) olmalidur.
36 |DKP Sac 0,50 mm'den 2 mm'ye kadar olmahdir. Kg 200 100 300 200 200 500
37 |Dokme Demir Elektrodu © 2,5-3,25 mm, kir dokme demir kayna1 igin olmalidir. Paket 3 3 3
38 |El Arabast Dolgu tekerlekli olmalidur. Adet 1 1 1 3 3
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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
39 Gazalti (MIG-MAG) Kaynak Teli 5‘0‘8—1‘2 mm, diisiik karbonlu alagimsiz gelik malzemeler Kg 5 5 5
icin olmahdir.
40 |Gazalu (MIG-MAG) Kaynak Teli 0 1,2 mm, paslanmaz gelik malzeme igin olmalidir. Kg 1 1 1
41 |Génye Takim 30-60-45 derece, bilyiik boy, plastik malzemeden olmalidir. Adet 2 2 2
42 |Gres Pompast Adet 1 1 1
23 Hamlag (Ufleg) Takim Liile karigimli kesme ve kaynak hamlag takimi 6'1 metal Adet 2 2 2
cantali olmalidir.
44 Harf Numarator Harf boyu 5 mm olmalidir. Takim 1 1 1
45 [Havsa Agma Aparati 1/8-3/4 inch olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
46 I- Demir NPl 80x42x3,9, NPl 120x58x5,1 olgiilerinde (6 metre) Kg 100 100 100
olmalidir.
47 [ic Segman Pensesi PVC kapli 160 mm olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 1 1 7
48 |iletki Plastik veya ahsap olmalidur. Adet 1 1 1
49 [ingiliz Anahtar (Kurbagacik) 15 inch olmalidir. Adet 1 1 1
50 |iskence 40, 60, 80, 100, 120 cm olmalidir. Adet 10 10 10
51 |iskence Kiigiik (mini) boy olmalidir. Adet 5 5 5
52 Isletim Sistemi Yazilimi Cok kullanicih_ve giincel siiriim olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
53 K Gaz 40 litre olmalidir. litre 6 6 6
54 Kaynak Simiilatérii Standart 6zelliklerde olmalidur. Adet 1 1 il
55 Kare Dolu Demir 6x6-8x8-10x10-12x12-14x14-16x16-30x30 lgiilerinde Ka 100 100 200 100 100 100 100 400
56 Kare Ege 8 inch olmalidir. Adet 34 34 34
10x10x1, 15x15x1, 20x20x1, 25x25x1, 30x30x1, 30x30x1, 2,
57 Kare Kutu Profil 3, 40x40x1.5, 2-3,80x80x2mm &lgiilerinde olmalidir. (6 m) Boy 15 15 30 200 200 200 200 430
olmalidir.
58 K PVC kapli 125 mm olmalidir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 1 1 7
59 Kati Yazilimi Cok kullanicili_ve giincel siiriim olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
60  [Kaynaker Cekici 200 gr olmalidir. Adet 10 10 10 10 20
61 Kaynake1 Pensi Istya dayanikli ve izoleli_olmalidir. Adet 10 10 2 2 1 1 1 1 14
62 Kerpeten PVC kapli 280 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 4
63 |Keski 200 mm olmahdr. Adet 5 5 5 15 5 5 5 5 5 5 5 5 35
64 Kesme Elektrodu o 3,25-4 mm, metal isleme ve oluk agma uygulamalari igin Paket 5 5 5
olmalidir.
65 Kilavuz Takim (Metrik) 3-12 mm olmalidur. Takim 1 1 1
66 Kilavuz Takimi (Whitwohrt) 1/4-3/4 inch olmalidir. Takim 1 1 1
67  |Kiskag Adet 10 10 10 10 20
68 Kimyasal Soliisyon Metal  yiizey |cm|7||%|f‘dc vkullamlan cesitli  kimyasallar i 5 5 5
‘metalin tiiriine gore olmalidir.
69  |Kombine Anahtar Takimi 15'i olmalidir. Takim 1 i 1
70 Konik Zimba Takimi Takim 1 1 1 1 2
71 Kontrol Kalemi Adet 2 2 2 6 2 2 2 2 2 2 1 1 13
72 |Komir Tane bityiikligi kiigiik, tozsuz, kok komirii olmalidir. Kg 250 250 250
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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
73 Kosebent xI;L 25x25x3,NPL 30x30x3, NPL 40x40x4 dlgiilerinde (6 Kg 100 100 100
74 |Metre 5 m olmalidir. Adet 20 20 20
75 Lama 10x20, 10x30, 10x40, 10x60 mm lgiilerinde Ka 100 200 100 400 50 50 100 100 100 100 100 100 750
76 Lama Ege 8, 10 inch olmalidir. Adet 34 34 34
77 Lokma Anahtar Takimi 1/2 inch olmalidir. Takim 1 1 1
78 Macun Celik malzeme igin olmalidir. Kag 1 1 1
79 [Manivela 1,5 m_olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
80 Matkap Ucu o 1,5 mm'den o 20 mm'ye kadar olmalidur, Adet 5 5] 5 5 5 5 15
81 [Metre 1 metre ve olmahdir. Adet 1 1 1
82 |Mig -Mag Torg Temizleme Spreyi Kontak meme spreyi olmalidir. Adet 10 10 2 2 12
83 Mig-Mag Kaynak Torcu Hava Sogutmali 4 m_olmalidir. Adet 4 4 2 2 2 2 8
84 Numarator Harf boyu 5 mm olmaldir. Takim 1 1 1
85 |Ofis Yazihmu Cok kullanicili_ve giincel siiriim olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
86 Oksi-Gaz Kaynak Dekapant Boraks, ferro flax vb. olmalidir. Ka 2 2 2
87  |Oksigaz Kaynak Teli Cap 2 mm, diisiik karbonlu celiklerin kaynag igin olmalidir. Kg 50 50 50
88 Oksijen Gazi 40 litre olmalidur. litre 7 7 7
89 Oksijen Hortumu © 8 mm olmalidir. Metre 10 10 10
90 |Ors Baski Takimi Takim 1 1 1 1 2
91 Pafta Takimi 20 adet M3-M12 Vida disli metrik olmalidir. Takim 1 1 1
92 Pafta Takimi 1/4-3/4 inch olmalidur. Takim 1 1 1
93 [Papagan Pense 300 mm olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 4
94 |Paslanmaz Celik Elcktrodu © 3,25 mm, paslanmaz gereglerin kaynaginda icin olmalidir. Paket 2 2 2
95 Paslanmaz Celik Kaynak Teli 0 16-224 mm, TIG kaynaginda paslanmaz celik igin Kg 1 1 1
olmalidir.
96 |Paslanmaz Sac 1| mm'den 2 mm'ye kadar_olmahdir. Kg 20 20 20
97 [Pense PVC kapli 160 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 2 2 16
. esitli cap ve bas bigiminde ,yarim yuvarlak basl, havsa|
98 |Pergin ga:]n. bl:p Eercin \ﬁ. seill ve capl);rda o]ymuahdxr. ’ e 5 o 10 10 B
99 [Pergin Hazirlama Zimbast 5 parga olmalidir, Takim 1 1 1 1 2
100 _[Per¢in Zimba Seti 5 parca olmalidir. Takim 1 1 1 1 2
101 [Pergel Plastik ayakli olmahdir. Adet 2 2 2
102 _|Plastik Tokmak Geri tepmesiz, 50 mm capinda_olmalidir. Adet 5 5] 5 5 5 5 15
103 |Pnématik Hortumu Polietilen olmalidir. Metre 20 20 20
104  |Piring Sac 1 mm'den 2 mm'ye kadar olmalidir. Ka 10 10 5 5] 15
105 |PVC Cift Agihm aksesuarlari Kasa ve Kanata uygun B simifi iiriinler olmalidir. Takim 34 34 34
106 |PVC Damlalikli kanat profili Tek camli B sinifi iiriinler olmalidir. Metre 204 204 204
107 [PVC Genis gobek ispanyolet kapi aksesuart Kasa ve Kanata uygun B sinifi iiriinler olmalidir. Takim 34 34 34
108 |PVC iSP.kilitli kapt aksesuart Kasa ve Kanata uygun B sinifi iiriinler olmalidir. Takim 34 34 34
109  |PVC Kapi lambiri Kanata uygun standart olmalidir. Metrekare 68 68 68
110 |PVC Kapi profili Tek camli B sinifi iiriinler olmalidir. Metre 204 204 204
111 |PVC Kemerli pencere profili Tek camh B sinifi iiriinler olmalidir. Metre 204 204 204
112 |PVC Koése doniis profili Kasaya uygun standart olmalidir. Metre 204 204 204
113 [PVC Normal bag profili Kasaya uygun standart olmalidir. Metre 204 204 204
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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
114 |PVC Panel Tek camh B sinifi iiriinler olmalidir. Metrekare 68 68 68
115 [PVC Pencere aksesuarlari Kasa ve Kanata uygun B smifi iiriinler olmalidir. Takim 34 34 34
116  |PVC Pencere profili Tek camli B sinifi iiriinler olmalidir. Metre 204 204 204
117 [PVC Pervazh kasa profili Tek camli B sinifi iiriinler olmalidir. Metre 204 204 204
118 [PVC Siirme Kanat Profili Kanata uygun standart olmalidir. Metre 204 204 204
119 [PVC Siirme Kap1 Aksesuari Kasa ve Kanata uygun B sinifi iiriinler olmali Metre 34 34 34
120 _[PVC Siirme Kasa Cift Ray Kasaya uygun standart olmalidir. Metre 204 204 204
121 |[PVC Vasistas Aksesuarlari Kasa ve kanada uygun B sinifi iiriinler olmali Takim 34 34 34
122 |Rutil Demir Tozlu Elektrot ﬁlmfiiﬁj“ mm- disik karbonlu geliklerin kaynagi igin Paket 10 10 2 2 12
123 |Rutil Elektrot ﬁlmﬁiiﬁjﬁ mm, diistkkarbonlu geliklerin. kaynag: igin) Paket 25 25 25 25 25 25 75
124 [Saatgi Egesi Takim halinde olmalidir. Takim 3 3 3
125  |Sac Makasi Diiz 300 mm_olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 4
126 |Sac Makast Sag 275 mm olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 4
127 |Sac Makasi Sol 275 mm olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 4
128  |Saph Tel Firca Adet 4 4 4 4 16 5 5] 10 10 10 10 10 10 51
129 _|Seliilozik Elektrot 0 2,5-3,25 mm, alasimsiz gelikler igin olmalidr. Paket 2 2 2
130 |Sentil 20 parga olmalidir. Takim 1 1 1
131 _[Sertlehim Teli o 2 mm_(Cu-Zn bazl) sert lehim igin olmalidir. Kg 5 5 5
132 |Sertlehim Telleri o 1,5-2 mm, giimiis alasimli sert lehim icin olmalidir. Ka 05 05 0.5
133 |Sicak islem Kalibt Adet 1 1 1
134 |silme 3x10 »3x10‘ 3x15, 3x20, 3x25, 5x20, 5x25, 5x30 mm Kg 100 100 100 100 200
dlgiilerinde olmalidr.
135 [Sistem Koruma (Antiviriis) Gok kullanicili_ve giincel siiriim olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
136 |Siyah Levha Sac 2,5 mm'den 20 mm'ye kadar olmahdir. Kg 200 200 400 200 200 600
137  |Su Terazisi 60 cm olmalidur. Adet 2 2 2 2 2 2 6
138 [T Cetveli 70 em, plastik veya ahsap olmalidir. Adet 1 1 1
139  [T- Demir T-25x25x3, T- 30x30x4, T- 40x40x4 élgiilerinde (6 metre) Kg 150 150 150
140 |Testere Kolu El Tipi olmahidir. Adet 35 35 35
141 | Tirnak Keski 150 mm olmalidir. Adet 2 3 5 2 2 2 2 2 2 11
142 | Tig Kaynak Torcu (Torch) Hava Sogutmali 4 m olmalidir. Adet 3 3 3
143 | Tiner Sentetik ve seliilozik olmahdr. Litre 36 36 36
144 | Tornavida Takimi Diiz agizh, 6'h takim olmahdir. Takim 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 6
145 | Tozalti Kaynak Teli ve Tozu © 01,6-2 mm, alasimsiz ve dilsiik alasimli gelikler olmalidir. Kg 1 1 1
146 |Transmisyon Mil 66 mm, 67 mm, o8 mm, 69 mm, o 10 mm, ¢ 12 mm vb. Kg 100 100 100
cbatlarinda
147 |Tungsten Etektrot o 16-2- 24-32-45 mm, TIG aliminyum kaynagi igin Adet 5 5 5
olmalidir,
o 1,6-2-2,4 mm, %2 Toryum alasimh, TIG Paslanmaz celik
148 | Tungsten Elektrot igin olmalidir. (Fiyatlar adet cinsinden hesaplanmalidir.) Adet 5 > J
149 |U- Demir NPU 40x20x5, NPU 100x50x6 dlgiilerinde (6 m) Ka 200 200 200
150 |Uggen Ege 8, 10 inch olmalidir. Adet 34 34 34
151 |Yagdanhk Adet 1 1 1 3 1 1 1 a 1 1 6
152 |Yan Keski 250 mm olmalidir. Adet 5 2 2 9 2 2 2 2 2 2 2 2 17
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TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
153 | Yuvarlak Dolu Demir 0 3 mm'den 0 20 mm'ye kadar olmalidir. Kg 50 50 50 150 150
154  |Yuvarlak Ege 8 inch olmalidur. Adet 34 34 34
0 13x1,00, o 16x0,80, o 19x1,00, o 21x1,20, & 25x1,20, o
155 | Yuvarlak Sanayi Tipi Boru 60x2,50, o 114x2,00 mm olgiilerinde olmalidir. (6 m) Boy 5 5 5 15 15,
olmalidir.
156  |Zimba- Baski Kiskact Adet 10 10 10 10 20
157  |Zimba Takim 6'l olmalidir. Takim 1 1 2 1 1 3
158  |Zimpara ve Asindirict ince orta ve kaba taneli olmalidir. Adet 10 10 10
159 | Zincirli Boru Mengenesi 1/8-4 inch olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
TOPLAM 2630,5 TOPLAM 114 TOPLAM 148 TOPLAM 3458 TOPLAM 892 TOPLAM 138 6476
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DAYANIKLI TASINIRLAR (253 KODU)
1  |Aci Goényesi Ayarl, 150/200/300 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 4
2 Agih Génye 150x200 mm olmalidir. Adet 5 5) 2 2 2 2 9
3 |Altigen M Tezgahi 1830x11585x850 dlgiilerinde olmalt Adet 6 1 1 8 8
4 __|Anolog Mihengir (Markalama ve Kontrol Aleti) |0.02 mm hassasiveti gdsterir olmalidr. Adet 1 1 1
5  |Argon Regiilatorii standart zelliklerde olmal Adet 2 2 2
6 | Argon Tiipii 40 litre olmahdur. Adet 5 5 5
7 Asetilen Regiilatorii Standart ozelliklerde olmali Adet 4 4 4
8  |Asetilen Tiipii 6 kg olmalidir. Adet 5 5 5
9 Agmma Cihazi Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
10 |Avometre Standart 6zelliklede olmali Adet 1 i 1
11  |Ayakli Mengene Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 2 2 2
12 |Bakalite Alma Cihazt 300 bar ve 200 °C'de 25 -50 mm capinda ve numune Adet 1 1 1
alma 6zeligine sahip olmahdir.
13 [Basing alin Kaynak makinas: * ‘En az 25 kW, Metal cubuklari alin alna kaynak Adet 1 1 1
2-12mm olmalidur.
14 |Boru Bilkme Makinesi Hidrolik, 3 ing kalinliginda boru biikme 6zelligine sahip Adet 1 1 1
ve manuel olmahdir.
1 ing kalinhgmda baglama il ozelligine sahi
15 |Boru Mengenesi ing kalmh@inda baglama yapabilme ozelligine sahip Adet 1 1 1
olmalidir.
16 |Boru Yatay Biikme Makinesi Hidrolik, NC 51x3 mm olmalidir. Adet 1 1 1
17 |Boya Tabancasi Alttan depolu olmalidir, Adet 2 2 2
18 |CNC Abkant Pres 2,5 m ve 120 ton giiciinde olmahdir. Adet 1 1 1
19 |CNC Boru Biikme Makinesi Servo motorlu olmali. Adet 1 1 1 1 2
20 |CNC Lazer Kesme Makinesi 10 mm sac kesim kapasiteli olmalidr. Adet 1 1 1 1 2
21 |CNC Plazma Kesme Makinesi 10 mm sac kesim kapasiteli olmalidr. Adet 1 1 1
22 |ONC Punch (Sac sleme Aleti) 15003000 mm ebat ve 3mm sac isleme kalnhg Adet 1 1 1 1 2
olmalidir.
Siirgiilii uzatilabilir ¢alisma yiizeyi, elektrik ve hava
23  |Caligma Masast tesisati girigli ¢ahisma yiizeyi egim verilebilen zemine Adet 1 1 1
gore ayarlanabilir olmalidir.
24 |Catlak Kontrol Olgme Cihazi (Ultrasonik) Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
25 |Cekme Test Cihazi Universal, standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
26 | Celik Cetvel 150-300 mm olmalidir. Adet 20 20 20
27 |Celik Mengene Dovme, 175 mm olmalidir. Adet 24 24 24
28 |Ceneli Kumpas 0,02 mm hassasiyeti gosterir olmahdir. Adet 5 5 5
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DAYANIKLI TASINIRLAR (253 KODU)
29 | Centik Darbe Test Cihazi Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
~2800 devir/dk., devirle donen 400-500 mm ¢apindaki
30 |Cift Kafa Kesim Makinesi testereler yardimiyla, otomatik ve elektronik kontrollii Adet 1 1 1
alimiinyum ve plastik profilleri kesebilmelidir.
31 |Dairesel Testere (Tepsi) Kesici agiz capt 500 mm olmahdir. Adet 1 1 1
32 |Dairesel Testere Diski 550 mm olmalidir. Adet 1 1 1
33 _|Darbeli EI Breyzi 0-16 mm olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
34 | Delici Kiric1 Breyz 0-24 mm SDS olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
35 | Delikli Pleyt 40x40 cm olmalidir. Adet 1 1 1
36 __|Demirci Konisi Tabami 40 cm caphi olmalidur. Adet 1 1 il
37 |Dis Cap Mikrometre 190-1?5 n'.lvm olgim arahgida 0,01 mm hassasiyeti Set 5 5 5
gosterir 4 1ii set olmahdir.
38 |Difiizyon kaynag Kaynak Makinast * Yiikleme kapasitesi (10 ~ 3000 kg (ayarlanabilir) Adet 1 1 1
olmalidir.
39 |Dikis Kaynak Makinesi En fazla 3 mm sac kalinhigini kaynak yapma 6zelligine: Adet 1 1 1
sahip_olmahdur.
40 _|Dogrultma Pleyti Tabla genisligi, 100x50 veya 120x60 cm olmalidir. Adet 1 il il
41 | Doseme Tabancast 5-6 bar, 6/16 mm olmalidr. Adet 1 1 1
42 _|Dovme Celik Mengene 175 mm olmalidir. Adet 2 2 4 2 2 2 2 2 2 10
43 _|Duman Aspiratorii Akrobat kollu, 0,385 A olmahdir. Adet 1 1 1 1 2
44 _|Eksantrik Pres 50 tonluk olmahdr. Adet 1 al 1 dl, 2
45 |El Dekupaj Testeresi Motor giicli 720 W olmalidur. Adet 1 1 1
46 |El Matkabr Motor _giicit 600 W ve 0-16 mm matkap ucu Adet 1 1 1 1 1 1 3
baglanabilme dzelligine sahip olmalidir.
a7 El Tipi Refraktometre (Kirilma Indisi Olgiim 432 brix olmalidir. Adet 1 1 1
Avait)
48  |El Yiizey Taslama Motor giicii 840 W ve tas ¢ap1 115 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 2 2 6
49 |El Yiizey Taglama Motor giicii 2000 W, tas gapt 200 mm olmalidir. Adet 2 2 2 2 2 2 6
50 |Elektrik Ark Kaynak Masasi 100x80x80mm &lgiilerinde olmalidir. Adet 8 8 2 2 10
51 |Elektrikli Siipiirge Motor giicii 1500 W olmalidir. Adet 1 i 1
52 |Elektrod Kurutma Firini Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
Darbe Frekansi 1-100 hz, Optik maser dalga boyu:
53 |Elektron 1sin kaynak Kaynak Makines: * 1064nm, Gii¢ (W) 200 W, Darbe genisligi: 0.3-20 ms Adet 1 1 1
olmalidir.
54  |Giyotin Makinesi Kesme genisligi 1200 mm olmalidir. Adet 1 i il
55 |Hava Kompresorii 500 litre ve 10 Hp olmalidir. Adet 1 1 1
56 |Hava Tabancast Uzun sapli olmalidir. Adet 1 1 1
57  |Hidrolik Giyotin Makinesi CNC, 2500 mm olmalidir. Adet 1 1 1
58 |Hidrolik Kombine Makas Zimba ve matris 22 mm olmaldir. Adet 1 1 1
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59  |Hidrolik Pres 100 tonluk olmalidir. Adet 1 1 1 1 2
60 _|Isi Tabancast Motor giicii 2300 W_olmalidir. Adet 1 1 1
B . 5-30 lgiim  araligindz 0,01 hi iyeti
61 |I¢ Cap Mikrometre . mm 0 piim araliginda ve mm . hassasiyet Set 5 B 5
gosterir 4 lii set olmalidir.
62 _|ikili Demirci Ocag1 Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
63 |inverter Kaynak Makinesi AC/DC olmalidir. Adet 2 2 2
64 |Kaplama Boya Olgme Aleti Standart ve aksesuarlari ile takim olmahdir. Adet 1 1 1
65 |Karbondioksit Regiilatorii Standart 6zelliklerde olmalidir. Adet 5 5) 3 3 8
66 | Karbondioksit Tiipii 40 litre olmahdr. Adet 6 6 6
67 |Kaynak Agzi Agma Makinesi Elektrikli, el tipinde, motor giicii 1800 W olmalidir. Adet 1 1 1
68 | Kaynak Makinesi 400 A olmahdr. Adet 2 2 2
69 |Kenet Makinesi 2000 mm olmalidur. Adet 1 1 1
70 |Kenet Makinesi Cene genisligi 1200 mm_olmahdir. Adet 1 i ab
71 |Kil Gonye 100x70 mm ve 90 derece olmalidir. Adet 3 3 2 2 2 2 7
72__|Kollu Makas 3BR/5 mm kesme ozelligine sahip olmalidir. Adet 1 1 1
73 _|Kollu Makas En fazla 3 mm sac kesme 6zelligine sahip olmahdir. Adet 1 il 1
74 |Kopya Freze Makinesi NZSOQ—IOOOO qgvlrldk. don.rnfe hiziyla alimiinyum ve Adet 1 1 1
plastik profilleri 5
75 |Kordon Cekme Makinesi Motorlu olmalidir. Adet 1 1 1
76 |Kumlama Makinesi M?alm, oze{hgm.ewgore tane boyutu ve kum ozelligi Adet 1 1 1
degisebilme 6zelliginde olmalidir.
77 [Kumpas Dijital, 0,01 mm hassasiyeti gosterir olmalidir. Adet 5 5 5
Anma Kapasitesi: 4800 W, lazer Dalga Boyu: 1064
78 |Lazer Isin Kaynak makinasi * Nm, diirtii genisligi:10ms, nokta Boyutu: 0.2-3.0mm Adet 1 1 1
olmalidir.
79 |Lazer Kaynak Makinesi en az 200 W olmahdir. Adet 1 1 1
80  [Makro Vickers Sertlik Olgme Cihaz 10 ve 30 kg yiik uygulamast ile sertlik dlgme Gzelligine Adet 1 1 1
sahip olmalidir.
81 |Markalama Pleyti Tabla genisligi, 100x50 veya 120x60 cm olmalidir. Adet 1 1 1
82 |Matkap Mengenesi 100 mm olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 1 3
83 |Matkap Tezgihi Masa tipinde, 2,2 kW ,1000 devir su sogutmali ve Adet 1 1 1
kovan gapt 35 mm olmalidir.
84 |Matkap Tezgihi Siitunlu, motor giicii 2,2 kW, 1000 devir su sogutmalt Adet 1 1 1
ve kovan gapt 35 mm olmalidir.
85 |Menevis Firint Maksimum 700 °C ve 4 litre i¢ hacmi olmalidir. Adet 1 1 1
86 |Merkezleme Gonyesi 150x130 mm olmalidir. Adet 1 i 1 1 2
" o 350 A, lanabili tel i kani:
87 | Mig-Mag Kaynak Makinesi O]mahd;r ayarlanabilir ve tel siirme mekanizmast Adet 5 5 3 3 8
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DAYANIKLI TASINIRLAR (253 KODU)
88 |Mikrometre DljnaI{ 5.-3(.). mm olgiim araligmda ve 0,01 mm Adet 5 5 5
hassasiveti gosterir olmalidir.
" 100x, 250x, 500x, 1000x biiyiitmeli fotograf ¢ekme!
89 |Mikroskop .>.(.’,. X, > X, X biiyiitmeli ve fotograf ¢ekme Adet 1 1 1
sahip olmalidir.
90 |Nokta Kaynak Makinesi 120 kW, pndmatik sogutma sistemli olmalidir. Adet 1 1 1
91  |Numune Kesme Cihazi (Metalografik) Kesme tagi gapi en fazla 300 mm olmahidir. Adet 1 1 1
92 |Oksigaz Kaynak Masast 100x80x80mm &l¢iilerinde olmalidir. Adet 4 4 4
93 | Oksijen Regiilatorii standart ozelliklerde olmalidir. Adet 4 4 4
94 |Oksijen Tiipii 40 litre olmalidir. Adet 7 7 7
95 |Orta Kayit Alistirma Makinesi A]umlnygln ve pl§§1|k profillerin orta kayit alistirma Adet 1 1 1
(kertme) iglemleri igin kullanilir olmalidir.
% Otomatik Hidrolik Alimiinyum Kése Birlestirme |Pnomatik sistem yardimiyla hareket etme ozelliginde! Adet 1 1 1
Presi olmalidr.
97  |Ors ve Althg 150-200 kg olmalidir. Adet 2 2 4 4
98 | Panter Testere ( Tilki Kuyrugu) Motor giicii 1300 W_olmahdr. Adet 1 1 1 1 2
) - arasi gapta  pergi iime  ozelliginde
99 |Pergin Tabancast 0-8 mm arasi capta pergin Yyapabilme ozelliginde Adet 1 1 1 1 2
olmalidir.
100 |Pergel 0-200 mm 6lgii arahginda ve i¢ gap Slger olmahdir. Adet 2 2 2 2 2 2 6
101 |Plazma ark Kaynak Makinesi * Giig (W): 8.2 kW, Ark Akim: 10 A~200 A, olmalidir. Adet 1 1 1
102 |Plazma Kesme Makinesi En fazla 35 mm kalinliginda kesme 6zelligi olmalidir. Adet 1 1 1
103 |Polisaj Makinesi Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
~2800 devir/dk., 200~300 mm capinda kesim kafasi
104 |Portatif Kesim Makinesi saga ve sola 45° agi ile donebilir alimiinyum ve plastik: Adet 1 1 1
profilleri kesebilmelidir.
105 |Pres Deney Cihazi Hidrolik olmalidir. Adet 1 1 1
106 | Profil Delme Makinesi ~2590 d_evlr/dk: clven»nda olmali, alimiinyum ve plastik Adet 1 1 1
profilleri
~2800-7000 devir/dk. hizla dénerek istenilen dlgiilerde
107 |Profil Kertme Makinesi kertmeyi gergeklestirmelidir. Alimiinyum ve plastik Adet 1 1 1
profilleri isleyebilmelidir.
108 |Projeksiyon Kabartmali Kaynak Makinesi * Servo Drive 1000 Hz olmalidir. Adet
0-350° 151 ayarlama kaynak zamanim ayari ve dijital
109 |PVC Cift Kafa Kaynak Makinesi kontrollii islemi otomatik olarak baslatip bitirme: Adet 1 1 1
ozelligine sahip olmalidir.
Pnomatik sistem yardimiyla hareket etmeli merkezleme:
110 |PVC Koése ve Yiizey Temizleme Makinesi sistemi,otomatik bigak segme zemine gore ayarlanabilir Adet 1 1 1
olmalidir.
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DAYANIKLI TASINIRLAR (253 KODU)
0-350° 151 ayarlama kaynak zamanin ayari ve dijital
111 |PVC Tek Kafa Kaynak Makinesi kontrollii islemi otomatik olarak baslatip bitirme Adet 1 1 1
1ligine sahip olmahdir.
112 |Redresor Kaynak Makinesi 400 A olmahdr. Adet 4 4 2 2 6
113 |Rediiktorlii Bas Kesme Makinesi Masatistii olmalidr. Adet 1 1 1
114 Rf)ckwell,?rmel ve Vickers Sertlik Olgme Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
Cihaz1 (Dijital)
115 |Saatli Kumpas 0,01 mm hassasiyeti gosterir olmahdir. Adet 5 8 5
116 |Semantasyon Kutusu Standart olmalidir. Adet 1 1 1
117 |Sertlik Oleme Cihazs Taslvfﬂélllr, !_EEB metoduna gore  sertlik dlgme Adet 1 1 1
11 sahip olmaldir.
118 |Silindir Bilkme Merdane genisligi 1200 mm ve motorlu olmalidir. Adet 1 1 1
119 |Somun Sikma Tabancasi Pnomatik, 1/2 ing_olmahdr. Adet 1 1 1
120 |su Banyosu Mak5|vm\.1m 200 C, 7 litre kapasiteli, sirkiilasyonlu ve! Adet 1 1 1
elektrikli olmalidir.
121 |Siirmeli Kumpas 1/20 hassasiyeti gosterir olmalidir. Adet 5 5 5
Max Dokunma Kuvveti: 200 kN, Max Mili Hizi: 20-
- A 2500 rpm, Kaynak Capi: 35mm, Dénme Fikstiir Sikma
122 |Siirtinme Kaynak Makinesi Uzunlugu: 10-200 mm, Hareketin Fikstiir Sikma et 1 a g
Uzunlugu: 20 mm-220 mm olmalidir.
123 |Sahmerdan 50-60 ton giiciinde olmalidir. Adet 1 1 1
124 |Sapkali Génye 150x100 mm olmalidir. Adet 2 2 4 2 2 2 2 8
125 |Sarjli Matkap Motor giicii en az 350 W olmahdir. Adet 1 1 1 1 2
126 |Sartlandirict 1/2 ing olmalidir. Adet 1 1 2 1 1 1 1 4
127 |Serit Testere En fazla 280 mm kalinligi metal kesme ozelligine sahip Adet 1 1 1
olmalidir.
128 |Takim Alet Cantasi Madeni, tekerlekli ve iki tepsili olmahdir. Adet 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 6
129 |Takim Tezgdh Schpast Celik konstriiksiyonlu olmalidir. Adet 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 10
130 |Taset Gonyesi 40x70 cm olmalidir. Adet 2 2 2
131 |Tasima Arabast Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
132 |Tay Firmt Elektrikli, kameral{, gn fazla 1}00 ,C’ 4 litre, koruyucu Adet 1 1 1
gaz (azot atmosferli) ile aligir 6zellikte olmalidir.
~2800 devir/dk., devirle donen 350-500 mm ¢apindaki
133 |Tek Kafa Kesim Makinesi testere ile aliminyum ve plastik  profilleri Adet 1 1 1
kesebilmelidir.
134 | Tesisatgt M Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
135 |Tesviyeci Mengenesi Cene agz1 135 mm olmahidir. Adet 12 6 6 24 24
136 |Tig Kaynak Makinesi AC/DC olmahdir. Adet 2 2 2
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137 |Tig Kaynak Masasi 100x80x80 mm dlgiilerinde olmalidir. Adet 2 2 2
138 |Titresimli Testere Makast 21 ing olmahdir. Adet 1 1 1
139 |Toz Boya Firint 0-250 °C 1s1 kapasiteli olmalidir. Adet 1 1 1
140 | Toz Boya Uygulama Unitesi 3 m? alana sahip olmalidir. Adet 1 1 1
141 |Transformator Kaynak Makinesi 400 A olmalidir. Adet 4 4 4
142 |Transpalet Manuel, hidrolik, 3 ton uygulama &zelliginde] Adet 1 1 1
olmalidir.
400 W lazer kaynak makinesi, 380v ve plusmn;
9 oiic: i ckansi:
143 |Ultrasonik Kaynak Makinesi * 10%/50/60Hz, tek darbe giig; 120 j, darbe erl(dns!. Adet 1 1 1
50hz, lazer ¢ikis odak mesafes; 180 mm, sogutma
kapasitesi; 5000 W olmahidir.
144 |Ving 600-1200 kg agirh@ kaldirma ve tagima ozelligi D . a a
olmalidir.
145 | X-Isini Cihazi Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
Maksi 200 °C, 7 li ki iteli, sirkiilasyonl
146 |Yag Banyosu aksimum 200 °C, itre kapasiteli, sirkiilasyonlu! Adet 1 1 1
olmalidir.
147 | Yakma Alin Kaynak Makinesi* Adet 1 dl, )
148 |Yorulma Deney Cihazt Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
149 |Yiiksek frekans direng Kaynak Makinesi * Giig (W): 18 kW, frekans: 100-200khz Adet 1 dl, 1
150 |Yiiksek Mekanik Enerjili Kaynak Makinesi * Adet 1 1 1
151 | Yiizey Piiriizliiliigi Olgme Cihazi Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidur. Adet 1 1 1
152 |Zimpara Tag1 Tezgahi 200x20x20 mm olmalidir. Adet 1 i i
153 |Zimpara Tast Tezgahi 300x30x30 mm olmalidir. Adet 1 1 1
154 ;:?;?;a]ama ve Parlatma Cihazi (Otomatik Standart ve aksesuarlari ile takim olmalidir. Adet 1 1 1
253 TOPLAM 22 TOPLAM 34 TOPLAM 47 TOPLAM 28 TOPLAM 9 393
Yildiz " * " Sembolii ile Belirtilen Makineler Pahali ve Teminini iimkiin O iyle Bu in Uy ma Yonelik F: de Verilmesi Uygun Olacaktir.
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MESLEKI{ VE TEKNIiK EGITIM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESI

DAL
ALAN ORTAK (10.Simif) DAL ORTAK
Kaynakeihlk Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
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DEMIRBAS GRUBU (KODU:255)
. P 100*60*70 cm Oolgiilerinde, profil iskelet, mobilya
1 Bilgisayar Masasi (Ogrenci) govde, gekmeceli olmalidir. Adet 34 34 34
2 Calisma Koltugu (Ogrenci) Standart ve ergonomik olmalidir. Adet 34 34 34
3 Calisma Koltugu (Ogretmen) Standart ve ergonomik olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 5 1 1 1 3 8
. En az 140*120*80 cm &lgiilerinde, aliiminyum profilli,
4 Calisma Masas1 (Ogretmen) kilitli cekmeceli olmalidr. Adet 1 1 1 1 1 5 1 1 1 3 8
5 Cergeve Takimu (3'li) Atatiirk Resmi, istiklal Mars1, Genglige Hitabe olmalidir. Adet 1 1 1 1 1 5 1 1 1 1 4 1 9
600*450*1000 mm cbadinda, en az 6 gelik gekmeceli,
6 El Takimi Dolabr merkezi kilitli, doner tekerlekli, statik boyali olmalidir. et ! t ! t 2 ! a 1 a ! 1 L ! L ! a g
7 Etkilegimli Tahta* Adet 1 1 1 1 2
8 Kisisel Ogrenci Dolabi Ahsap, ¢ift kapil, kilitli, rafli ve askili olmalidir. Adet 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 170
9 Kisisel C')grclmcn Dolabi Ahsap, kilitli, rafli ve askili olmahdur. Adet 1 1 1 1 1 3 4
Qe R R
10 |Kitiiphane Dolab En az 1800 859 390 mm, mobilya govdeli, kilitli Adet 1 1 1
kapakli, gekmeceli olmalidir.
En az 1000*500*2000 mm, en az 0,80 mm sag gévdeli,
11 [Malzeme Dolab1 ¢ift kanat kilitli kapakl, statik boyali, gekmeceli Adet 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
olmalidur.
PN P Ders modiillerine uyumlu programlari calistirabilecek
12 |Masaiistii Bilgisayar (Ogrenci) saellikte olmalidir. Adet 34 34 34
13 |Masaiistii Bilgisayar (Ogretmen) |Teknolojisi yeni ve yazilimi giincel olmalidir. Adet 1 1 1
En az 1500*450*2000 mm &lgiilerinde, metal govdeli,
14 |Olgii Aletleri Dolabt ¢ift kanat Kilitli cam kapakli, en az 5 ayarlanabilen rafli, Adet 1 1 1 1
statik boyali olmalidir.
15 Teknik ve Mesle?k Resim Cizim  |En az 90.§0 (im b»oyullarmda, ¢ekmeceli, metal profilli, Adet N " N
Masasi (Ogrenci) ayarlanabilir egimli olmalidir.
Yanein Giivenliai Sistemleri En az 1000*500*2000 mm &lgiilerinde, en az 0,80 mm
16 g s sac govdeli, gift kanat kilitli kapakli, statik boyals, Adet 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 9
Ekipman Dolab1 .
¢ekmeceli olmalidir.
17 |Yayim Panosu Mantar ve kumas kapli olmalidir. Adet 1 i 1 1 2 1 ) 1 dl, 1 b 1 db 7
TOPLAM 129 TOPLAM 88 TOPLAM 37 TOPLAM 38 TOPLAM 37 TOPLAM 37 366

* Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii Tarafindan Fatih Projesi kapsaminda donatimi gergeklestirilecektir.
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESI

DAL
ALAN ORTAK (10.Smif) DAL ORTAK
Kaynakeilik Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
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DEMIRBAS GRUBU (KODU:255)
1 Cergeve Takimu (3'lii) Atatiirk Resmi, [stiklal Mars1, Genglige Hitabe olmalidir. Adet 1 1 1
2 C6p Kutusu Metal ayak pedalli olmalidir. Adet 1 1 1
3 Dosya Dolabi Ahsap, kilitli, cam kapakli ve rafli olmalidir. Adet 1 1 1
4 Kisisel Dolap Abhgap, kilitli, rafli ve askili olmalidir. Adet 1 1 1
5 Koltuk Kolgakli, ergonomik ve standart olmalidir. Adet 1 1 1
6 Masa Ahsap, L tipi ve etejerli olmalidir. Adet 1 1 1
7 Masaiistii Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazilinu giincel olmalidir. Adet 1 1 1
8 Misafir Koltugu Kolgakli, ergonomik ve standart olmalidir. Adet 2 2 2
9 Pano Mantar tizeri kumas kapli olmalidir. Adet 1 1 1
10 [Sehpa Ahgap olmalidir. Adet 1 1 1
11 (Telefon Adet 1 1 1
12 |Yazict Lazer ve gok fonksiyonlu olmaldir. Adet 1 1 1
TOPLAM 13 TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM 13
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESI

DAL
ALAN ORTAK (10.Smif) DAL ORTAK
Kaynakeilik Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
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DEMIRBAS GRUBU (KODU:255)
1 Bilgisayar Masas1 Ahsap olmalidir. Adet 1 1 1
2 Cergeve Takimu (3'lii) Atatiirk Resmi, [stiklal Mars1, Genglige Hitabe olmalidir. Adet 1 1 1
3 C6p Kutusu Metal ayak pedalli olmalidir. Adet 1 1 1
4 Koltuk* Kolgakli, ergonomik ve standart olmalidir. Adet 6 6 6
5 Masa Ahsap, toplanti masast olmalidir. Adet 1 1 1
6 Masaiistii Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazilinu giincel olmalidir. Adet 1 1 1
7 Ogretmen Dolabr* Ahsap, kilitli ve 6 gozlii olmalidir. Adet 1 1 1
8 Pano Mantar tizeri kumas kapli olmalidir. Adet 1 1 1
9 Sehpa Ahgap olmalidir. Adet 1 1 1
10 |Telefon Adet 1 1 1
11 [Yaziar Lazer olmalidir. Adet 1 1 1
TOPLAM 16 TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM 16

*Alan 6gretmen sayisina gore belirlenir.
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESi

METAL TEKNOLOJISi

ALAN ORTAK (10.Simif)

DAL ORTAK

DAL

Kaynakeihk

Metal Dograma

Celik Konstriiksiyon

Isil islem

Sira No

Tasimri Adi

Genel Ozellikler

islem Olgii Birimi

Soguk Sekillendirme Atolyesi

Ark Kaynak Atélyesi

Sicak Sekillendirme Atolyesi

Oksigaz Kaynak Atolyesi

Teknik Resim Atolyesi

Toplam

Bilgisayar Laboratuvari (Kaynakgilik-
Metal Dograma-Celik Konstriiksiyon, Isil
islem)

Malzeme Muayene Laboratuvari
(Kaynakeilik-Metal Dograma-Celik
Konstriiksiyon, Isil islem)

yesi (Kaynake¢ihik-Metal

Dograma-Celik Konstriiksiyon, Isil islem)

Boya Atdl;

Kaynak Simiilator Laboratuvar:
(Kaynakg¢ilik-Metal Dograma-Celik

Konstriiksiyon,)

Toplam

ileri Ark Kaynak Atolyesi
Toplam

Metal Dograma Atélyesi
Toplam

Celik Konstriiksiyon Atolyesi
Toplam

Isil islem Atolyesi

Toplam

Toplam (Adet)

i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

Acil Stop Butonu

Her atdlye enerii dagitim panosu iizerinde olmalidir.

Adet

4

Algak Gerilim Parafudr

Degisik tip ve ozellikte asm gerilimden koruma
saglamahdir.

Adet

Alet-Makine Bakim ve Takip
Karti

Makinelerin planli ve plansiz bakim g¢ahsmalari bu
kartlarla takip edebilme zelligine sahip olmahdir.

Adet

Alev Geri Tepme Emniyet Valfi

Ariza Bakim ve Onarim [stek
Formu

Yanict gazlar i¢cin hortum arasina konulmalidir.

Adet

Ariza ve bakimin Kimin tarafindan istendigi, onaylandig1,
gergeklestrildigi ve sonucunun agik olarak yazildig: belge
olmalidir.

Adet

Bas, Yiiz ve Boyun Koruma

[Ark dayanimli yalitim (izole) baret] en az 30 kW yalitim
(izole) seviyesine sahip, yiiz ve boyun koruyacak sckilde
tasarlanms siperlik olmalidir.

Adet

20

20

Cantali ilk Yardim Seti

Darbelere dayanikli ilk yardim gantasi igerisinde; 3 adet
kiigik boy sargi bezi (DIN 61634-fb), 1 adet soguk
kompres, 1 adet yamk ortiisii, 3 adet biiyiik boy sarg:
bezi (DIN 13151-g), 3 adet iiggen sarg: bezi, 1 adet steril
gaz, kompres (25'li paket), 1 adet flaster (DIN 13019-a)
5mx2,5 cm, 1 adet yanik jeli, 1 adet antiseptik soliisyon,
1 adet metal makas, 12 adet gengelli igne (6zel kutulu), 1
adet tekstil turnike, 1 adet plastik bandaj, 3 adet iist
koruma &rtiisii, 2 adet atik poseti, 10 adet yara bandi, 1
adet el feneri, 6 adet tibbi medikal eldiven (3 gift), 1 adet
suni solunum maskesi, 1 adet plastik diidiik ipli acil
durum igin, 2 adet tibbi atik poseti, 1 adet dijital
termometre - ates olger, 1 adet kursun kalem, 1 adet
elastik sargi bezi, 4 adet montaj ve aski i¢in diibel ve
vida, 1 adet detayli ilk yardim kilavuzu, 1 adet not defteri
olmalidir.

Adet

Duman Dedektorii

Yangin egitim merkezi igin olmalidir.

Adet

Ecza Dolab1

Duvara monte edilebilir, kapakli, en az dort rafli ve
60x50x20 cm boyutunda olmalidir.

Adet

10

Ekranh Arag

Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik
uyarinca ekranh araglarla galigmalarda gerekli tedbirler
almmalidir.

Adet

11

Eldiven

Istya, aside dayanikh, i¢i pamuklu ve mekanik
¢aligmalara uygun kesilme, yirtilma, delinmeye dayanikli
is eldiveni olmahdir.

Adet

34

34

68

68

12

Eldiven

Is eldiveni, kauguk kaplamali olmalidir.

Adet

34

34

68

68

13

Elektrik¢i Bara ve Hat
Topraklama Seti

Sistem iizerindeki statik enerjiyi topraga aktarma
ozelligine sahip olmalidir.

Adet
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESi

DAL
ALAN ORTAK (10.S1mif) DAL ORTAK
Kaynakeilik Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
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i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
(Parasiit tipi emniyet kemeri) Kisisel Koruyucu Donanim
14 [Emniyet Kemeri ve Kisisel Koruyucu Donanimlarin  Isyerlerinde Adet 1 1 1
Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmeligi‘ne uygun olmalidir.
15  |Engelli Uyari Levhast Fosforlu, yon gosteren, sekilde olmahdir. Adet 1 1 1
16 |Etiketleme err malzeme kullanim amacina uygun ve talimatlara Adet 10 10 10 10 40 20
gore hazirlanmalidir.
Kaynak gozliigii, EN 175 CE, Cift lensli
17 |Gz Koruyucu taglamaya ve kaynaga ayni gozliikle koruma Adet 34 34 68 68
sizdirmazlik saglamali, optik olmalidir.
18 |Gonik Kmlmaya ve cizilmeye karsi direngli, bugulanmaz, Adet 5 5 5 5 2 2
zerrecik ve sigramaya karg1 korumali olmalidir.
19  |Giivenlik Seridi Kullanilan ortama uygun olmalidir. Adet 1 1 1 1 4 4
20 |Havalandirma Sistemi (Bolgesel havalandlrmaﬂ slst‘%r‘nl) Kll.'letlclyl kaynaginda Adet 1 1 2 2
yakalayip uzaklastirma 6zelligine sahip olmalidir.
Enerjinin  varligi yesil, ariza kinuzi lamba ile
21 Isikl1 ve Sesli Gosterge bel_lrtllmelldlr‘ Bu swte{n &9m deney setleri, kumanda, Adet 1 1 1 3 3
tesisat vb. plangeteler iizerine uzaktan fark ve kontrol
edilebilecek nitelikte olmahidir.
RG Tarih : 22/05/2002 Sayr : 24762"h llkyardim
22 |ilk Yardim Dolabi Yoénetmeligine uygun olmalidir. Duvara monte edilmis Adet 1 1 1 1 4 4
hélde bulundurulmahdr.
Steril pamuk paketi, steril gaz bezi (gesitli
23 ik Yardin Malzemesi biiyiikliiklerde), steril 53@ bezlf:rl‘: elagtlk bandaj, yara Adet 1 1 1 1 2 4
bandi, flaster, ¢engelli igne, kiigiik bir ayna, cimbiz,
makas, termometre, oksijenli su olmalidir.
24 |is Ayakkabst KKD yonetmeligine uygun, celik burun, celik taban is Adet N N N N 136 136
ayakkabist olmalidir.
25 |is Saghg ve Gitveniligi Dolabr ISG ile |Ig||| k.u!lamlan malzemeler bu dolaplardal Adet 1 1 1
muhafaza edilmelidir.
2% is Saghg ve Giveniligi Panosu ISG ile ilgili b|Igl!endlrm.e‘.denetleme, izleme c¢aligmalar Adet 1 1 1
bu panolarda sergilenmelidir.
27 K?Qalf Akim ve Yangin Koruma An‘a elektrik panosu ve atélye ve laboratuvarlardaki tiim Adet 1 1 1 1 4 4
Roélesi dagitim tablolarinda kullamlmalidir.
28 Kaynak Makinesi Dumam Cekici |Alttan gekecek 6zellikte olmaldur. Adet 4 4 8 8
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN
MESLEK ALAN /DALLARINA AIT STANDART DONATIM LiSTESi

DAL
ALAN ORTAK (10.S1mif) DAL ORTAK
Kaynakeilik Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
2| H 2
. . = £ = Bz =]
- — S S g = 3 — =
METAL TEKNOLOJISI ) 7| . 25 |i5_| 23 £3 = i % g
= = = g ‘Z £ 2 £ sE Ol 2 s g z z Z
£ Z g = - T £ES = g E = S g - <
< = < = z % £ SEZ E S E~= g ] < g £
: | £ 53| ¢ Tt |5e3| £3 $8% = E £ s 5
E < £ 2 < g ES _[Ha= R 382 € = € < = H 5 ] c el
= x =l H £ 5] s E|lg= ¢ = = PN 3 £ < £ I 3 < < < ~
E] E ] ES = EZ£5|5¢¢ sz SE= = = = H = = = =
5 = £ 5 g 5 £5%|23 2 ¥ = S8t S G} 5 £ 5 = 5 £ 5
= K = 2] = g0 = 3
= E = X & = soT| 522 =g 52 % = X = 3 = < = =2 =
= ] = N = 2« R 8 E x5 +# A £ =
3 0] s = G = E = i — S =
b - 2 pd = = E PRCR S 3 nEE < g < z
= z 2 E] C] = & £ X8 - % g = ] ) =
S G = = < 80 2= S <Y Sz S s =
20 S o F8 S gH s g S = ]
" . A ) et R @ = = = (&3
Sira No Tagimrin Adi Genel Ozellikler Islem Olgii Birimi E“ 3 = .‘: 2 go 7 g
=5 < > =2
=z 8
i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
DIN 4/ 9-13 TM 1/1/1/2 EN 379 Elektrod(SMAW) ,
. TIG DC & AC; TIG PULSE DC & AC; MIG/MAG/
29 |Kaynak Maskesi CO2; MIG/IMAG PULSE , Plazma Kesme(PAC); Ark et 5 3 g
Kaynagi(PAW) Karbon Kesme (CAC-A); Taslama
30 |Kisa Devre Uyan Sistemi Zayif akim ve algak gerilimde kisa devre aninda sesli ve Adet 1 1 1 1 " 4
151k11 uyar1 vermelidir.
31 |Kilitlenebilir Elektrik Panosu Istenildiginde kilitlenebilen, iizerinde t¢ faz sinyal Adet 1 1 1 1 n 4
lambalar1 bulunan olmahdir.
lisan] iiriiltii ile ilgili risklerden k I
32 |Kulak Koruyucu Calisanlarin giriiltGi ile flgili risklerden korunmalarina Adet 34 | 34 | 34 | 34 136 136
dair yonetmelik esaslarma uygun olmalidir.
Kimyasallarin ~ depolanmasma uygun, tepkime ve
33 |Malzeme/Alet Dolabt reaksiyon vermeyecek ozellikte, Tehlikeli Kimyasallar Adet 1 1 1
Yonetmeligi'ne uygun 6zellikte olmahdir.
34 |Maske Kaynak maskesi olmalidir. Adet 34 34 68 68
Yapilan ise ve bulunmasi halinde ulusal standartlara
uygun, basamaklari kaymaz malzemeden yapilmis veya
35 Merdiven Platform kaym_az ma'lzeme ile kaplanmus, yeter.ll sa_glamlunktua el Adet 1 1 1
merdivenleri kullanilmahdir. Yapi Islerinde Is Saghg: ve
Giivenligi  Yonetmeligi uyarmnca gerekli tedbirler
almmahdir.
36 |onlik Kollu kaynake1 onliigii, esnek hareket kabiliyeti olup 1s1 Adet 34 34 34 34 136 136
ve darbeye kars1 dayanikli olmalidir.
37 |Saglik Giivenlik isaretleri Yasaklayier levhalar, _ Saglik ve  Giivenlik Isarteleri Adet 5 5 2 5 2 19 19
Yonetmeligi'ne uygun olmahidir.
. . levh: glik iivenlik I leri
38 [Saglik Givenlik fsaretleri Uyarict levha, Saglik ve Giivenlik Isarteleri Adet 5 5 2 5 2 19 19
Yonetmeligi'ne uygun olmalidir.
39 |Saglik Giivenlik isaretleri Emredici levhalar, Saglik ve Giivenlik Isarcteleri Adet 5 5 2 5 2 19 19
Yonetmeligi'ne uygun olmalidir.
40 |Saglik Giivenlik isaretleri Yangila micadele isaretleri, Saghk ve  Giivenlik Adet 5 5 2 5 2 19 19
Isarteleri Yonetmeligi'ne uygun olmalidir.
41 |Saghk Giivenlik Isaretleri Adil gikis ve ilk yardim levhalari, Saglik ve Givenlik Adet 5 5 2 5 2 19 19
Isarteleri Yonetmeligi'ne uygun olmalidir.
(Calisma ve Kullanma Talimat) ISG kanun, yonetmelik
42 |Talimatlar ve tiiziiklerine uygun, hijyen kurallari, makine, takim, Adet 5 5 2 5 2 19 19
alet, arag ve gereglerin kullanimu igin olmalidir.
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MESLEKI{ VE TEKNiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN
MESLEK ALAN /DALLARINA AIT STANDART DONATIM LiSTESi

DAL
ALAN ORTAK (10.S1mif) DAL ORTAK
Kaynakeilik Metal Dograma Celik Konstriiksiyon Isil islem
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i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
(Yangin Talimati)Binalarn  Yangindan Korunmasina
43 | Talimatlar Hakkinda Yénetmelik uyarinca gerekli tedbirler almacak Adet 5 5 2 5 2 19 19
ve peryodik bakimlari yapilmahdur..
. Lo Atélye ve laboratuvarlarnin topraklamalari, Elektrik
T¢ kl: T t1 P k e o
44 BZE:; ama Tesisati Perlyodi Tesislerinde Topraklamalar Yénetmeligine uygunlugu Adet 1 1 1
saglanmalidir.
Tehlikeli alandan zarar gormiis kisileri giivenli alana
45 | Yalitilmis Kurtarma Cubugu ¢ekmeye yarayan neme, rutubete ve suya Kkarsi Adet 1 1 1
kuvvetlendirilmis ve gii¢lendirilmis yapida olmalidir.
- Binalarm Yangindan Korunmasima Hakkinda Yonetmelik
46 |Yangi Tipi uyarinca olusabilecek risklere uygun, 6-12 kg olmahdir. et 2 2 2 2 g 8
TOPLAM 972 TOPLAM 1 TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM 973
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