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No
TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Bizon İğnesi Plastik başlıklı, paslanmaz çelik malzeme olmalıdır. 0 0 0 500 500 0 0 0 500

2 Eğri İğne Paslanmaz çelik malzemeden ve takım olmalıdır. 0 0 0 34 34 0 0 0 34

3 İki Uçlu İğne Paslanmaz çelik malzemeden olmalıdır. 0 0 0 34 34 0 0 0 34

4 Eğri Makas  Paslanmaz çelik malzemeden olmalıdır. 0 0 0 34 34 0 0 0 34

5 Yay Kesme Makası Paslanmaz çelik malzemeden olmalıdır. 0 0 0 34 34 0 0 0 34

6 Maket Bıçağı Paslanmaz çelik malzemeden olmalıdır. 0 0 34 34 34 34 34 34 0 0 102

7 Maket Bıçağı Yedek Ucu Paslanmaz çelik malzemeden, 15 mm genişliğinde olmalıdır. 0 0 50 50 50 50 50 50 0 0 150

8 Keser
Özel alaşımlı çelikten, indüksiyonda sertleştirilmiş, ahşap saplı, 

elektrostatik sistemle boyanmış, PVC ağız koruyuculu olmalıdır.
0 0 0 0 0 34 34 0 34

9 Çekme El Testeresi
Paslanmaz çelik malzemeden yapılmış,  cilalı ahşap  saplı,  

dişleri çaprazlı ve bilenmiş olmalıdır. 
34 34 0 34 34 34 34 0 34 34 0 136

10 Fare Kuyruğu Testere
Paslanmaz çelik malzemeden yapılmış,  cilalı ahşap  saplı,  

dişleri çaprazlı ve bilenmiş olmalıdır. 
0 0 0 0 0 34 34 0 34

11 Kıl Testeresi Seti Kıl testere kolu ve  kıl testere bıçağından ve  ahşap saplı 

olmalıdır.

34 34 0 0 0 34 34 0 0 68

12 Alıştırma Testeresi
Paslanmaz çelik malzemeden yapılmış,  cilalı ahşap  saplı,  

dişleri bilenmiş olmalıdır. 
34 34 0 0 0 0 0 0 34

13 Kaplama Alıştırma Testeresi
Paslanmaz çelik malzemeden yapılmış,  cilalı ahşap  saplı,  

dişleri bilenmiş olmalıdır. 
0 0 34 34 0 34 34 0 0 68

14 Pala Testeresi
Paslanmaz çelik malzemeden yapılmış,  cilalı ahşap  saplı,  

dişleri çaprazlı ve bilenmiş olmalıdır. 
5 5 0 0 0 0 5 5 0 10

15 Tornavida
Ağız genişliği 6 mm, mıknatıslı, düz uçlu, kaymaz çift bileşenli, 

yumuşak saplı olmalıdır.  
34 34 0 34 34 34 34 0 34 34 0 136

16 Tornavida
Pz2 uç normuna uygun, mıknatıslı yıldız uçlu, kaymaz çift 

bileşenli yumuşak saplı olmalıdır.  
34 34 0 34 34 34 34 0 34 34 0 136

17 Bits Tornavida Ucu Yıldız
Krom kaplama, mıknatıslı, yıldız uçlu, Pz2- Ph2 normunda, 

pakette 50 adet olmalıdır.
1 1 0 1 1 0 0 1 1 0 3

18 Bits Tornavida Ucu Adaptörü Krom kaplama, mıknatıslı  pakette 20 adet olmalıdır. 1 1 0 1 1 0 0 1 1 0 3

19 Kargaburun
Yüksek karbonlu krom nikel çelik alaşımlı, sapları PVC yalıtımlı 

(izoleli) olmalıdır.
2 2 0 2 2 2 2 2 2 2 2 0 10

20 Pense
Özel alaşımlı çelik gövdeli, kesici ağızları indüksiyon sistemiyle 

sertleştirilmiş, sapları krom kaplı, PVC yalıtımlı (izoleli) 

olmalıdır.

2 2 0 2 2 2 2 2 2 2 2 0 10

21 Kerpeten Özel alaşımlı çelik, krom kaplı PVC saplı olmalıdır. 34 34 0 10 10 10 10 5 5 10 10 0 69

22 Tokmak
Hassas malzemelerde, çok amaçlı kullanıma uygun, ağaç saplı,  

lastik başlı olmalıdır.
34 34 0 10 10 10 10 5 5 10 10 0 69

23 Çekiç

Özel alaşımlı çelikten, indüksiyon sistemiyle sertleştirilmiş, 

elektrostatik olarak boyanmış gövdeli, ahşap saplı, 200 g 

ağırlığında olmalıdır.

34 34 0 10 10 10 10 5 5 10 10 0 69

24 Bileme Taşı  120*20*20 mm alüminyum oksit kumlu olmalıdır. 4 4 0 4 4 4 4 4 4 4 4 0 20

25 Yağ Taşı Doğal taştan üretilmiş, aşınmaya karşı dayanıklı olmalıdır. 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 5

26 Üçgen Eğe Testere bilemeye uygun, ahşap saplı olmalıdır. 5 5 0 5 5 5 5 5 5 5 5 0 25

27 Ağaç Oyma Kalemleri Takımı
 En az 22 parçalı gövdesi yüksek kaliteli dövme çelikten, ahşap 

saplı, PVC ağız koruyuculu takım çantalı olmalıdır.
0 0 0 5 5 34 34 0 0 39

28 Ağaç Torna Kalemi Takımı
Ahşap saplı, yüksek kaliteli dövme çelikten yapılmış,

PVC ağız koruyuculu ve takım çantalı olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

29 Düz Kalem Takımı

6-8-10-12-14-16-18-20 mm ağız genişliğinde, yüksek kaliteli 

takım çeliğinden gövdeli, ahşap ya da plastik saplı, PVC ağız 

koruyuculu olmalıdır.

34 34 0 2 2 2 2 2 2 2 2 0 42

30 Cermen Kalemi Paslanmaz takım çeliğinden üretilmiş olmalıdır. 0 0 0 0 0 5 5 0 5

31 Lama Eğe Ahşap saplı olmalıdır. 5 5 0 0 0 0 0 0 5

32 Balıksırtı Eğe Ahşap saplı olmalıdır. 34 34 0 10 10 10 10 10 10 10 10 0 74

33 Törpü Ahşap saplı olmalıdır. 34 34 0 10 10 10 10 10 10 10 10 0 74

34 Sistre Çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır. 34 34 0 10 10 10 10 10 10 10 10 0 74

35 Helisel Matkap Takımı
Sağ kesme yönlü, taşlanmış silindirik şaftlı, inceltilmiş ağızlı, 

ahşap malzemelerde kullanıma uygun olmalıdır.
2 2 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 6
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TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet
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36 Havşa Matkabı Takımı
Sağ kesme yönlü, taşlanmış silindirik şaftlı, inceltmiş ağızlı, 

ahşap malzemelerde kullanıma uygun olmalıdır.
2 2 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 6

37 Budak Matkabı Takımı
Sağ kesme yönlü, taşlanmış silindirik şaftlı, inceltmiş ağızlı, 

ahşap malzemelerde kullanıma uygun olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 1 1 0 2

38 Tas Menteşe Matkabı 35 mm çapında, sert maden uçlu olmalıdır. 1 1 0 1 1 1 1 0 1 1 0 4

39 Delik Testere Takımı Takım olarak testere çeliğinden imal edilmiş set olmalıdır. 0 0 1 1 0 0 1 1 0 2

40 Şerit Testere Laması 25 mm genişliğinde, 30 m'lik top olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

41 Daire Testere Kesicisi
Lamine plaka kesimine uygun,  elmas uçlu 300*30*2,4 mm, 96 

diş olmalıdır
6 6 0 0 0 0 0 0 6

42 Grup Yatay Freze Bıçağı Elmas uçlu, degişik formlarda ağız yapısı olmalıdır. 6 6 0 0 0 0 0 0 6

43 Freze Kesicisi Elmas uçlu, degişik formlarda ağız yapısı olmalıdır. 4 4 0 0 0 0 0 0 4

44 Planya Bıçağı 4'lü takım, 500*35 *3 mm takım çeliği olmalıdır. 4 4 0 0 0 0 0 0 4

45 Kalınlık Bıçağı 5'li takım, 500*35 *3 mm takım çeliği olmalıdır. 4 4 0 0 0 0 0 0 4

46 Boru Anahtarı
Krom vanadyum, dişleri indiksiyon sistemiyle sertleştirilmiş, 

gövdesi elektrostatik olarak boyanmış olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

47 Yıldız Anahtar Krom vanadyum gövdeli 22'li takım olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

48 Açık Ağızlı Anahtar Krom vanadyum gövdeli 22'li takım olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

49 Allen Anahtar Krom vanadyum, çinko kaplı, takım olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

50 Lokma Anahtar Krom vanadyum gövdeli,  22'li takım olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

51 Ayarlı Pense Çeneler krom vanadyum çeliğinden dövülmüş olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

52 Çapraz Pensi Çeneler krom vanadyum çeliğinden dövülmüş olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

53 Yay Gerdirme Aparatı Paslanmaz takım çeliğinden üretilmiş olmalıdır. 0 0 0 4 4 0 0 0 4

54 Yağ Pompası Kartuş hazneli, mekanik pompalı olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

55 Hortum
Havalı aletlerde kullanıma uygun, poliüretan malzemeden 

üretilmiş, 8 mm çapında, 12-15 m ölçülerinde spiral  olmalıdır.
4 1 5 4 4 4 4 1 2 4 7 2 2 4 2 2 4 0 28

56 Motorlu Bileme Elması Düzeltme Taşı 20 mm taş için 0,25 Crt olmalıdır. 1 2 3 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 7

57 Şerit Testere Laması 35 mm genişliğinde, 30 m'lik top olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

58 Daire Testere Kesicisi
Ahşap kesimine uygun, elmas uçlu,  300*30*2,4 mm, 48 dişli 

olmalıdır.
6 6 0 0 0 0 0 0 6

59 Şerit Testere Laması 15 mm genişliğinde, 30 m'lik top olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

60 Auto CAD Programı Güncel sürümlü ve  çok kullanıcılı olmalıdır. 36 36 36 36 0 0 0 0 0 72

61 CAM Programı Güncel sürümlü ve  çok kullanıcılı olmalıdır. 36 36 36 36 0 0 0 0 0 72

62
Mekân Düzenleme Programı (ADEKO 

X)
Güncel sürümlü ve  çok kullanıcılı olmalıdır. 36 36 36 36 0 0 0 0 0 72

63
3 Boyutlu Tasarım ve Katı Modelleme 

Programı SOLİDWORK
Güncel sürümlü ve  çok kullanıcılı olmalıdır. 36 36 36 36 0 0 0 0 0 72
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Sıra 

No
TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Su Terazisi 40-80 cm uzunluğunda olmalıdır. 3 3 0 0 0 0 0 0 3

2 Zımpara Taşı Tezgâhı
Zımpara taşı tezgâhları, gerekli sağlamlıkta yapılmış olup taştan fırlayabilecek parçalara karşı uygun 

koruyucu içine alınmış olmalıdır.
1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 5

3 Hava Tabancası Plastik veya alüminyum dökümden imal edilmiş olmalıdır. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 0 11

4 Boya Tabancası
Nozul ölçüsü 1.4 - 1.7 - 2.0 mm, hava basıncı 3 bar, depo kapasitesi  1000 ml, hava girişi "1/4" 

olmalıdır.
4 4 4 4 0 0 0 0 0 8

5 Tel Çivi Tabancası 20-50 mm civi çakabilmeli, boşta atma emliyeti olmalıdır. 4 4 0 4 4 1 1 2 1 1 2 2 0 13

6 Zımba Tabancası Kartuş kapasitesi 120 zımba, zımba çapı 12.8 Ø mm, çivi uzunluğu 6-16 mm olmalıdır. 0 0 0 0 0 0 0 0

7 Silikon Tabancası Plastik veya metalden yapılmış dayanıklı ve ergonomik olmalıdır. 4 4 0 4 4 4 4 2 2 4 4 0 18

8 Tesviyeci Mengenesi
Ağız genişliği  135-150 mm, ağız açıklığı 190 mm, toplam uzunluk 480 mm, örs genişliği 65x80 mm, 

tabla çapı 180 mm, çene derinliği 100 mm, yükseklik 188 mm olmalıdır.
1 1 2 0 1 1 1 1 1 1 1 1 0 6

9 Rende Metal gövdeli olmalıdır. 34 34 0 5 5 2 2 2 2 5 5 0 48

10 Düz Taban Metal gövdeli olmalıdır. 34 34 0 5 5 1 1 1 1 5 5 0 46

11 El Planyası Metal gövdeli olmalıdır. 5 5 0 1 1 0 0 1 1 0 7

12 Cermen Menteşe Makinesi
Sıkma derinliği en fazla 22 mm, boştaki devir sayısı 9.000 devir/dk.,

freze deliği çapı 22 mm, freze çapı 105 mm, giriş gücü 670 W olmalıdır.
0 0 1 1 0 0 1 1 0 2

13 Darbeli El Breyzi
Mandren kapasitesi 1.5-13 mm, betonda delme çapı 16 mm, çelikte  13 mm , ahşapta 25 mm ,  600 W 

güç,  0-2900 devir/dk., elektronik devir ayarlı tetik, sağ-sol dönüş, metal şanzıman gövdeli  olmalıdır.
1 1 0 1 1 0 0 1 1 0 3

14 El Breyzi

Mandren kapasitesi 1-10 mm, çelikte delme çapı 10 mm , ahşapta 32 mm,  710 W güç, devir sayısı 0-

1200 devir/dk., 38 Nm sıkma torku, 10 mm anahtarsız mandren, elektronik devir ayarlı tetik, sağ-sol 

dönüş, metal şanzıman gövdeli  olmalıdır.

10 10 0 5 5 2 2 4 1 1 4 4 0 24

15 Disk El Zımpara Makinesi
Elekkronik hız ayarı, filtreli toplama haznesi, cırt bant taban, cırt sistemi ile zımpara kâğıtları kolay ve 

hızlı değişimli olmalıdır.
0 5 5 0 0 0 0 0 5

16 El Daire Testere Makinesi
Güç 1400-2200 W, hız 5200-6500 devir/dk., kesme derinlik 90º/ 45º 66/45 mm, bıçak ölçüsü Ø 190 

X Ø30 X2,5 mm,  48 diş, açılı kesme, toz talaş emme, ayarlanabilir tablalı olmalıdır.
0 0 1 1 0 0 1 1 0 2

17 El Dekupaj Makinesi
Giriş gücü 530 W, ahşapta kesme derinliği 80 mm, çelikte kesme derinliği 5 mm, rölantideki strok 

sayısı 500-3000 strok/dk. olmalıdır.
0 0 1 1 0 2 2 1 1 0 4

18 El Freze Makinesi
Giriş gücü 1.400 W, çıkış gücü 650 W, uç tutucu 8-10 mm, boştaki devir sayısı 1000–28000 dev/dk., 

maks. freze stroku 55 mm, freze derinliği ince ayarı olmalıdır.
2 2 0 2 2 1 1 2 2 2 2 0 9

19 El Oyma Frezesi
Değişken devir 10000-33000 devir/dk., aksesuar değişimlerini destekleyen penset kilidi, optimum 

performans için 130 W motor, yüksek kaliteli esnek milli olmalıdır.
0 0 0 0 5 5 0 0 5

20 El Planya Makinesi
Giriş gücü 600 W, çıkış gücü 340 W, ayarlanabilir talaş kalınlığı 0–1,5 mm, ayarlanabilir oluk 

derinliği 0–9 mm, boştaki devir sayısı 16000 devir/dk., planya genişliği 82 mm olmalıdır.
0 0 2 2 0 0 2 2 0 4

21 El Tank Zımpara Makinesi Sürekli akım girişi 1200 W, band ölçüleri 100x610 mm, band hızı 500 m/dk. olmalıdır. 0 0 1 1 0 0 1 1 0 2

22 El Tutkal Sürme Merdanesi  Alüminyum gövdeli paslanmaz 1/2 kg hazneli, rulo genişliği 15 cm olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

23 Otomatik Sürücü
Tekerlek sayısı 4, tekerlek ölçüsü 110x50 mm, motor gücü 0,75 / 1,1 kW, ilerleme hızı 4-6-8-10-12 -

15-20-30 m/dk. olmalıdır.
1 1 0 2 2 0 0 2 2 0 5

24 Pnömatik Titreşimli Zımpara Makinesi
Taban ölçüsü 95x165 mm, eksantrik 5 mm, ağırlık 1.8 kg uzunluk 188 mm, devir 8000 dev/dk., hava 

girişi "1/4" olmalıdır.
5 5 5 5 0 0 0 0 0 10

25 Titreşimli Zımpara Makinesi

Giriş gücü 250 W, çıkış gücü 125 W, zımpara tabanı 92x182 mm, zımpara yüzeyi 167 cm², titreşim 

sayısı 14000-24000 devir/dk., titreşim çapı 2 mm, zımpara kâğıdı

pıtrak tutturma sistemi 93x185 mm, germe sistemi 93x230 mm olmalıdır.

5 5 5 5 0 0 0 0 0 10

26 Pnömatik Disk Zımpara Makinesi

Orbital vibrasyon < 2.5 mm, taban çapı 75 mm, orbital çapı 5 mm, boşta devir 0-11000 RPM, hortum 

çapı 11 mm, hava giriş nipeli "1/4", hava tüketimi 151 l/dk., çalısma basıncı 90-115 psi (6.2-8.0 atü) 

olmalıdır.

5 5 5 5 0 0 0 0 0 10

27 Pnömatik Somun Sıkma Makinesi
En fazla tork 50 Nm, boşta devir  3000 RPM, hortum çapı 9.5 mm, hava giriş nipeli "1/4", hava 

tüketimi 280 l/dk., çalışma basıncı 90 psi (6.2 atü) olmalıdır.
0 0 1 1 1 1 0 1 1 0 3

28 Şarjlı Matkap

Tork momenti en fazla (sert/yumuşak) 67-28 Nm,  rölanti devir sayısı (1. vites / 2. vites) 0 – 500 / 

1.700 devir/dk.,  mandren çapı 1,5-13 mm, matkap mili dişi "1/2", akü gerilimi 18 V, akü kapasitesi 

4,0 Ah, tork kademeleri 18+1, hücre tipi lityum iyon,  ahşapta delme çapı en fazla 35 mm, çelikte 

delme çapı en fazla 13 mm, vidalama çapı  en fazla 8 mm, çok vitesli, sağ / sol dönüş, elektronik, 

otomatik kilit (auto-lock)sistemli olmalıdır.

10 10 0 5 5 4 4 2 2 5 5 0 26

29 El İşkence Takımı 30-50-60-100-120-150-200 cm uzunluğunda olmalıdır. 300 300 0 0 0 0 0 0 300

30 Ray İşkence Putrel  olmalıdır. 20 20 0 0 0 0 0 0 20

31 Şerit Metre 3-5 metre olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

32 Katlanır Metre Ahşap olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

33 Nişangeç Ahşap olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

34 Kumpas Metal ve dijital olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

35  Gönye 90 derece, metal saplı olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

36 Gönye 45 derece, metal saplı olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

37 Gönye Oynar, metal saplı olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

38 Pergel Ahşap, sivri uçlu olmalıdır. 34 34 0 0 0 0 0 0 34

39 Gönye Takımı Ahşap olmalıdır. 10 10 0 0 0 0 0 0 10

40 Darbeli Kırıcı Delici Güç 800 W, 0-1200 devir/dk., SDS Plus uç, kırıcı delici özellik, sağ sol dönüşlü olmalıdır. 0 0 2 2 0 0 2 2 0 4

41 Marangoz Tezgâhı
4 mengeneli, 1. sınıf fırınlanmış kayın keresteden imal edilmiş, ayaklar arasında  allta takım sandığı 

bulunan, üst tabla ve ayaklar olarak 2 parçadan oluşan birleştirmeleri civatalı olmalıdır.
34 34 0 0 0 0 0 0 34

42 Taşıma Arabası

4 oynar ve yumuşak tekerlekli, iki tekeri frenli, taşıma kapasitesi 300 kg, tabla boyutu 910x610 mm, 

genel boyutu 910x610x880 mm; katlanmış boyutu 910x610x283 mm, lastik tekerlekler 125 mm 

olmalıdır.

0 0 0 1 1 0 0 0 1

43 Sulu Sistem Boyama Kabini

Kolay bakım erişimi için sökülebilir su perdesi sistemi, tıkanmaları önleme amaçlı kullanılan uygun 

çapta boru, vana ve sökülebilir tip yıkama nozulu, aydınlatma için etanj tip flüoresan lambalı , su 

perdeleme ve hava yıkama sistemiyle boya partiküllerini tutmada yüksek verimli, sac seperatör sistemi, 

manuel ve kovveyor sistemlere uygunolmalı,elektrik panosu kabin üzerine yerleştirilmiş ve dahili kablo 

tesisatı çekilmş olmalı, kabin egzoz fanları, santrifüj tip-direkt akuple olmalıdır.

0 1 1 0 0 0 0 0 1
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Sıra No TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Ağaç Torna Makinesi

Motor gücü 0.75 kW / 1 hp,  motor: 230-240 Volt / 50 hz, motor devri 1400 devir/dk.,  ölçüleri 

1610x490x1175 mm, mors konik MK2,  mil hızı 500-2100 devir/dk., ağırlık 92 kg,  çalışma aralığı 1050 

mm, kafa dönüş açısı 180 º , kopya yapabilme özellikli yarı otomatik olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

2 Yatay Freze Makinesi

Motor gücü 4.9 - 6.5 kW, mil devirleri  4000 / 8000 devir/dk., tabla ebadı 1200x800 mm olmalıdır. 240 mm,  

freze mili yatma açısı 90°–45°, freze mili çabuk değiştirme sistemi,  freze siperi "240",  freze tabla boğazı 

230 mm, zıvana ve kanal tablalı olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

3 Dikey Freze Makinesi Motor gücü 2.4 - 3.2 KW mil devirleri  900/ 18000 devir/dk., tabla ebadı  790x970 mm olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

4
CNC Yüzey ve Kenar Frezeleme 

Makinesi

İş mili motor gücü 12.5/9 HP/ kW,  yatay motor gücü 3.5/2.6 HP/ kW,  iş mili devri 12000/ 24000 devir/dk.,  

yatay motor devri 18000 devir /dk., tabla ebadı  2200x4200 mm, takım magazini olmalıdır.
0 1 1 0 0 0 0 0 1

5 CNC Yatay Ebatlama Makinesi

Tabla ölçüsü 4500 mm*4300 mm,  testere arabası hızı 100-150 m/dk.,  testere yüksekliği 60-70 mm, itici 

ilerleme hızı 70-100 m/dk.,  ana motor gücü 7,5-9 kW, ana testere çapı 320 mm, çizici testere çapı 160 mm, 

takım magazini olmalıdır.

0 1 1 0 0 0 0 0 1

6 CNC Ahşap Torna Makinesi

Boy işleme 1500-2000 mm, çap işleme 150-200 mm, ara yatak işlem çapı 100-150 mm, kızak hareket 

motoru,  Y ekseni; servo 2-3 kW kızak haraket  hızı 0-30 m/dk., şekillendirme motorları;  X ekseni; servo 

0,66- 1 kW * 2, çap döndürme motoru C ekseni ; servo 0,66 - 1 kW çap dönme hızı 0-3800 rpm, dikey freze 

motoru 1,5-2 kW, 12000 rpm, yatay freze  kW  1400 prm, takım magazini olmalıdır.

0 1 1 0 0 0 0 0 1

7
Ahşap Lazer Kesim / Kazıma / 

Yakma Makinesi

Lazer gücü 100-130 Watt, soğutma tam otomatik, çalışma gerilimi AC 220 V, çalışma alanı 1300-1500 / 900- 

1400 mm, azami malzeme yüksekliği 400 mm, dosya formatı deteği DXF, AI, PLT, DST, BMP, JPG 

olmalıdır.

0 0 0 0 1 1 0 0 1

8 Pres Makinesi

Baskı sahası 2200 x 1100 baskı kuvveti 80 ton, tabla %50 doluyken baskı kuvveti 5 kg/cm²,  piston çapı 70 

cm,  piston sayısı 6 mm, çalıştırma kuvveti 1,5 kW,  bir tablanın saatteki elektrik harcama gücü 2,3 kW, boyu 

3200, yüksekliği 1770 mm,  ambalajlı boy 3270 mm,  ambalajlı yükseklik 2200 mm olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

9 Çoklu Delik Makinesi
Delik mesafesi 0-80,  uç sayısı  21,  delikler arası mesafe 36 mm,  çalışma yönü yatay ve dikey tabla ölçüsü 

1000x400,  motor gücü 1.5 kW, devir 2800 devir/dk., takım magazini olmalıdır.
0 0 1 1 0 0 0 0 1

10 Yatay Delik Makinesi
Ana motor gücü 2.2 kW,  ana motor devri 3000 devir/dk.,  tabla hareketi manuel (lineer rulmanlı),  makine 

ağırlığı 212 kg olmalıdır.
2 2 0 0 0 0 0 0 2

11 Dikey Delik Makinesi

Ağırlık 400 kg,  yükseklik 190 cm,  orta tabla  440x440,  gönyeli orta tabla dikey hareketi 650 mm,  orta 

tabla kovan hareketi: 45°,  delme kapasitesi 32 mm,  delme mili 4, mors merkezi sütun arası 320 mm,  sütun 

çapı 130 mm,  motor 1 hp 1400 devir/dk. olmalıdır.

2 2 0 0 0 0 0 0 2

12 Şerit Kaynak Makinesi
Şerit testere flaş alın kaynak makinesi,  çalışma değeri 380 V/50 hz,  güç 16,6 kW, kaynak akım ayarı 0/3,

testere genişliği 1/120 mm, boyutlar 80 * 60 * 140 cm olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

13 Şerit Testere Bileme Makinesi

Şerit testere genişliği 1/10 cm, diş itme stroku 0/22 mm, diş derinliği 0/13 mm, şerit testere talaş açısı 0/15 

derece, dakikada bilediği diş sayısı 45 diş /dk., bağlandığı taş çapı 150x200x18 mm, motor gücü 2,2 kW, diş 

formu NV, NU, WM olmalıdır. 

1 1 0 0 0 0 0 0 1

14 Şerit Testere Çapraz Makinesi
Bağlandığı testere boyu en fazla 9 m, diş çaprazlama formları sağ-sol, sağ-düz-sol, sağ-düz-düz-sol,  nişlik 10 

/ 150 mm, itme stroku 0 / 60 mm, çaprazladığı diş sayısı 30 diş/dk., motor gücü: 0,55 kW olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

15 Planya Bıçakları Bileme Makinesi

Çelik kızaklı, 3 motorlu, mesafe ayarlı otomatik talaş verme, elle ve otomatik, linear kızak sistemli, kesim 

hız ayarlı, bileme boyutu 750 mm, taş çapı 125 mm, bileme hızı 0.11 m/dk., toplam güç 1.1 kW, otomatik 

talaş verme 0.04 mm, su tankı kapasitesi 10 litre olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

16
Kırlangıç Kuyruğu Diş Açma 

Makinesi

İki eksenli boştaki devir sayısı 8.000 – 21.000 devir/dk., en fazla freze stroku 65 mm, giriş gücü 2.000 W  

olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

17
Tezgâh Üstü Kırlangıç Papyon 

Makinesi

Kesim motor gücü 0,55-0,75 kW arasında, delici motor gücü  0,55 kW, makine pnömatik çift sıkma 

sistemiyle emniyetli parça sıkma özelliğine sahip, kesici testereleri otomatik hareketli, frezeleme üniteleri, 

otomatik hareketli, parça boyutu, hassas ölçü cetveliyle kolayca ve hatasız ayarlanabilme özelliğinde, makine 

çift el kumanda sistemine sahip, kesici gurup tablaları, biri hareketli diğeri sabit olmalıdır.

0 0 1 1 0 0 0 0 1

18 Zıvana Makinesi 

Erkek, bıçak devri  6000 RPM, en fazla  zıvana genişliği 115 + 2R mm, en fazla  zıvana derinliği 10-45 mm, 

yukarı doğru tabla eğimi 0~15°, aşağı doğru tabla eğimi 0~30°,  kenarlara tabla eğimi 0~20°,  bıçak motoru 

5 hp,  tur arttırma motoru 1 hp  olmalıdır.

0 0 0 0 0 1 1 0 1

19 Zıvana Makinesi 
Dişi, devir sayısı  6000 / 12000 devir/dk.,  titreşim uzunluğu 100 mm, en fazla matkap çapı 30 mm, tutucu 

çapı  16 mm, en az ve en çok  kafa sayısı 3 – 6  olmalıdır.
0 0 0 0 0 1 1 0 1

20
Şerit Kaynak Temizleme 

Makinesi

Taş çapı D100 mm, motor gücü 0,55 kW, kaynak silme kapasitesi 10-120 mm veya 300 mm'ye kadar 

olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

21 Kontak Zımpara Makinesi

Makine çalışma genişliği 620,  makine çalışma genişliği çalışma kalınlığı 3-125 mm,  çalışma kalınlığı 

okuyucu elle 0,1 mm,  hassaslık zımpara bandı ebadı 50*1900 cm,  ilerleme hızı 5,5-11 m/dk.,  çift devir 

toplam güç 9,75 kW, hava emiş ağzı 1 adet 180 mm,  gerekli hava basıncı 6-8 atü, lastik top çapı 160 mm 

olmalıdır.

0 0 1 1 0 0 0 0 1

22 Bant Zımpara Makinesi

Tabla ebadı 2500*750 mm,  band uzunluğu 150*7100 mm,  kesme hızı 22 m /sn., tabla inişi  300 mm,  band 

kasnak çapı 285 mm,  motor gücü 7,5 hp 1500 devir /dk.,  aspiratör debisi 1100 m³ /h,  ebadı  

750*3650*1350 mm olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

23 İskeletçi Zımpara Makinesi
Zımpara motoru 3-5 kW çekici motor 0,30-0,50 kW çekme hızı 0-10000 mm/dk., osilasyon motoru 0,18 kW,  

işlem yüksekliği 80-100 mm, işlem genişliği 200-300 mm en fazla kavis r= 200 mm olmalıdır.
0 0 0 1 1 0 0 0 1

24 İskeletçi Balon Zımpara Makinesi Motor gücü 3-5 hp, motor devri 1400-1600 devir/ dk., redüktör 18-22 devir/dk., salınımlı olmalıdır. 0 0 0 1 1 0 0 0 1

25 Tutkal Sürme Makinesi

En fazla tutkal sürme genişliği  1300 mm - 1900 mm, en az tutkal sürme boyu  200 mm, silindir çapı  165 

mm, silindirler arası açıklık  0-80 mm, çalıştırma motoru  0,55 kW, çalışma hızı  18 m/dk., karıştırıcı ünitesi 

motoru  0,25 kW, tutkal hazırlama kapasitesi (her yüklemede)  32 l olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

26 Ahşap Yakma Makinesi

Trafo elektrostatik boyalı özel kutu içerisine yerleştirilmiştir. Trafo imalatında silisli saç ve elektrolitik bakır 

kullanılmıştır. Cihaz içerisinde 50 Watt transformatör vardır. 1,5 mm çapına kadar her yakma ucu kullanıla 

bilmelidir. En X boy X yükseklik = 110 X 165 X 90 mm, toplam ağırlık 2200 g  olmalıdır.

0 0 0 0 34 34 0 0 34

27 Baş Kesme Makinesi Motor gücü  1.200 W, boştaki devir sayısı 3.800, bıçak boyutu Ø 254x2,5x30 cm, ağırlık  14,5 kg olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

28 Daire Testere Makinesi

Sabit tabla 985x820 mm,  alüminyum gezer tabla 740x420 mm,  motor gücü 4 hp testere devri 4500 

devir/dk.,  testere çapı en fazla 300 mm,  kesme açısı 0° - 45°, sabit tabla ile iş kesme kapasitesi 1200 mm, 

gezer tabla ile iş kesme kapasitesi 1200 mm olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1
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29 Daire Testere Makinesi 

Çizicili, sabit tabla  635 x 1065 mm, alüminyum gezer tabla 425 x 3800 mm,  motor gücü 4 kW, testere devri 

3200-4200-5800 RPM,  testere çapı  en fazla 400 mm, çizici testere çapı 125 mm,  kesme açısı  0 - 45 

derece, sabit tabla ile iş kesme kapasitesi 1000 mm, gezer tabla ile iş kesme kapasitesi  3800 mm, taşıyıcı 

araba 650 - 1300 mm,  2. taşıyıcı araba 650 - 1300 mm,   çizici motor gücü: 0,75 kW,  çizici testere devri 

7000 RPM olmalıdır.

0 0 1 1 0 0 0 0 1

30 Şerit Testere Makinesi 

Kasnak çapı (70'lik) 700 mm, kasnak genişliği 52 mm, tabla ebadı 880 x 700 mm, zeminden tabla yüksekliği 

910 mm, en fazla kesme yüksekliği 570 mm, en fazla kesme eni 660 mm, en fazla kesme eni çift siperli 510 

mm, en fazla şerit uzunluğu 5500 mm, en az şerit uzunluğu 5300 mm,  en fazla şerit ölçüleri diş 10 mm, 

genişlik 35 mm, kasnak devri 500 devir/dk., güç iletimi 17 x 950 mm "V" kayışı 3 adet, motor gücü 7.5 hp 

1400 devir/dk. olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

31 Şerit Testere Makinesi 

Kasnak çapı(40'lık) 400 mm, tabla ebadı 390 x 550 mm, en fazla kesme yüksekliği 4000 mm, en fazla kesme 

eni 260 mm, en fazla şerit uzunluğu 3300 mm, kasnak devri 500 devir/dk., güç iletimi "V" kayışı 3 adet, 

motor gücü 2 hp 1400 devir/dk. olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

32 Üniteli Kenar Bantlama Makinesi

Nominal akım 380-400 V ACP-50-60 hz, bant kalınlığı 0,40 mm - 3 mm, iş parçası kalınlığı 8 - 65 mm, iş 

parçası genişliği en az 100 mm, çalışma hızı 12 m/dk.- 20 m/dk., çalışma yüksekliği 950 mm, kazan hacmi en 

fazla 2,5 kg, hava basıncı 6 - 8 atm, ön freze testere çapı Ø 70 mm,

baş-son kesme testere çapı Ø 100 mm, alt-üst freze testere çapı Ø 49 mm, trim freze çapı Ø 69 mm, kanal 

açma testere çapı Ø 80 mm - 8,5 mm, en fazla yuvarlama mesafesi 36 mm, ön freze motorları gücü ve devri 

1,5 kW 12000 devir/dk., tutkal motor gücü ve devri 0,18 kW 1350 d/dk, baş-son kesme motorları gücü ve 

devri 0,55 kW 12000 devir/dk., alt-üst freze motorları gücü ve devri 1.5 kW 12000 devir/dk., trimming freze  

motorları gücü ve devri 1,1 kw 12000 d/dk, kanal açma motor gücü ve devri 2.6 kw 12000 d/dk, polisaj 

motorları gücü ve devri 0,25 kw 3000 d/dk, sıcak üfleme elektrik tüketimi 3 kw 1 clock, palet zincir motor 

gücü ve devri 3 kw 1400 d/dk, toplam elektrik gücü 15 kw olmalıdır.

0 0 1 1 0 0 0 0 1

33 PVC Cumba Yapıştırma Makinesi
Eğri kenar , Voltaj 380,  akım 11 A,  güç 2 Kw, frekans 50 Hz,  boy 1000 MM.,  yükseklik 900 MM., 

genişlik 1000 MM,  ağırlık 150 Kg. olmalıdır.
0 0 1 1 0 0 0 0 1

34 PVC Bantlı Düz Konveyör Bant genişliği 80 cm,  konveyör uzunluğu 400  cm, yan bariyerli, yükseklik 80 cm olmalıdır. 0 0 1 1 0 0 0 0 1

35 Kalınlık Makinesi Motor gücü 5.5/ 7.5  kW/hp,  mil devirleri 4500 devir/dk., tabla ebadı 620x990 mm,  bıçak adeti 4 olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

36 Planya Motor gücü 5.5/4 hp/ kW,  mil devirleri 4500  devir/dk., tabla ebadı  400x2600 mm, bıçak adeti 4 olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

37 Kavela Makinesi
Kavela çekme boyu helis tırtılı sonsuz kavela çekme çapı 8,10,12,14 mm, kapasitesi otomatik çekişli 5 m/dk., 

motor gücü 1.1 kW 2800 devir/dk. olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

38 Kaplama Ekleme Makinesi

 En az kaplama boyu 300 mm, en fazla kaplama boyu 3200 mm, en az kaplama kalınlığı  0.4 mm,  en fazla 

kaplama kalınlığı 1.5 mm,  en az kaplama eni 45 mm,  en fazla kaplama eni  900 mm,  çalışma hızı 10 - 52 

m/dk. olmalıdır.

0 0 1 1 0 0 0 0 1

39 Dekupaj Makinesi

Masa tipi,   uzunluk 812 mm, genişlik 380 mm, yükseklik 380 mm, en fazla delme derinliği 53 mm,  hız 

400'den 1550 devir/dk., motor 220 V, boğaz genişliği 21''(535 mm), 

ağırlık 29.5 kg, yüzey tablası 345x597 mm olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

40 Dikiş-Nakış Makinesi 

Renkli, dokunmatik LCD ekranlı, aynalama kombinasyonlara 960 değişik dikiş ve dekoratif desen, 7 mm 

genişliğinde desen yapabilme, ayarlanabilir zigzag genişliği

tek adımda 13 farklı modelde ilik açma, 6 stilde yazı yazma, 2 adet hafıza, her hafızaya 10 adet desen, harf 

veya desen + harf karakteri kaydedebilme, desen boyunu 5 kademeye kadar uzatabilme, masura ipliğini plaka 

üzerine çıkarmadan pratik çalışabilme, desenlere kolay erişim, masura sarma – üst iplik takma ve ayak seçim 

yardım ekranı,  sesli ve görsel uyarı mesajı, desene göre ekrandan dikiş ve ayak bilgilerini görebilme, 2 

kademe hız ayarı, elektronik makasla dikiş sırasında iplik kesebilme, tek tuşla yüksek çalışma hızından yavaş 

çalışma hızına geçebilme, pedalsiz alışma,    dişli düşürme, ayarlanabilir kumaş baskı basınç ayarı, özel 

antika ve yama dikişler, iğne aşağı yukarı fonksiyonu, düğme dikme programı, çift iğne fonksiyonu, esnek 

dikiş, işaretli iplik geçirme yolları, geri dikiş, uzun serbest kol dikişi, dâhili aksesuar bölümü, iplik kesici, 

surfile yapabilme, düğme dikme, kolay değiştirilen ve farklı amaçlara uygun zengin ayak çeşidiyle gizli dikiş, 

kordonlama, kenar kıvırma, aplike, gibi teknikleri uygulayabilme, fermuar dikme, opsiyonel ayaklarla 

nervür, büzgü dikişi yapabilme, gizli fermuar dikebilme, çift iğne kullanımı ile yan yana paralel dikiş ve 

dekoratif desen yapabilme, kasnak nakışı uygunluğu ile, beyaz iş gibi çeşitli nakış tekniklerini uygulayabilme 

0 0 0 1 1 0 0 0 1

41 Overlok Makinesi

Micro yağlama sistemli, mükemmel overlok dikiş kalitesi, 3-4-5 ve 6 iplik overlok çeşitleri, zengin aparat 

çeşitleri, standart tabla, havalı iplik kesme ünitesi (opsiyonel), templex vakumlu fire emme tertibatı 

(opsiyonel), lüper bölgesi toz emme sistemi (opsiyonel), otomatik ayak kaldırma ünitesi (opsiyonel), kıstırma 

ünitesi (opsiyonel), 2850 devir kavramalı motor olmalıdır.

0 0 0 1 1 0 0 0 1

42 Kumaş Kesme Makinesi
Model DYDB-2, standart 5", bıçak darbesi 100 mm, hız 14000 RPM, ağırlık B/N 5/37.5 kg, yağlama yağı 

#18, motor 220/110 V, 50/60 hz, 100 W olmalıdır.
0 0 0 1 1 0 0 0 1

43 Vidalı Kompresör
Çalışma basıncı 12-174 atü, en fazla basınç 15-218 atü, hava emiş 800-2800, motor  gücü 7.5-5.5 Volt/Ph 

380/3, depo hacmi 530 l,  kompesör devri  815, kademe 2, silindir adedi 2 olmalıdır. 
1 1 0 0 0 0 0 0 1

44 Zincirli Delik Makinesi

En fazla delme boyu 240 mm, en fazla delme derinliği 180 mm, tabla ebadı 280 x 500 mm, zincir ebatları 8-

10-12-14-16-18-20 mm, ana motor  3 hp / 2800 devir/dk., dikey motor (kilit ayna yeri açma) 0.75 hp / 2860 

devir/dk., yatar motor (kapı kilit deliği açma)  0.75 hp / 2860 devir/dk. olmalıdır.

0 0 0 0 0 1 1 0 1

45 Tas Menteşe Açma Makinesi Delme stroku en fazla 100 mm, gönye boyu 2000 mm, devri 2800  devir/dk.,  motor gücü 1.1 kW olmalıdır. 0 0 1 1 0 0 0 0 1

46 Bilgisayar Kasası
İşlemci teknolojisi en az core i5, işlemci hızı 3.2 ghz, işlemci ön bellek 6 GB, RAM kapasitesi en az 8 GB , 

500 GB  hard disk ekran kartı paylaşımsız 2 GB olmalıdır.
34 34 34 34 0 0 0 0 0 68

47 Ekran 18,5 inç LED ekran olmalıdır. 34 34 34 34 0 0 0 0 0 68

48 Dizüstü Bilgisayar
İ7  veya amd 8 işlemci, paylaşımsız 2 GB ekran kartı, 500 GB hard disk,  8 GB ram, 15,6 inç LED ekran 

olmalıdır.
2 2 1 1 0 0 0 0 0 3

49 Yazıcı Lazer yazdırma teknolojisi ile yazdıran,renkli, A3  olmalıdır. 2 2 1 1 0 0 0 0 0 3

50 Plotter Yazıcı

Baskı boyutu A0, renkli baskı hızı 1 sayfa/48 saniye(A0), standart bellek kapasite 256 MB, standart baskı 

çözünürlüğü 2400 x 1200 dpi, kartuş sayısı 5 adet, bağlantı ethernet (RJ45), bağlantı  USB, ağa bağlantı 

özellikli,  biten çıktı işlemi rulo besleme olmalıdır.

0 0 0 0 0 0 1 1 1

51 USB Tarayıcı

Işık kaynağı LED, tarama çözünürlüğü 2400 x 2400 dpi, gerçek optik çözünürlük 9600 x 9600 dpi, 

yazılımsal çözünürlük renk derinlikleri 48 bit ve 24 bit, renkli tarama 16 bit ve 8 bit, gri tarama 1 bit line art 

(siyah beyaz), en fazla tarama alanı A3, güç 12 V DC, 2.0 A, 24 W

(Input: 100~120 V AC or 200~240 V AC, 50~60 hz) olmalıdır.

2 2 0 0 0 0 0 1 1 3
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Sıra No TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

 DEMĠRBAġ GRUBU (KODU:255)
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)

Ġç Mekân ve Mobilya 

Teknolojisi
Mobilya Ġskeleti ve DöĢemesi Mobilya Süsleme Sanatı AhĢap Doğrama Teknolojisi
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Mobilya ve Ġç Mekân Ressamlığı

 T
o
p

la
m

 (
A

d
et

)

MESLEKÎ VE TEKNĠK EĞĠTĠM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AĠT STANDART DONATIM LĠSTESĠ

MOBĠLYA VE ĠÇ MEKÂN TASARIMI

ALAN ORTAK (10.Sınıf) DAL ORTAK

DAL

52 Fotokopi Makinesi

Kopyalama, yazdırma, opsiyonel işlevler, internet belgegeçer, LAN belgegeçeri (faksı), yazdırma, tarama, 

mobil belgegeçer (faks) elektronik ileti (e-posta), kopyalama / yazdırma hızı dakikada 22 sayfaya kadar, 

bağlanabilirlik USB 2.0, 10/100 baseTXethernet, USB 2.0 aygıt belleği (standart/maks) 256 MB / 512MB, 

sabit disk opsiyonel 40 GB, standart 40 GB doküman besleyici, türü çift yönlü, otomatik doküman besleyici 

A4, A3 olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

53 Sabit Telefon
4 adet direkt arama tuşu,10 adet hızlı arama kaydı, 3 melodi ve ses yüksekliği, sessiz mod, duvara monte 

edilebilirlik, 35 cm'den 2 m'ye kadar uzayabilen esnek kablo olmalıdır.
2 2 0 0 0 0 0 0 2

54 Modem SDH ve erişim cihazları, port sayısı 4 wireless LAN, USB 2.0-3.0 ethernet (10/100) olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

55 Projektör 
Parlaklık (projeksiyon) 700 ansilümen, görüntü formatı 16:9 veya 4:3, çözünürlük 1280 x 800,  dinamik 

kontrast 15.000:1 olmalıdır.
2 2 0 0 0 0 0 0 2

56 Fotoğraf Makinesi
16 MP 10X optik zoom, ekran boyu 3 inç (inch), güç pil çeşidi lithium-ion, multimedya video çözünürlüğü 

1920 x 1080 sensör ISO hassasiyeti otomatik, 100-12800 TFT, hafıza kartı SD kart 32 GB olmalıdır.
2 2 0 0 0 0 0 0 2

57  Dekopaj Makinesi
  Tezgâh tipi, 120 W, 50 mm kesme derinliği, 255x410 mm tabla boyu, testere bıçağı uzunlugu 13,3 cm,   pim 

uçları 12,7 cm olmalıdır.
10 10 0 0 0 0 0 0 10

58 Anahtar (Switch)
24 port çelik kasa, bağlantı teknolojisi kablolu veri transfer hızı 10/100 mbps,  en fazla veri transfer hızı 100 

mbps olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

59 Kesintisiz Güç Kaynağı

3 kVA, çıkş güç faktörü 0.8, geniş giriş voltaj aralığı 110-300 V AC, giriş güç faktörü düzeltme PF= 0.98, 

50/60 hz frekans konvertörü modu, enerji tasarrufu için ECO mod özelliği, programlanabilir güç yönetimi 

prizi, acil durdurma (EPO) özelliği, jeneratörlerle çalışmaya uygunluk, standart RS232 ve USB haberleşme 

portları, optimal akü performansı için akıllı akü şarjör tasarımı, seçilebilir çıkış gerilimi olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

60 Bilgisayar Koltuğu

Kaliteli plastik iç ve dış malzemeden,  kumaş  kaplı, darbelere dayanıklı,  oturma kısmı ahşap üzeri dansite 

sünger kaplı, yükseklik ayarı yapılabilen, 360 derece dönen tekerleğe, 60 cm çapında poliproplen ayak ve 

kolçağa sahip olmalıdır.

34 34 34 34 0 0 0 0 0 68

61 Bilgisayar Masası

Metal iskelet üzerine ahşap giydirme, 30 mm üst tabla kalınlığında laminant, 70 cm yükseklik, 50 cm 

derinlik, 90 cm genişlikte, alt tarafta kasa ve klavye koymak için yerleri bulunan, ayakları yükseklik ayarlı 

olmalıdır.

34 34 34 34 0 0 0 0 0 68

62 Çizim Masası
Üst tabla 30 mm laminantan, ayaklar metal profilden, üst tabla eğimli, üst tabla altında rafı bulunan, 70 

*100*75 cm ölçülerinde olmalıdır.
34 34 0 0 0 0 0 0 34

63 Sınıf Dolabı
90*45*190 cm ölçülerinde, üstü 2 çerçeve cam kapaklı, altı dolu kapaklı, içi raflı ve kilitli laminant dolap 

olmalıdır.
2 2 2 2 0 0 0 0 1 1 2 6

64 Öğretmen Masası
Üst tabla 20 mm laminant, 120*60*75  cm ölçülerinde, metal profil üzerine yanlar 10 mm MDFLAM 

giydirme, metal kısımlar elektrostatik boya olmalıdır.
2 2 2 2 0 0 0 0 1 1 2 6

65 3D Yazıcı
FDM Teknolojisi, Kullandığı hammadde PLA / ABS / CPE / NAYLON / FLEX ve Tüm Özel Filamentler 

(Açık Filament Sistemi), Katman Kalınlığı 20 mikron, Ölçüleri 23 x 23 x 30,5 cm
1 1 0 1 1 2

66 Soyunma Dolabı 80*60*192 cm ölçülerinde, tek kapaklı ve içinde askılığı, rafı  bulunan, laminant kilitli dolap olmalıdır. 34 34 34 34 0 0 0 0 34 34 102

* Yenilik ve Eğitim Teknolojileri Genel Müdürlüğü Tarafından Fatih Projesi kapsamında donatımı gerçekleĢtirilecektir.
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Sıra 

No
TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Çerçeve Takımı  (3'lü) Atatürk Resmi, İstiklal Marşı, Gençliğe Hitabe 1 1 0 0 0 0 0 0 1

2 Çöp Kutusu Metal ayak pedallı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

3 Dosya Dolabı Ahşap, kilitli, cam kapaklı ve raflı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

4 Kişisel Dolap Ahşap, kilitli, raflı ve askılı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

5 Koltuk Kolçaklı, ergonomik ve standart olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

6 Masa Ahşap, L tipi ve etejerli olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

7 Masaüstü Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazılımı güncel olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

8 Misafir Koltuğu Kolçaklı, ergonomik ve standart olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

9 Pano Mantar üzeri kumaş kaplı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

10 Sehpa Ahşap olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

11 Telefon 1 1 0 0 0 0 0 0 1

12 Yazıcı Lazer ve çok fonksiyonlu olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1
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ALAN/ATÖLYE/LABORATUVAR ġEFĠ ODALARI

Mobilya Ġskeleti ve DöĢemesi
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Mobilya Süsleme Sanatı AhĢap Doğrama Teknolojisi

MOBĠLYA VE ĠÇ MEKÂN TASARIMI

DAL ORTAK

DAL
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Mobilya ve Ġç Mekân Ressamlığı

MESLEKÎ VE TEKNĠK EĞĠTĠM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AĠT STANDART DONATIM LĠSTESĠ

ALAN ORTAK
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Ġç Mekân ve 

Mobilya 

Teknolojisi
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No
TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Bilgisayar Masası Ahşap olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

2 Çerçeve Takımı  (3'lü) Atatürk Resmi, İstiklal Marşı, Gençliğe Hitabe 1 1 0 0 0 0 0 0 1

3 Çöp Kutusu Metal ayak pedallı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

4 Koltuk* Kolçaklı, ergonomik ve standart olmalıdır. 6 6 0 0 0 0 0 0 6

5 Masa Ahşap, toplantı masası olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

6 Masaüstü Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazılımı güncel olmalıdır. 1 1 0 0 m 0 0 0 0 1

7 Öğretmen Dolabı* Ahşap, kilitli ve 6 gözlü olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

8 Pano Mantar üzeri kumaş kaplı olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

9 Sehpa Ahşap olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

10 Telefon 1 1 0 0 0 0 0 0 1

11 Yazıcı Lazer olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

* Alan öğretmenleri sayısına göre belirlenir.
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No
TaĢınırın Adı Genel Özellikler Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet Adet

1 Acil Stop Butonu Her deney setinin üzerinde ve çalışan sayısı kadar olmalıdır. 7 7 5 5 0 0 0 0 0 12

2 Ağırlık Kaldırma Bel Kemeri CE standartlarına uygun olmalıdır. 0 68 68 0 0 0 0 0 68

3 Akülü İstif Makinesi

Kaldırma kapasitesi 1500 kg, kaldırma yüksekliği 2500 mm,  en az çatal yüksekliği 85 mm, makine yüksekliği 1780 mm, 

makine boyu 1720 mm, çatal ölçüsü 60x180x1150 cm, yük tekerleği 74x70 mm, yürüyüş tekeri 180x50 mm, çatal 

genişliği 550 cm,  çatal uzunluğu 1150 mm akü 12/150 V/Ah,  kaldırma hızı 90/140 mm/sn., iniş hızı 120/100 mm/sn., 

fren elle (manuel) dönme yarı çap 1400 mm, teker sayısı 2/4 ağırlık 516 kg olmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

4 Alet-Makine Bakım ve Takip Kartı Makinelerin planlı ve plansız bakım çalışmaları bu kartlarla takip edebilme özelliğine sahip olmalıdır. 7 7 5 5 2 2 2 2 2 6 2 2 2 2 0 24

5 Arıza Bakım ve Onarım İstek Formu
Arıza ve bakımın kimin tarafından istendiği onaylandığı, gerçekleştirildiği ve sonucunun açık olarak yazıldığı belge 

olmalıdır.
7 7 5 5 2 2 2 2 2 6 2 2 2 2 0 24

6 Ayakkabı
(İş Ayakkabısı) Burun koruyucu, anti statik, delinme dirençli, doğal kauçuk, yalıtkan taban, terleme ve aşınmaya dirençli 

iç astarlı en az 18.000 Volt dayanıklı olmalıdır.
34 34 68 68 0 0 0 0 0 102

7 Baş, Yüz ve Boyun Koruma (Baret) Darbe emici olmalıdır. 34 34 68 68 0 0 0 0 0 102

8 Bileklik Klavye ve  fare(mouse) için uyumlu olmalıdır. 34 34 68 68 0 0 0 0 0 102

9 Havalandırma Sistemi (Cebri Havalandırma Sistemi) İSG Yönetmeliği'ne uygun olarak düzenlenmiş olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

10 Duman Dedektörü Yangın eğitim merkezi için olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

11 Duman Tahliye Aspiratörü Kaset tipi, dışı parmaklıklı olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 8

12 Duş Ünitesi

Duşlar elektrikli ve diğer tehlikeli cihazlardan uzak olmalı ve duşun bulunduğu yer kazaya uğrayan kişi tarafından kolayca 

ulaşılacak şekilde işaretlenmelidir. Duşun çekme kolu kolayca ulaşılabilmesi için yerden iki metre yukarıda olmalıdır. 

Duşlar normal sıcaklık ve basınçta bol su verecek şekilde ayarlanmalıdır.

1 1 0 0 0 0 0 0 1

13 Ecza Dolabı Kilitli, raflı ve camlı olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 8

14 Eldiven
(Kimyasallara Karşı Koruyucu Eldiven)Asitler, kostikler ve solventler ile çalışırken emme ve ayrışma özelliği olmaması 

gerekir. Paket hâlinde olmalıdır.
34 34 68 68 0 0 0 0 0 102

15 Eldiven

(Lateks )KKD yönetmeliğine uygun olmalıdır.Nonsteril, tek kullanımlık, 100'lük paket özelliğinde, çalışma risk niteliğine 

uygun tipte olmalıdır. Eldiven sitolojik ve ameliyat materyali  ile  temas olasılığı bulunan materyal kabul , sitolojik çalışma,  

frozen cihazının kullanılması, makroskopik çalışma ve kimyasal maddelerle çalışırken  giyilmelidir. Delinme, yırtılma ve 

kirlenmede hemen değiştirilmelidir.

34 34 68 68 0 0 0 0 0 102

16 Göz  Duşu TS EN 15154-1 ve TS EN 15154-2 standartlarına uygun olmalıdır. 1 1 1

17 Göz  Duşu Solusyonu Yabancı maddelerin dışarı atılmasını, toz, kir, metal ve ahşap parçacıkların yapışmasının engeller nitelikte olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 6

18 Havalandırma Sistemi (Genel Havalandırma Sistemi) Hareketli ve dağılmış kirleticilerin atıklarını rahatlıkla ortamdan uzaklaştırabilmelidir. 1 1 1 1 0 0 0 0 0 2

19 Havalandırma Sistemi (Lokal Havalandırma Sistemi)Kirleticiyi kaynağında yakalayıp uzaklaştırma özelliğine sahip olmalıdır. 1 1 1 3 1 1 0 1 1 0 0 1 1 2 7

20 Hidrolik Transpalet
Kaldırma kapasitesi 2500 kg, en fazla çatal yüksekliği 200 mm, en az çatal yüksekliği 85 mm, çatal ölçüsü 160x50 cm, 

yön tekerleği 200x50 mm, yük tekerleği 80x70 mm, çatal genişliği 540 cm, çatal boyu 1150 mm olmalıdır.
1 1 0 0 0 0 0 0 1

21 İş Sağlığı ve Güveniliği Dolabı İSG ile ilgili kullanılan malzemeler bu dolaplarda muhafaza edilmelidir. 1 1 1 1 2 0 0 0 0 0 3

22 İş Sağlığı ve Güveniliği Panosu İSG ile ilgili bilgilendirme, denetleme, izleme çalışmaları bu panolarda sergilenmelidir. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 0 0 0 0 0 10

23
Kaçak Akım ve Yangın Koruma 

Rölesi
Ana elektrik panosu ve atölye ve laboratuvarlardaki tüm dağıtım tablolarında kullanılmalıdır. 1 1 1 3 0 0 0 0 0 0 3

24 Kâğıt Havlu Makinesi Kâğıt  havlu dispenseri, sensörlü, şeffaf pilli, elektrikli, kâğıt eni 20-22 cm aralığında olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 6 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 19

25 Kaydırmaz Zemin Malzemesi 5 kg'lık ambalajda, 30 m² yer kaplar olmalıdır. 1 1 1 1 1 5 1 1 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 0 14

26 Kemirgen ve Böcek Kovucu Cihazı Elektromanyetik ve ultrasonik özelliklere sahip olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

27 Kilitlenebilir Elektrik Panosu İstenildiğinde kilitlenebilen, üzerinde üç faz sinyal lambaları bulunan olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

28 Kulak Koruyucu Kulak tıkacı (100 çift) olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

29 Kulak Koruyucu Baş bantlı kulaklık olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

30 Kulak Koruyucu Çalışanların gürültü ile ilgili risklerden korunmalarına dair yönetmelik esaslarına uygun olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

31 Maske (Göz ve Yüz Koruma Maskesi) Endüstriyel ve mekanik tehlikelere karşı koruma özellikli olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

32 Maske KKD Yönetmeliği'ne uygun, ventilli toz maskesi olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

33 Önlük (İş Önlüğü) İş önlüğü olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

34 Periyodik Kontrol İş sağlığı ve güvenliği ilgili yönetmelikleri uyarınca periyodik kontroller yapılmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 10 10

35 Priz Topraklamalı ve gerekli alanlarda korumalı olmalıdır. (İhtiyaca göre adet sayısı değişebilir.) 10 10 0 0 0 0 0 0 10

36 Sağlık Güvenlik İşaretleri Yasak işareti, Sağlık ve Güvenlik İşaretleri Yönetmeliği’ne uygun olmalıdır.  2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 2 6 2 2 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 40

37 Sağlık Güvenlik İşaretleri Uyarı işareti, Sağlık ve Güvenlik İşaretleri Yönetmeliği’ne uygun olmalıdır. 2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 2 6 2 2 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 40

38 Sağlık Güvenlik İşaretleri Emredici Sağlık ve Güvenlik İşaretleri Yönetmeliği’ne uygun olmalıdır. 2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 2 6 2 2 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 40

39 Sağlık Güvenlik İşaretleri Acil çıkış ve ilk yardım işaretleri, Sağlık ve Güvenlik İşaretleri Yönetmeliği’ne uygun olmalıdır. 2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 2 6 2 2 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 40

40 Sağlık Güvenlik İşaretleri Yangınla mücadele işaretleri, Sağlık ve Güvenlik İşaretleri Yönetmeliği’ne uygun olmalıdır. 2 2 2 2 2 2 2 14 2 2 2 6 2 2 2 2 2 6 2 2 4 2 2 4 2 2 4 40

41 Şapka Ergonomik ve uygun malzemeden imal edilmiş olmalıdır. 34 34 0 34 34 34 34 34 34 34 34 0 170

42 Talimatlar (Çalışma Talimatı) İSG kanun, yönetmelik ve tüzüklerine uygun hazırlanmalıdır 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

43 Talimatlar (El Yıkama Talimatı) Enfeksiyon Kontrol Yönetmeliğine uygun olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

44 Talimatlar Hijyen kuralları, makine, takım, alet, araç ve gereçleri için olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

45 Talimatlar Risk içeren aletler ve donanımlar için kullanım talimatları olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

46 Talimatlar
(Yangın Talimatı)Binaların Yangından Korunmasına Hakkında Yönetmelik uyarınca gerekli tedbirler  alınıp peryodik 

bakımları yapılmalıdır.
1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

47 Yangın Baltası 1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 2 1 1 2 19

48 Yangın Battaniyesi Yanmaya dayanıklı teflon kumaştan olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 6 0 0 0 0 0 0 6

49 Topraklama Tesisatı Atölye ve laboratuvarlarının topraklamaları, Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yönetmeliği'ne uygunluğu sağlanmalıdır. 1 1 1 3 1 1 1 3 0 0 0 0 0 6

50 Toz Emme Ünitesi
Kapasitesi ( debi ) 1600m³/h,  normal motor gücü  1.5 kW, 2 hp 3000 devir/dk., toz emme çapı 2 x Q120 mm, toz emme 

hızı 24 m/sn.,  talaş biriktirme Q500x950,  PVC torba 1 adet, ölçüleri 650x1100x1350 mm olmalıdır.
1 1 1 1 0 0 0 0 0 2

51 Yangın Algılama ve Alarm Sistemi
Mikro işlemci kontrollü, konvansiyonel sistem, hat sonu dirençli, alarm çıkışı röleli, tuş takımı kilitlebilir, led göstergeli, 

siren, alarm, reset butonları anahtarlı, alarm ve siren çıkışlı olmalıdır.
1 1 1 1 1 1 1 7 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2 20

52 Yangın Dolabı

Sıva üstü, sac kapaklı, küresel vanalı, 1" sert kauçuk yangın hortumu, 1" jet sprey lans, TS. EN 671-1 ve TS EN 671-2'ye 

uygun CE 1299 sertifikalı,

hortumlar TS EN 694’e uygun olup kabin dış kapağında, 92/58/EEC’ye uygun işaret levhası bulunmalıdır.

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 6

53 Yangın Elbisesi Yangın elbisesi, başlık, çizme, eldiven, kemerden olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

54 Yangın Elbisesi Alüminize takım olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

55 Yangın Hortum Kaplini 38' lik olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

56 Yangın Hortum Kaplini 65' lik olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

57 Yangın Hortumu Fosforlu olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

58 Yangın Hortumu Kaplin Anahtarı 1 1 0 0 0 0 0 0 1

59 Yangın Hortumu Yangın hortumu, 38 mm çapında olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

60 Yangın Hortumu Yangın hortumu, 65 mm çapında olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

61 Yangın Hortumu Metre (m)vcinsinden 30 m olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

62 Yangın Kıyafeti Yanmaz kumaştan olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

63 Yangın Panosu Yangın tablosı, en az 100x100 cm olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

64 Yangın Söndürme Battaniyesi Yangın başlarken önleme amacına uygun olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2

65 Yangın Söndürme Dolabı TS EN 671-1 belgeli sulu sistem olmalıdır. 2 2 0 0 0 0 0 0 2
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66 Yangın Tavası Köpük uygulama tavası 2,5 mm-5 m² olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

67 Yangın Tulumbası En az 10 bar basınçlı, kademeli tip olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

68 Yangın Tüpü Yangın tüpü E sınıfına uygun seçilmelidir. 1 1 1 1 2 0 0 0 0 1 1 2 5

69 Yangın Tüpü Binaların Yangından Korunmasına Hakkında Yönetmelik uyarınca oluşabilecek risklere uygun, 6-12 kg olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

70 Yangın Tüpü 6 kg  KKT (ABC) olmalıdır. 1 1 0 0 1 1 2 0 0 0 3

71 Yangın Tüpü Yangın söndürme tüpü, CO2, 5 kg'lık olmalıdır. 1 1 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 0 1 1 2 9

72 Yangın Tüpü Yangın söndürme tüpü, köpüklü, 9 litre olmalıdır. 1 1 1 1 1 1 1 1 0 1 1 0 5

73 Yangın Tüpü Yangın söndürme tüpü, kuru tozlu 10 kg'lık  olmalıdır. 1 1 1 1 0 0 1 1 2 0 0 4

74 Yangın Tüpü 50 kg, sürekli basınçlı yangın tüpü olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 0 0 1

75 Yangın Tüpü 6 kg, sürekli basınçlı yangın tüpü olmalıdır. 1 1 0 0 0 0 1 1 0 2

76 Yüz ve Kafa Koruyucu KKD Yönetmeliği'ne uygun ve  şapka olmalıdır. 0 0 0 0 0 34 34 0 34
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