MESLEKI{ VE TEKNIiK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN
MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESi

DAL
ALAN ORTAK (10.Simif) DAL ORTAK
Otomotiv Elektromekanik Otomotiv Gévde Otomotiv Boya is Makineleri
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S’\lll: Tasmrin Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
TUKETIM MALZEMELERI (KODU:150)
1 Testere Lamasi 10'lu_paket olmalidir. 1 1 4 6 1 1 1 1 2 2 1 3 1 1 13
2 Ege Seti En az 5 par¢adan olusmalidir. 1 1 20 22 1 1 1 1 2 2 1 3 1 1 29
3 |Matkap Seti Degisik caplarda en az 20 parga 1 1 5 7 1 1 1 3 4 1 1 13
olmaldir.
4 |Taslama Tas Siitunlu taglama tezgahma uygun 1 3 4 3 3 7
olmalidir.
5 |Spiral Tast Kesme ve taslama ozelliginde 1 5 6 1 1 1 3 4 3 3 6 3 3 20
olmahdir.
6 |Tel Firga Ahsap sapli olmahdir. 3 17 20 3 3 3 3 6 3 3 6 3 3 3 3 41
7 |Hidrometre Akii sivist yogunlugunu 5 5) 3 3 8
8 |Hidrometre Antifiriz stvist yogunlugunu 2 2 2 2 2 2 2 2 8
olgmelidir.
9 |aka 12 Volt ve en az 60 Ah kapasiteli 2 5 7 2 2 4 1 5 4 4 18
olmaldir.
10 |Mumlu Bez Fiberli ve gozenekli yapiya sahip 17 17 17
olmalidir.
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S’:‘roa Tasimrin Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
1 |Benzinli Motor Su ile sogutmali, 4 zamanli, en az 4 silindirli, 8 supaph ve sehpalanmis olmalidir. 8 8 2 2 10
2 |Benzinli Motor Su ile sog 11, 4 zamanl, en az 4 silindirli, 8 supapli ve 1l calisir durumda olmalidir. 1 1 1 1 2
3 [Motor Sékme ve Toplama Tezgdht Tekerlekli metal sehpa iizerinde ve altinda tavasi olmalidir. 8 8 2 2 10
4 |Malzeme Koyma Tezgihi gl::ll;dcl: az iki rafli ve 2 metre uzunlugunda, 0,6 metre genisliginde ve 0,8 metre yiiksekliginde 8 8 g 8 P 2 2 2 2 2 8 2
5 M li Parca S6kme Tezgahi Metal ayakly, iist yiizeyi plastik kapl olmalidir. 4 4 8 4 4 4 4 4 2 14 2 2 2 2 8 34
6 [Parca Tasima Arabast Dért_tekerlekli ve en az 150 kg tasima kapasitesinde olmalidur. 1 1 2 1 i 1 1 1 1 4 1 i, 1 1 1 1 1 1 4 13
7 Enjeksiyonlu Benzinli Motor Kesiti Sehpa lizerinde, clck&.nk mow.ru |¥c tahr.xk cdx!cn. hfm:.kctlx bumu‘ptarcalarm hareketi gozlenebilen, 1 1 1 1 2
uygun donanima sahip ve_enieksiyon sistemli benzinli motor kesiti olmalidir.
8  |Siitunlu Matkap Tezgahi En az 1 kW ve 32 mm gapinda delik delebil lliginde ve matkap i ile birlikte olmalidur. 1 1 1 1 1 1 3
9  |Doner Testere En az 2100 Watt, 3500 devir/dakika, farkli agilarda metal kesme yapabilen ve tezgahli olmahdir. 1 1 1 1 2
10 |Demirei Orsii Demir tezgéh tizerinde, en az 20 kg agirhginda olmalidir. 1 1 1
11 |Zimpara Tas1 Tezgaht En az 600 Watt ve 2850 rpm devrinde ve bir tarafi tag diger tarafi tel fircali_olmalidir. 1 1 2 1 1 1 3 1 1 1 1 7
12 |Kollu Makas En az 500 mm bicak genisligi, metal kesmek i¢in ve tezgah iizerinde olmalidir. 1 1 1 1 2
13  |Elektrik Devre Deney Seti Elektrik devreleri kurmaya ve akim, gerilim, diren¢ l¢iimlerine uygun olmalidir. 4 4 4
14 |Gii¢ Kaynag: 12 Volt ve 30 Amper olmalidir. 4 4 4
15 |Ohm Kanunu Deney Seti Devre lzerinde gig kaynaga baglantis, en az iki tane ampul ve direng olacak sekilde baglantilar gegmeli R p p
soketlerle saglanacak sekilde olmahdir.
16 |Paralel ve Seri Devre Deney Seti Devre iizerinde gig kaynagi baglantisi, en az dart tane ampul ve direng olacak sekilde baglantilar R p p
gecmeli soketlerle saglanacak sekilde olmalidur.
17 _|Manyetizma Deney Seti Manyetizma dzelliklerini acikl ve 6leiim yapmaya uygun olmalidir. 4 4 4
18 _|Elektro Bobin Deney Seti Uzerinde akim degerini gsteren ampermetresi olmahdir. 4 4 4
Pargalar agri 151 (termal) ve elektrik yiikine kars! korumalt ve olgiilebilir akimlarla galisan yiiksek giig
19  |Elektronik Devre Deney Seti elektrik bilesenlerini, direngleri, anahtarlar, roleleri ve lambalari, 4 mm soket ve fis baglantilarini 4 4 4
icermelidir.
20 | Akii Kesiti Yeni, 12 Volt, 60 Ah kapasiteli bir akiiniin elemanlar1 ve i¢ yapisi goriilecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
21 | Akii Sarj Cihazi (Redresor) Asitli ve kuru tip sarj edebilen ve takviye 6zellikli olmalidir. 1 1 1 1 1 1 3
22 |Cabuk Sarj Cihaz1 Seyyar, akiiye takviye yapabilme 6zelligi (booster) olmalidir. 1 1 1
23 | Akii Test Cihan Asitl ve kuru tip akiilere uygun, 12 -24 V' akiller igin alternatr test 6z¢llii olan yazieils ve tasnabilic 1 1 2
Ozelliklerde olmalidir.
24 |Mars Motoru Kesiti Selenid, mars dislisi ve catali sekilde kesit alnmis ve sehpa iizerine olmahdir. 1 1 1
25 [Mars Sistemi Egitim Seti Uzerinde kontak anahtari, mars tesisati, volan dislisi ve mars motoru calisabilmelidir. 1 1 1
26 |Mars Motoru Degisik tiplerde (bosaltici kavramali, rediiksiyonlu, siirme endiivili vb.) olmalidir. 8 8 8
27 _|Endiivi Test Cihaz1 Direng 6lgme 6zellikli olmalidar. 1 1 1
28 |Alternator 14 V. nominal ¢ikisli, en az 75 A cikisli olmalidir. 8 8 8
29 |Alternator Kesiti Rotoru, statdrii ve diyotlar gdziikebilir sekilde kesit almmis ve schpa dizerine baglanmis olmalidir. 1 1 1
30 |Sarj Sistemi Egitim Seti Harici devir ayarli, motor ile tahrik edilen, olmalidir. 1 1 1
31 |[Motor Baglama Aparatt Farkl motor baglama aparatli ve rediiktrlii olmalidir. 8 8 2 2 2 2 4 1 1 15
32 |Avans Tabancast Xenon flasli tabanca olmalidir. 1 1 1
33 |Temel Aydinlatma ve Uyan Sistemi Deney Aragta bulunan aydmlatma ve uyart sistemlerinin temel elemanlar ahsir durumda ve tekerlekli bir 1 2 2
Panosu sehpa iizerinde olmalidir.
Arag Aydinlatma Giivenlik ve Konfor Sistemleri |Aragta bulunan aydinlatma, giivenlik sistemleri ve konfor sistemlerinin gerekli tiim elemanlarinin
34 o . I . P 1 1 1 1 2
Egitim Seti cahisir durumda oldugu egitim seti, tekerlekli bir sehpa {izerinde olmalidir.
35 |Far Ayar Cihaz1 Her tiirlii far ayarlayabilir diizeyde olmalidir. 1 1 1
36 |Klima Sistemi Egitim Seti Cahsir durumda, basing ve sicaklik g6 i lizerinde olmalidir. 1 1 1 1 2
37 [Klima Gaz Servis Cihaz1 134 a ve 1234YF HFO gazlan ile ¢alisabilen, manometreli tizerinde kombi cihaz olmalidir. 1 1 1 1 2
38 |Klima Gaz1 Kacak Test Seti UV lamba ve gozliigii ile olmalidir. 1 1 1 1 2
39 | Arag lei Elektronik Sicakltk ve Nem Oler Cihaza | P72 13 mim sayisal yiksekligi olan LCD ekranh, 30 C...+ 200 °C dlgiim araliginda, 0,1°C 1 a 1 2 . 2 .
hassasiyetinde ve temassiz l¢iim L
40 |Klima Sistemi Kompresorii Pistonlu kompresdr olmalidar. 4 4 4 4 8
41 _|Isitma ve Havalandirma Sistemi Deney Panosu __|Sistem elemanalari tam ve ¢alisir durumda olmalidur. 1 1 1 1 2
42 |Benzinti Motor Sehpa izerinde alisan, uygun donanima sahip, ECU - EOBD Il soketi ve gésterge tablosu bulunan ) . 2
kullanilmamis enjeksiyon sistemli benzinli motor olmalidir.
43 [Benzinli Motor Direkt Enjeksiyon Sistemi Seti Elektrik motorundan tahrikli ve sistemi olusturan pargalar ¢alisir ve calismasi gozlenebilmelidir. 1 1 1
Enjeksiyonlu Benzinli Motor Kesiti (Direkt Sehpa iizerinde elektrik motoru ile tahrik edilen ve hareketli biitiin pargalarin hareketi gdzlenebilen,
44 o - - . h - L 1 1 1
Enjeksiyonlu) uygun donanima sahip direkt enjeksiyon sistemli benzinli motor kesiti olmalidir.
Enjeksiyonlu Benzinli Motor (Direkt Sehpa iizerinde galigan, uygun donanima sahip, ECU ve EOBD 11 soketi ve gdsterge tablosu bulunan,
45 o . P . . . 1 1 1
Enjeksiyonlu) kullanilmamis direkt enjeksiyon sistemli benzinli motor olmahdir.
46 |Dizel Motoru Su ile sogutmalt, 4 zamanly, 4 silindirli, 8 supapli tek (bloktan) kam mili ve izerinde sira tipi yakit B 1 2
pompast olmalidir.
47 |pizel Motoru Su ile sogutmalt, 4 zamanly, 4 silindirli, 16 supapl gift kam milli ve izerinde distribator tipi yakit ) 2 2
pompast bulunmalidir.
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S’:‘roa Tasimrin Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
48 |bizel Motoru Su ile sogutmalt, 4 zamanl, 4 silindirli, 8 supapl, tek (blokta) kam mili ve tizerinde EP/VE tipi yakit ) 2 2
pompast olmalidir,
49 _|Dizel Motoru Su ile sogutmali, 4 zamanl, 4 silindirli ve iizerinde eniektSr pompast olmalidir. 2 2 2
50 [Dizel Motoru Su ile sog 11, 4 zamanly, 4 silindirli ve tizerinde common rail yakit sistemi olmahdir. 2 2 2
51 | Besleme Pompast Disli besleme pompas debi, basing ve vakum kontrolleri yapabilecek 6zellikte ve sehpali olmalidir. 4 4 4
52 |Besleme Pompast Diyaframli besleme pompas debi, basing ve vakum kontrolleri yapabilecek ozellikte ve sehpalt " 4 4
olmalidir.
53 |Besleme Pompasi Pistonlu besleme pompasi debi, basing ve vakum kontrolleri yapabilecek ozellikte ve sehpali olmalidir. 4 4 4
54 |Enjektor Klasik yakit sisteminde kullanilan, farkli ayar ve baglama seklinde hidrolik, tek kademeli enjektor 10 10 10
olmalidir.
55 |Enjektor Klasik yakit sisteminde kullanilan farkli ayar ve baglama seklinde hidrolik ¢ift kademeli enjektor 10 10 10
olmahdir.
Stra tipi, en az dort gikis rekorlu, sehpa tizerinde, PE veya PES tipi, regiilator ve avans mekanizmast
56 |Dizel Yakit Pompast Kesiti iizerinde olan, bir elemanm tiim pargalarmin ve pompa ana parcalarinm goriilebildigi sekilde kesit 1 1 1
almnug olmalidir.
57 |Dizel Yakt Pompas Kesit PF tipi, en az iki gikis rekorl, sehpa lizerinde, bir elemanin tim pargalarinin ve-pompa ana paralarinin | q 2
goriilebildigi sekilde kesit almmis olmahdir.
58 |Dizel Yakt Pompas Kesit EP/VE tipi, en az dort gikis rekorlu, sehpa iizerinde, pompa ana pargalarinin goriilebildigi sekilde kesit | q 2
almnug olmalidir.
59 |Dizel Yakt Pompas Kesit Distribitér tipi, en az drt ikis rekorlu, schpa tzerinde, pompa ana paralarinin gorilebildigi sckilde | q 2
kesit alinmig olmahidir.
60 |Dizel Common Rail Yakit Pompasi Kesiti Sehpa iizerinde, pompa ana parcalarinin goriilebildigi sekilde kesit alinmis olmalidir. 1 1 1
61 Dizel Common Rail Yakit Enjeksiyon Sistemi Pompa elektrik motorundan tahrikli ve sistemi olusturan parcalar ¢alisir ve ¢alismasi gozlenen 6zellikte 1 1 1
Egitim Seti olmalidir.
62 | Dizel Motoru (Common Rail) Sehpa ierinde galisan, uygun donanima sahip, ECU- EOBD I soketi ve goserge tablosu bulunan 1 a 2
common rail sistemli dizel motor olmalidir.
63 | Dizel Motoru (Selencid Pompa Enjekton) Sehpa izerinde galisan, uygun donanima sahip, ECU-FOBD IT soketi ve gsterge tablosu bulunan 1 a 2
selenoid pompa eniektr sistemli dizel motor olmalidir.
64 |Dizel Motor Kesiti (Common Rail) Sehpa \;\mrmde elekmk motoru |1e‘lah‘nk ed?lef\ ve hareketli ‘b!,\tun pargalarin hareketi gozlenebilen, 1 1 1
uygun sahip common rail sistemli dizel motor kesiti olmahidur.
65 |Dizel Motor Kesiti (Selenoid Pompa Enjektor) Sehpa \;v/ermde elektrik motoru Qe tahrik edllén, ‘}'\are‘kelh but‘un par(;alanm‘n‘hareken gozlenebilen, 1 1 1
uygun sahip ve selenoid pompa enjektor sistemli dizel motor kesiti olmalidir.
66 | Turbo Sistemi Kesiti Degisken kanatgikli tip olmahdir. 1 1 1
67 | Dizel Motor Common Raul Enjekior Test Cihaz |21 common-ail yiksek basing pompas: izerinden en az 1800 bara kadar basing olusturma ile B q 2
gercekei isletim durumu ve enjektérler i¢in emme ve yikama programi olmalidir.
68 gi‘;zlzj\’“’“" Selenoid Pompa EnjektorTest | 6 Gilindire kadar pompalar igin tiniversal test standardina uygun olmalidir. 1 1 1
En az 6 silindire kadar pompalar igin diniversal test uygun, entegre darbe sayim
69 |Dizel Pompa Test Cihaz ve sicaklik kontrolorii, hiz arahign 0-4100 rpm ve atim sayact aralig 1-9999 darbe 1 1 1
olmahdir.
70 _|Common Rail Pompa Test Cihazi ISO ve CE standartlarinda en az 7,5 kW motor giiciinde, 0- 2000 bar basing arahg olmalidir. 1 1 1
71 |Anza Tespit Cihaz1 Universal, 10 yil iicrestsiz giincellemeli ve komponent aktiflestirme &zelliklerinde olmalidur. 1 1 1 1 2
) Egzoz emisyon cihazlan ve ariza tespit cihazlan ile uyumlu alt yapili, mars motoru, alternator ve buji
72 _|Motor Test Cihaz gerilimlerini 6lemek igin 1000 Amper ve 30 Amper akim pensesi birlikte olmalidir. ! ! !
73 _|Dizel Enjektor Test Cihazi Elle ¢alisir olmalidir. 1 1 1
74 2?:::" Motor Enjektdr Temizleme ve Test . ¢ Glindirli araca uygun ve sistem basiner 0-6.5 kg/m? araliginda ayarlanabilir olmalidir. 1 1 1
75 [Benzin Yakit Basing Test Cihazi Tiim benzinli motorlu araglar ve yakit sistemleri i¢in gerekli adaptérleri olmalidir. 1 1 1
76 _|Silindir Kagcak Test Cihazi En az 6 silindirli araca uygun olmalidir. 1 1 1
77 _|Yakit Pompa Mengenesi Farkh tiplerdeki yakit pompalarini baglama adptdrleri ile birlikte olmalidur. 4 4 4
78 _|Enijektor Sokme Takma Mengenesi Farkl tiplerdeki eniektrorler icin_baglama adptdrleri ile birlikte olmalidir. 4 4 4
79 [Motor Kompresyon Ol¢me Seti Benzinli motor i¢in manometreli, muhtelif motor baglanti adaptdrleri ile olmalidir. 1 1 1
80 _|Motor Kompresyon Oleme Seti Dizel motor i¢in manometreli, muhtelif motor baglanti adaptérleri ile olmalidir. 1 1 1 1 2
81 [Siali LPG Sistemli Motor Egitim Seti LPG ile ¢alisir durumda olmalidur. 1 1 1
82 |CNG Sistemli Motor Egitim Seti CNG ile calisir durumda olmalidir. 1 1 1
83  |Lastik Sokme Takma Cihazi Tam otomatik, diisiik ve sert yanakli lastikleri sokiip takabilecek adaptor baglantisna uyumlu olmalidir. 1 1 1
84 |Lastik S6kme Takma Cihazi Is makinelerinin lastiklerini sokiip takabilecek adaptor baglantist olmalidir. 1 1 1
85 |Universal Helezon Yay Sékme Aparati Pnoématik ve koruma kafesli olmalidir. 1 1 1
86 [Seyyar Tekerlek Balans Cihazi 10-24 ing jant kapasiteli balanslama 6zelligi olmalidir. 1 1 1
87 _|Tekerlek Diizen Avar (Rot Avyar) Cihazi En az dort_kamerali olmalidir. 1 1 1
88 |Lastik Hava Basma ve Oleme Saati Manometreli olmahdir. 1 1 1 1 1 3 1 1 2 6
89 |Sabit Tekerlek Balans Cihazt Otomatik dl¢ii alabilen, 24 in¢ jant kapasiteli olmalidir. 1 1 1
90 |Lastikei Lifti 3 ton kapasiteli_olmalidur. 1 1 1 1 2 3
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S’:‘roa Tasimrin Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
o1 | Lastik Asansord Kaldirma apasitesi en az 60 kg, calisma basinct 8-10 bar, 13-26 " jant gapt araligndaki tekerlcklere 1 A A
uygun ve calisma yiiksekligi en az 1000 mm olmalidir.
92 _|Hava Makarast 10 metre, i¢ capt 10 mm olmalidir. 1 1 1 3 1 i 1 1 1 1 4 1 2 3 2 3 5 1 1 1 1 4 20
93 [Spiralli Hava Hortumu Adaptbrleri ile birlikte olmahdir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
94 _|Hava Sartlandirict Kuru ve yagli hava cikist ayri olan ve aktif karbon filtreli olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
95 |Hava Tabancasi Hassasiyet 0,05 bar ve en fazla basing 15 bar olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
96 |Kompresor Basinc 8-12 bar arasinda, motor giicii en az 5,5 hp, depo hacmi en az 400 litre kapasiteli olmalidir. 1 a, 1 i, 1 i, 1 1 1 , 5
97 | Akiif Siispansiyon Sistemi Egitim Maketi Hava bcflcmc iinitesi, valfleri, sc.ns(‘)rlcn, clt‘:vktro‘mk kontrol umtc‘lx, lfumanda diigmeli ve havali 1 1 1
amortisdrlerden olusan, tekerlekli bir sehpa iizerinde ve calisan bir sistem olmalidir.
98 |Mekanik Direksiyon Sistemi Egitim Scti McPhcrsm! sufpranswon sistemi ile birlikte tiim 6n takim pargalarindan olusup mekanik direksiyon disli 1 1 1
kutusu kesit halinde olmalidur.
99 |Hidrolik Yardimli Dircksiyon Sistemi Egitim Scti glxlsrtl:rlr‘\:h;)lusmran biitiin pargalarin goriildiigii ve hareketi bir elektrik motorundan alan ozellikte 1 1 1
100 |Elekirik Yardsmis Dircksiyon Sistem Egitim Sct flllsr\l:?‘:h:lusmran biitiin pargalarin goriildagii ve hareketi bir elektrik motorundan alan ozellikte 1 2 2
101 |Fren Hidrolik Test Cihazi DOT3. DOT4 ve DOTS.1 sivilarina uygun olmahdir. 1 1 1
102 | Fron Hava Alma ve Hidrolik Doldurma Cihazs | F/€KU7ikli- ABS, ESP, EDS ve SBC sitemlert igin uygun , en az 60 litre kapasiteli ve ataptrleri ile 1 a 2
birlikte olmalidir.
103 |Arag Ustii Fren Disk Torna Cihazt Ozel hizli baglant: adaptérleri, biiyiik diskler igin uzatmasi ve iiniversal montaj kiti ile birlikte olmalidir. 1 1 1
104 |Fren Test Cihaz1 Merdaneli tip, en az 4 ton aks kapasiteli olmalidir. 1 1 1
105 |Fren Siispansiyon Yanal Kayma Test Cihazi Merdaneli tip, en az 4 ton aks kapasiteli olmalidir. 1 1 1
106 |Dinamometre Iki ve dort geker araglara ujy%gn, motor giicii, motor torku, tekerlek giicii ve tork lgiimlerini yapabilen, 2-| 1 1 1
3 metre teker arast araglara uygun olmalidir.
107 |Havsa Agma Makinesi Farkli caplardaki ve farkh 6zelliklerdeki borulara havsa acabilmelidir. 1 1 1 1 1 1 1 1 2 5
Dort adet tekerligi kontrol edebilen elektrik motoru olup hizi ayarlanabilir rulmanlar iizerinde hareket
etmelidir. Fren sistemi galisma ve kontrol durumlarina gére frenleri birer birer kilitleyebilmelidir.
108 |Fren Yardimer Sistemleri Egitim Seti Normal fren, ASR, EDS, ESP ya da ABS fren basinci azalmasi, her tekerlegin donme hizi ve fren 1 1 1
basinc, sistem basinct pedal kuvveti ve aracin hiz analog géstergelerde gosterilmelidir. Valfler ve
hidrolik pompalarin kontrolleri LED ler ile gdsterilmelidir.
100 |Onden Celdsli Arag Kesiti En fazla 5 yillik bir arag, biitiin parcala kesit halinde ve elektrik motoru ile tahrikli gahigir durumda | 1 2
olmahdir.
110 [Pndmatik Fren Sistemi Egitim Seti Biitiin parcalari iizerinde calisir durumda olmalidir. 1 1 1
111 [Mekanik Vites Kutusu Kesiti Arkadan itisli araclar i¢in kullanilan vites kutusu olmalidir. 1 1 1 1 2
112 | Mekanik Vites Kutusu Kesiti Onden cekisli araclar icin vites kutusu olmalidir. 1 1 1 1 2
113 |Yan Otomatik Vites Kutusu Kesiti Otomatiklestirilmis mekanik vites kutusu olmalidir. 1 1 1
114 |Yan Otomatik Vites Kutusu Kesiti CVT vites kutusu 6zelli olmalidir. 1 1 1
115 |Otomatik Vites Kutusu Kesiti Tork konvertorii ile birlikte i¢ hareketli parcalari goriiniir sekilde kesiti alinmis olmalidir. 1 1 1
116 _[Mekanik Vites Kutusu Arkadan itisli araclar icin kullanilan vites kutusu olmahdr. 8 8 4 4 12
117 [Mekanik Vites Kutusu Onden gekisli araclar icin kullamlan vites kutusu olmalidir. 8 8 4 4 12
118 |Yan Otomatik Vites Kutusu Otomatiklestirilmis mekanik vites kutusu olmahdir. 4 4 4
119 |Yan Otomatik Vites Kutusu CVT vites kutusu dzelliginde olmalidur. 4 4 4
120 |Otomatik Vites Kutusu Tork konvertdrii ile birlikte olmalidir. 4 4 4
121 |Diferansiyel Kesiti Arkadan itisli araclar i¢in kullamlan_i¢ hareketli pargalan goriiniir sekilde kesiti alinmis olmalidir. 1 1 1 1 2
122 | Diferansiyel Arkadan itisli araclar igin ve aks mili iizerinde_olmalidir. 8 8 8 8 16
123 |Vites Kutusu Sokme Takma Tezgdhi Vites kutusu cesitlerini baglama aparatlarina sahip olmahdir. 8 8 8 8 16
124 |Diferansiyel Sokme Takma Tezgahi Diferansiyel cesitlerini baglama aparatlarina sahip olmalidir. 8 8 8 8 16
125 |Arka Koprii Arkadan itisli araclar icin kullamlan_olmalidir. 2 2 2 2 4
126 |On Képril Siispansiyon sistemi ve direksiyon sistemi elemanlari {izerinde olmalidir. 2 2 2 2 4
127 |Test ve Uygulama Aract F_r| fzf7la 5 yillik, common rail yakit sistemli dizel motorlu, turba sistemli ve tiim sistemleri aktif calisan 1 1 1
bir binek araci olmalidir.
128 | Test ve Uygulama Aract E.“ fazla 5 yillik, befum!x molor%u. ABS, ESP, a‘lrb‘iig, serit takip, hiz sabitleyici, park asistani, start-stop 1 1 2 2
sistemleri olan ve tiim sistemleri aktif calisan bir binek araci olmalidir.
120 | Arag Yikama Makinesi Calisma bastnet ve debisi ayarlanabilir, sicak sulu, deterjan eklemeli ve hortum boyu en az § m 1 1 1 1 2 .
uzunlugunda_olmalidir.
130 |Otomatik Parsa Yikama Makinesi En az sepet ?ap? 900 mm, yiikleme yiiksekligi 400 mm, tank kapasitesi 150 litre, pompa basinci 3 bar ve 1 1 1 1 1 1 1 3 1 1 2 7
1sitict kapasitesi 7,5 kW olmalidir.
131 |Arabah Kriko Seyyar, 3 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 2 1 4 1 1 1 1 1 1 2 9
132 |Sise Kriko En az § ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 4 8
133 _[Hidrolik Pres Uzun tip 15 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 1 2 1 1 4
134 |Arag Alti Sehpa 3 ton kapasiteli olmalidir. 8 8 4 8 4 16 8 8 32
135 |iki Siitunlu Lift 3 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 1 2 3
136 |Makasli Lift 3 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 1 2
137 |Caraskal Seyyar, ii¢ ayakh ve hidrolik pistonlu olmalidur. 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 3 7
138 |Motor ve Parca Baglama Seti Mapa ve bez halatlar en az 5 takim hélinde, 2 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1 1 1 1 3 5
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139 |Amerikan Zincir En az 2 tonluk egri kancali olmalidir. 1 a, 1 1 1 3 4
140 |Avarli Yatma Tahtasi Tekerlekli ve yiikseklik ayari olmalidir. 1 1 1 1 1 3 1 1 1 3 7
141 |Pergel Ving Zemine veya duvara montajt yapilabilecek, en az 2 ton kaldirma kapasitesinde ve en az 3 m kol boyuna 1 2 2
sahip olmalidir.
142 |Tavan Vinci En az S ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1
143 |Motor Dinleme Cihazi (: Kulakligi ayarlanabilir ve en az 2 metre kablosu olmalidir. 1 1 2 1 1 3
144 |Yogunluk Olcer (Refraktometre) AKkii elektrolitinin ve antifirizin yogunlugunu 6lcebilir 6zelliginde olmalidir. 1 1 2 1 1 3
145 |Egzoz Gaz Analiz Cihazi Benzinli, dizel ve LPG'li araglani lcebilen, NOx uyumlu, tip onay belgeli olmalidir. 1 1 1 1 1 1 3
146 |Katalitik Konvertor Kesiti Sistemi olusturan biitiin parcalarin baglantih olarak gériiliip calisabilir nitelikte olmalidur. 1 a, 1 i 1 i, 3
147 |Retarder Egitim Seti Sistemi olusturan biitiin parcalarin baglantih olarak goriildiigii ve zellikte olmalidir. 1 1 1
148 | Adblue Egitim Seti Sistemi olusturan biitiin parcalarin baglantili olarak goriildiigii ve cahsabilir_ozellikte olmalidur. 1 i 1
149 | Adblue Emis Pompast Pcmpa{nn tiim bilegenleri Adblue smsu{a dayanikh, pazlanmaz ¢elik g(i:dcli, .cn az dglum hortum 1 1 1
uzunlugu 1 metre, emme hortum uzunlugu 2 metre ve pompa basma giicii 1.3 litre/dakika olmahdir.
150 |Hafiza Koruyucu OBD sok den harici voltaj i yapabilen ve 12 V ve 4 A olan hafiza koruyucu olmahdr. 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 6
151 |Seyyar Yag Platformu Makarali sistem olmalidir. 1 1 1 1 2
152 |Tavali ve Fanuslu Yag Toplama Cihazi En az 65 litre_depo kapasiteli, fanuslu, hareketli tavali_ve tahliye hortumu olmalidir. 1 1 1 1 1 1 3
153 |Radyatdr Sivi Toplama Tavast Seyyar tekerlekli, en az 50 litre depo kapasiteli ve tahliye kaplinli olmahdir. 1 1 1 1 1 1 3
154 |Auk Yag Tahliye Pompast Diyalfaf tip atk ya pompalt duvar baglant braketli, en az 2 mere uzunlugunda emis hortumlu ve hava | 1 1 2 | 2 2
giris regiilatorli sistem olmahidir.
155 |Atik Yag Deposu En az 65 1 litre depo kapasiteli ve tahliye hortumlu olmalidir. 1 1 1 1 1 1 3
156 | Yag Makarast Agik tip en az 10 metre uzunlugunda, 1/2" 6lgiisiinde ve kendi kendine hortum toplama 6zelliginde 1 1 1 1 1 1 3
olmalidir.
157 |Yag Tabanacasi Dijital olarak kullanilan yag miktarini dl¢ebilen ve kullammi_kolay olmalidur. 1 1 1 1 1 1 3
158 |Tabanca Askilig Cift tarafl, T tipi ve en az ti¢ vag, iki hava olmak iizere bes makarali sistem olmahdir. 1 1 1 1 1 1 3
150 |Varil Tipi Yag Pompast En a2 65 ltre depo kapasiteli, dijital sayagh tabancals, 3:1 yag pompast ve en az 4 metre uzunlugunda 1 a 1 a 1 2 .
vag hortumu olmalidir.
160 |EI Gres Pompast En az 500 cc gres depolama kapasitesinde olmalidir. 1 1 1 1 2 1 1 1 1 4 7
En az rektifiye stroku 700 mm, mil motor giicii 2,2 kW, baslik seri hareket motor giicii 1,5 kW ve tabla
161 |Silindir Rektefiye Tezgahi hareket motor giicii 0,37 kW, farkli dlgiilerde en az iig adet rektifiye bashg, mikrometre seti, baglama 1 1 1
aparatlan ve en az 9 adet kesici ug kateri ile birlikte tiim standart ekipmanlar olmalidir.
En az- en fazla baglanabilecek kapak uzunlugu 0 - 1300 mm arahiginda olup standart donanimlar olan,
vakum test aparatr, 6.50-12.65 mm aras1 pilot milleri, muhtelif agilarda elmas uglar, 27-70 mm arast
yuva agma ve isleme kartuslary, pilot mili tutucu mafsali, subap ag1 aktarma aparaty, silindir kapak
162 |Silindir Kapak Yenileme Tezgaht sifirlama su terazisi, pnomatik sistem, servis el aletleri, standart baga agma kalemi 34-50 mm arast, 1 1 1
baga agma kalem ucu morsu, baga agma kalem konik kilavuzu, 7-12.70 mm arast ag1 terazi tutma
kilavuzu, 48 mm kapak baglama ayag, kapak dayama pimi, kapak seri sikma aparati ile birlikte
olmahdir.
Honlama kapasitesi 40-250 mm ve maksimum honlama stroku 400 mm olmahdir. En az hidrolik motor
163 |Silindir Honlama Tezgahi giicii 1,5 kw, mil devir motor giicii 1,1 kw ve sogutma iinitesi motor giicii 0.12 kw olmalidir. Blok, ayak 1 1 1
ve seri blok baglama ayaklar ve honlama kafast ile birlikte olmalidur.
Maksimum tabla stroku 1100 mm olmalidir. En az tabla yiizeyi 920x310 mm, kafa motor giicii 4 kw,
kafa seri hareket motor giicii 0,55 kw, hidrolik motor giicii 1,1 kw, sogutma tinitesi motor giicii 0,12 kw
164 |Diiz Yiizey Taglama Tezgahi olmalidir Blok baglama pabug ve ayaklari, Yiizey tarama aparati kalemli, 10 adet yiizey taslama tagt, tas 1 1 1
Kafast, tag kafasi, tas kafast sokme aparati, balans alma mili, yiizey diizgiinliik kontrol aparati ve
sogutma iinitesi ile birlikte olmalidir.
En az puntolar arasi en fazla mesafe (krank boyu) 1600 mm, tas kafast motor giicii 7,5 kW, is kafasi
motor giicii 1,5 kW, hidrolik {inite motor giicii 1,5 kW, tabla hareket motor giicii 0,75 kW olmahdir.
o Sabit standart destek, taslama tast bileme ve radils verme aparati (elmaslt), krank mili merkezleme aleti
165 | Krank Taglama Tezgaht Ve saati, krank mili Kaba merkezleme aparatt,is baglama aynalan, kafa harcket kontrol aparat ve saati, t a a
taglama tass, taslama tas1 flans, tas balans alma mili, tas flang1 sokme aparati ve kovant, kizak yaglama
sistemi, hidrolik sistem, pnomatik sistem, sogutma sistemi ve servis takimu ile birlikte olmalidir.
Azami blok uzunlugu 2000 mm, bara mili kizak tistii yii igi 400-800 mm tahrik Motoru
166 |Ana Yatak Barast en az 1,5 hp giiciinde gllnalxdlr,MatSal, blok stkma spor} lalfozlan, b?m mili seﬂ kromlu, blok ayaklari, 1 1 1
blok ayaklari, orta sabit destek, merkezleme aparati, seri sifirlama mil konikleri ve paso verme aparati
standart ekipmanlari ile birlikte olmalidir.
Tornalama i 15-150 mm olmalidir. N tablanin boyuna hareketi 400 mm
167 |Kol Yatak Baras: enfne hareketi 25 mm ve en az motor gi c ‘].5 kW olmalidir. Kol baglama malafalari, bara milleri, 1 1 1
sifirlama aparati, paso verme aparati, kesici kalem (e 20 - 150 mm aras1), yan sikmalar standart
ekipmanlari olmalidir.
En fazla taslanabilecek subap kafa gapr 120 mm, 4-22 mm araliginda subap sapi gapma uygun, en fazla
168 |Subap Taslama Tezgahi baglanabilecek is boyu 400 mm, taslama tas dlgiileri 175 x 35 ve tag motoru devri en az 2800 rpm, 1 1 1
tezgah komple sogutma donanimh olmalidir.
169 |Rayba Takimi 8-31.5 mm arahiginda diiz rayba takimi olmalidir. 1 1 1 1 2
170 |El Matkabt Subap yuvalarina uygun taslama uglari ile birlikte alnmahdir. 1 1 1 1 2
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Caligma tezgahli ve ayakl, temel seviyede hidrolik devre kurulup ¢alismasi saglanabilecek elektrik
. I . tahrikli hidrolik pompa, sogutuculu, 1siticil, en az ikiser tane yon kontrol valfi, akis kontrol valfi, basing
171 | Hidrolik Egitim Seti kontrol valfi, qcli/alf?siliudin motor, manometre, dcb?mcm: vcybaglanu igin gcrckl;birlcwinnc ve ¢ L a 1
baglanti_elemanlarina sahip olmahdir.
Calisma tezgahli ve ayaklr, temel seviyede pnomatik devre kurabilecek diizeyde kompresor, en az ikiser
172  |Pndmatik Egitim Seti tane sartlandiricili, regiilatorlii, yon kontrol valfi, akis kontrol valfi, silindir, motor, manometre ve 1 1 1
baglant: icin gerekli birlestirme ve baglanti_elemanlarina sahip olmalidir.
173 |idrolik set Tezgah veya schpa izerinde galisir durumda ve galismast gozlenebilen kapal: devre hidrolik devre 1 2 2
elemanlarina sahip olmahdir.
174 | Hidrolik Seti Tezgih veya seh;?a tizerinde gahsir durumda ve galismast gozlenebilen agik devre hidrolik devre 1 1 1
elemanlarina sahip olmahdir.
175 _|Manometre Set 10-600 bar, en az S saatli, baglanti hortum ve prizleri olmalidur. 1 , 1
176 |Flowmetre Mobil debi, sicaklik ve basing Gleiim icin olmalidir. 1 1 1
177 _|Sicaklik Olger Lazer, en az 1000 °C sicakhig 6leebilmelidir. 1 1 1 1 1 1 3
178 | Debi Olgiim Cihazi Hidrolik devreye kolay sckiiliip takilabilecek adaptérlere sahip olmalidir. 1 1 1
179 [Hidrolik Pompa Kesiti Disli olmahdir. 1 1 1
180 olik Pompa Ke: Pistonlu olmalidir. 1 1 1
181 [Hidrolik Pompa Kesiti Paletli olmalidir. 1 1 1
182 olik Pompa Ke: Tandem _hidrolik_pompa olmalidir. 1 1 1
183 _[Hidrolik Pompa Kesiti Regiilatorlii olmalidir. 1 1 1
184 |Cesitli Valf ve Valf Grubu Antisok, emis, dilimli valf blogu, ana valfbloku vb. olmalidir. 1 1 1
185 |Pilot Pompa Kesiti Sehpa iizerinde disli ve pistonlu parcalari rahat goriilebil sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
186 |Hidrolik Yag Filtre Kesiti Sehpa iizerinde giris ve ¢ikis kanallari ve parcalan rahat g ilecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
187 |Hidrolik Sogutucu Kesiti Sehpa iizerinde giris ve ¢ikis kanallari ve pargalan rahat goriilebilecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
188 |Hidrolik Isitict Kesiti Sehpa iizerinde giris ve ¢ikis kanallari ve parcalan rahat go ilecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
189 i Hidromotoru Kesiti Valfleri ve kumanda mekanizmast olmalidir. 1 1 1
190 u Kesiti Valf bloku ve rediiksiyon disli kutulu olmalidir. 1 1 1
191 [Hidrolik Fan Motoru Kesiti Pistonlu tip olmahdir. 1 1 1
192 |Déner Dagitici Kesiti Lastik tekerlekli uygun olmalidir. 1 1 1
193 |Déner Dagitict Kesiti Paletli_ckskavat6re uygun olmahdir. 1 1 1
194  [Kule Doniis Daire Dislisi Kesiti Daire dislisi tizerinde i¢ rulman, dis rulman, bilya ve tutuculan gériilebilecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
195 |Direksiyon Unitesi Orbitrol Kesiti Orbitroliin i¢ yapisim tam olarak sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
196 _|Orbitrollii Direksiyon Unitesi Deney Seti Hidrolik tankh, hortum baglantili, ¢ift etkili ¢ift pistonlu_hidrolik silindirli ve cahsir sistem olmalidir. 1 1 1
197 |Hidrolik Akiimiilatr Destekli Cok Diskli Fren | Elektrik motordan tahrikli hidrolik pompa, fren pedali ve hortum baglantih hareketli galisir durumda | 2 2
Sistemi Deney Seti olmalidir.
198 |Palet Sistemi Bakla, pim, bur¢ ve pabuctan olusan sokiiliip takilabilen 6zellikte olmalidir. 1 1 1
199 |Yiiriiyiis Makara Kesiti I¢ yapisini tam olarak gosterecek sekilde kesilmis olmalidr. 1 1 1
200 |Tastyict Makara Kesiti ic yapisini tam olarak sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
201 |istikamet Teker Sistemi Kesiti Piston ve yay sistemi ile birlikte olmahidir. 1 1 1
e Rim disli, istikamet ve gergi sistemi, yiiriiyiis ve tasima makaralari, bakla, pim, burg en kiigiik gapa
202 |Palet Viirlyls Sistemi Deney Sei ine sl taolabilecck arelierde obmaldr, P e e ! ! !
203 _[Sasi Denge Bari (Makas) Dozerlerde kullanilan olmalidir. 1 1 1
204 | Cer (Nihai Tahrik) Disli Grubu Kesiti Disli sisteminin_i¢ yapisin tam olarak gsterecek sekilde kesilmis olmalidir. 1 1 1
205 _[Rim Dislisi Parcali ve biitiin olmalidir. 1 1 1
206 |Cer (Nihai Tahrik) Disli Sistemi Deney Seti Elektrik motordan tahrikli hidrolik pompa ve yon kontrol valfli hortum baglantili hidrolik motordan 1 1 1
hareketli cahisir durumda olmahdir.
207 _|Tandem Sistemi Kesiti Disli tahrikli olmalidir. 1 1 1
208 |Powershift Vites Kutusu Kesiti Selenoid valf gruplu olmalidir. 1 1 1
209 |Tork Konvertdr Sokiiliip takilabilen olmahidir. 1 1 1 1 2
210 |On Koprii Lastik tekerlekli is makinesi icin olmalidir. 1 1 1
211 |Arka Koprit Lastik tekerlekli is makinesi i¢in olmahdir. 1 1 1
212 | Hidrolik Silindir Piston, piston kolu ve sizdirmazlik elemanlari rahat sokiiliip takilabilecek sekilde olmalidir. 1 1 1
213 |Makine Alti Besleme Takozu En az 10 ton kapasitede olmalidur. 1 1 1 1 4 4
214 |Hidrolik Pompa Toplama Tezgaht Farkli bityiikliiklerdeki pompalari baglama aparatlarina sahip olmalidir. 1 1 1
. En az 30 ton kapasiteli, 150 mm stroklu, yay doniislii silindir, 1,8 mm, 700 bar hidrolik hortum ve
215 | Hidrolik EI Pompast Seti hidrolik el bomEasl 700 bar debiliolmai, ! ! !
216 [Hidrolik Kirict Caligma basinci en az 50 bar olmahdir. 1 1 1
217 |Ekskavator Lastik tekerlekli ve kirict tesisatli olmalhdir. 1 1 1
218 |Ekskavator Paletli ve kirict tesisatli olmalidur. 1 1 1
219 |Mini Ekskavator Paletli ve kirict tesisatli olmalidir. 1 1 1
220 | Yol Silindiri Kabinsiz olmalidir. 1 1 1
221 [Mini Yiikleyici En az 3 ton agirhginda ve 0,8 m® kapasitesinde olmalidir. 1 1 1
222 _|Forklift Dizel motorlu, en az 3 m kaldirma yiiksekliginde ve en az 3 ton kaldirma kapasitesinde olmalidir. 1 1 1
223 |Kazic Yiikleyici (Beko Loder) Kiricr tesisatl olmalidir. 1 1 1
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224 |Hizli Kaporta Diizeltme Tezgaht Liftli olmalidur. 1 1 1
225 izgg;?““’““l Sasi ve Govde Diizeltme Dizeltme tezgihi biltiin ekipmanlar ile birlikte komple olmalidir. 1 1 1
226 _|Bilgisayarh Sasi Olgiim Sistemi Gergek 3 boyutlu ekran gériintiisii, seyyar sensorlii ve kollu olmalidir. 1 1 1
227 _|Hasarli Ara¢ Tasima Arabast 3 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1
228 |Elektrikli Ving En az 3 ton kaldirma k inde ve tavanda cift kiris iizerinde gezer olmalidir. 1 1 1
229 |Avarh Pense Seti Set halinde olmalidur. 1 1 1
230 [Manyetik Tutucu Set halinde olmalidir. 1 1 1
231 |Dokme Mum Tabancast Europax korozyon 6nleyici iletken malzeme olmalidir. 1 1 1
232 |indiiksiyon Isitma Cihazi En az 2000 Watt giiciinde ve adaptér seti ile birlikte olmalidir. 1 1 1
233 | Trim Sokme Seti Set halinde olmalidir. 1 1 1
234 |Pompa Seti 10 ton kapasiteli set halinde olmaldir. 1 1 1
235 |Cektimme Aksesuarlan Set Temel gektirme kolu, amortisor gektirme, itme ve gektirme, ¢ift kiskaglt ektirme aksesuart ile birlikte 1 a 2
olmahdir.
236 |Zincir Yonlendirme Halkast Uzerinde zincir takma kancasi ve her iki tarafinda gupilyali mil olmalidir. 8 8 8
Set igerisinde 2 adet kemer (uzun kemer, kisa kemer),
237 |Ozel Cektirme Kemerleri Seti kemer iizerinde kemerin kesilmemesi igin koruma bulunmali ve kenmer igerisinde kuvvetlendirilmis 6zel 2 2 2
teflon ipler olmalidur.
238 _|Emniyet Halat Halatin boyu en az 2 m, iki ucunda dagci kancasi ve iizeri plastik kaplama yapilmis olmalidir. 2 2 2
239 _|itme Pistonu Hidrolik ve enaz dort ton kapasitede olmalidur. 1 1 1
240 |Ciftli Sabitl Her iki ucunda kiskachi ve kiskag agizlari degistirilebilir dzellikte olmalidir. 1 1 1
241 |Cok Yonlii Mengene Cektirme Celik g6vdeli ve genis alandan tutma agzi olmahdir. 1 1 1
242 | Ozel Panel Sac1 Kiskact Montaj pense seti olmalidir. 8 8 8
243 _|Plastik Tampon Tamir Seti Farkli plastikleri eriterek eslestirme yontemi ile onarim sistemi 6zelligine sahip olmalidir. 2 2 2
244 |Plastik Kaynak Makinesi Is1 ayarh, farkli nuzullari bulunan, degisik kaynak cubuklari ile birlikte ve set halinde olmahdir. 2 2 2
245 |Diskli Cektirme Celik g6vdeli ve zincir baglanti halkal olmalidur. 1 1 1
246 _|Pnomatik Punta Ciiriitme Cihazi Calisma basinc1 6-8 bar, en az calisma hizi 1300 devir/dakika olmahdir. 2 2 2
247 _|Pnomatik Metal Temizleme Cihaz Caligma basinc1 6-8 bar ve devir ayarl olmalidur. 2 2 2
248 |Pnématik Karoseri Testeresi Caligma basinci 6-8 bar, testere ucunun boyu ayarlanabilir dzellikte olmalidir. 8 8 8
249 |Pnomatik Cam Sokme Cihazt Caligma basinct 6-8 bar ve devir ayarli olmahdir. 2 2 2
250 | Teleskopik Olgii Cetveli Olgiim yapilacak noktaya uygun 4 farkli, adaptorlii olmalidir. 1 1 1
251 |Punta Kaynak Cihaz1 Invertrlii, en az 13.000 Amper ve kol setiyle beraber olmalidir. 1 1 2 2
252 | Goeiik Cikarma ve Gii¢ Kolu Derinlik ayarli, farkl ug ile birlikte olmalidir. 1 1 1
253 | Aliiminyum Sac Gégiik Diizeltme Sistemi Cektirme pimi ve pullar bulunan takim set olmahdir. 1 1 1
254 | Cok Nokta Cektirme Tertibatt Aksesuar seti ile beraber vurdurmali, 4'lii cektirme tarakli olmahidir. 1 1 1
255 |Vakumlu Pnématik Gociik Cektirmesi Caligma basinct 6-8 bar ve farkli caplarda vakum lastigi seti olmalidir. 1 1 1
256 _|Sicak Hava Ufleyicisi (F6n) En az 2.000 Watt olmahdir. 1 1 1
257 _|Sarjli Macun Sikma Cihazi Macun sikma hiz ayarl olmalidir. 4 4 4
258 |Cektirme Tertibati Kancali, kancalar ile birlikte 6 kg, ¢ektirme kapasiteli olmalidir. 2 2 2
259 |Cam Sokme Seti Tek kisilik, bicakla kesme 6zelligi olmalidir. 2 2 2
260 |Cam Degistirme Seti Vantuz takimli, sehpali olmalidir. 2 2 2
261 |Havah Circir En az 60 Nm torkunda ve ¢calisma basinci 6 -8 bar olmalidir. 2 2 2 2 4 4 4 12 2 2 18
262 |Kalipet Taslama Seti Calisma hiz1 en az 20.000 rpm, calisma giicii en az 0.40 hp ve calisma basinct 6 - 8 bar olmahdir. 4 4 4
263 | Dairesel Zumpara Fiber disk ile galigir, aligma hizi en az 12.000 rpm, ¢alisma giicii en az 0.5 hp ve calisma basici 6 - 8 B 2 2
bar olmalidur.
264 | Toz Emicili Eksantrikli Zimpara Makinesi En az 1000 Watt, aym anda iki zimpara baglanabilmelidir. 1 1 1 1 2 3
265 |Havali El Matkab: En az calisma hiz1 2.400 rpm, giicii_ 0.5 hp ve calisma basinci 6 - 8 bar olmahdir. 1 1 2 2
266 |Havah Seritli Zimpara Makinesi En az 10 mm serit eni ve 18000 devir/dakika olmahidir. 1 1 2 2
267 |Havah Keski Keski seti ile beraber, calisma basinci 6 -8 bar ve darbe satis1 _dakikada en az 3000 olmalidir. 1 1 2 2
268 |Sac Krvirma (Caka) Tezgihn Elle kumandalr tip, ¢alisma genisligi en az 1250 mm, kenet makinesinin bigag ek parga, kivirma 1 2 2
enaz1,5mm ve en az 130 derece kivirma kapasiteli olmalidir.
269 |Silindir Kivirma Makinesi Agiz genisligi en az 1,5 m olan, 4 mm'ye kadar olan, saclari biikebilen ve elle kumandali olmalidir. 1 1 1
270 _|Seyyar Kaporta Lifti En az 3 ton kapasiteli olmalidir. 1 1 1
271 |DC TIG Cubuk Elekrod Kaynak Makinesi Akim araligi 5-200 Amper olmalidur. 1 1 1
272 | Seyyar Elektrik Kaynak Makinesi Akim avari 5 kademeli, akim araligi 40 — 150 Amper, 2,5 — 3,25 elektrota uygun olmalidir. 1 1 1
273 |Havah Lokma Tabancas: Seti Caligma basinct 6-8 bar, sékme momenti en az 500 Nm ve tork ayarli yaptlabilen olmalidir. 1 1 1 1 1 1 1 3 5
278 |Plagma Kesme Cihazt in\’cntirlﬁ elekizonik kademesiz akim ayar, gelik kesme kalinli@ en az 14 mm, aliminyum kesme 1 1 2 2
kalinligi en az_10 mm &zelliklerinde olmahidir.
275 | Oksijen Kaynak set 0514 mm kaynak kapasitcli, 3-100 mm kesme kapasiteli ve Saloma Bek (0-5) ile birlikte bitin 1 2 2
ckipmanlari set olmalidur.
276 |Gaz Alti Kaynak Makinesi Standart celik kaynagy, sar1 kaynak ve alimiinyum kaynagi yapabilecek zellikte olmalidir. 1 1 2 2
277 | Argon Gaz Tiipii Manometre seti ile birlikte 40 litre ve tam dolu olmahidir. 1 1 2 2
278 |Oksijen Gazi Tiipii Manometre seti ile birlikte 40 litre ve tam dolu olmalidir. 1 1 2 2
279 |Asetilen Gazi Tiipii Manometre seti ile birlikte 40 litre ve tam dolu olmahidir. 1 1 2 2
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280 | Kaynak Makinesi Transformotorlu, akim aralig 40-150 Amper arast kademeli ayarl, 2,5-3.25 elektrotlara uygun, 220 V 1 2 2
ile cahgir ve termik korumali olmalidir.
281 | Direng Dikis Kaynak Makinesi (lfIT“::lzhllIZrﬂ kVA giiciinde, 20 Amper kaynak akimi verebilen bask1 kuvveti en az 500 kg ve su sogutmali 1 1 1
282 |Kuru Zimpara Toz Emis Sistemi ET:;,Z],L.Z:]O Watt giiciinde, emis giicii ayarlanabilir, hava emis kapasitesi en az 3500 litre/dakika 1 1 1 1 2 3
283 | Tek ve Cift Etkili Zimpara Makinesi Toz emisi olan, en az 7000 devir /dakikalik devir ayarli olmalidir. 1 i, 1 1 2 3
284 |Boyay Bozmadan Gégiik Diizeltme Seti Yﬂapn;\uma‘ yom‘cn.nf ile Q.uk diizeltme sistemi |9vm ¢esitli ¢aplarda gektirme pabucu, ¢ubukla gogiik 1 1 1
diizeltme sistemi icin cesitli boylara ve uglara sahip olan ¢ubuklar olmalidir.
285 |Kapi Saci Biikme Pensesi Plastik tutamakli, genis biikme yapabilen saci ezmeyen, iki adet ve teflon agziyla birlikte olmahdir. 1 1 2 2
286 | Kaportaci Pensesi Farkl yerlerde kullanima uygun set halinde olmalidir. 1 1 2 2
287 |Delik A¢cma ve Kenet Yapma Penseleri Aliimi; govdeli, 6-8 mm capinda delik acabilir, 8 mm boyunda kenet yapabilir olmalidir. 1 1 2 2
288 |Karoseri Egesi Degistirilebilir ege ve ahsap govdeli olmalidur. 8 8 16 16
289 |Amerikan Egesi Cift tarafli kullanilabil gistirilebilir ege, alimiinyum govde ve esneklik ayarli kabzali olmahdir. 8 8 16 16
200 |Kaporta Araliklart Ayarlama ve Kontrol Sentilleri 3.7:;11::::‘5‘) i¢inde 4 adet vantuzlu ayarlama ve kontrol sentili, 1-10 mm aras1 ayar yapabilme 6zelligi 2 2 2
291 |Havah Avug Taslama Diski 22-125 mm ve deviri 12000 devir/dakika zelliklerinde olmalidur. 1 1 2 2
292 |Cekic 300-1000 gram aralig standart cekicler olmalidir. 2 2 4 4
293 |Karoserci Cekic Seti Degisik tiplerde tahta sap, celik kafali set halinde olmalidir. 2 2 4 4
294 |Karoserci Dayama Bloklar Seti Dokuz parcadan olusan degisik tiplerde celikten set halinde olmalidir. 2 2 4 4
295 |Sac Kesme Makinesi Uzun tip olmahdir. 1 1 2 2
296 |Boru Bitkme Makinesi Hidrolik, 2 " capina kadar standart gaz ve su borularina uygun olmalidir. 1 1 1
297 _|Elektrikli EIl Breyzi Darbeli olmalidur. 2 2 2 2 4
298 |El Yiizey Taslama En az 1500 Watt giiciinde, 8000 devir/dk.lik olmalidir. 2 2 2 2 4
209 |Mengeneli Caligma Tezgihi ]700)(65‘0);?:2]:;? olgiilerinde gekmeceli, masa iizeri galvaniz sac kapl, tizerinde dovme gelik geneli 1 4 5 2 1 3 2 2 10
300 [Havah Percin Tabancast En az ¢ekme giicii 1600 kg/mm ve pergin ¢apt /4™ olmalidir. 1 1 2 2
201 |Boyama ve Kurutma Kabini Firin boyutlari en az 7000 mm ig uzunluk, 4000 mm i¢ genislik, 2700 mm ig yikseklik ve hava akis 1 2 2
hiz1 0,3 m/sn. olmalidur.
- Kiigiik paneller igin firm boyutlart en az 1900 mm i¢ uzunluk, 850 mm i¢ genislik, 1300 mm ig
302 | Sprey Kabini viikscklikie ve emme motoru 5 hp giiciinde, toplam gii¢ 7 kW olmalidr. ! ! !
303 |On Hazrlk (Astar) Onitesi Unitenin boyutlart en az 6000 mm g uzunluk, 2600 mm i¢ genislik, 25000 mm i¢ yiikseklikic ve emme 1 2 2
motoru 7,5 hp giiciinde, toplam gii¢c 14 kW olmalidir.
304 |Cift Kasetli Kisa Dalga IRT Motor giicii en az 6 kW ve kurutma alani 1.44 m? olmalidur. 1 1 1
305 |Pasta Polish Makinesi Dakikada en az 700-2200 devir kapasitesine sahip olmahdir. 1 1 1
306 |Tabanca Yikama Makinesi Su ve solvent uyumlu olmalidir. 1 1 1
Astar igin kullamlan modeller igin iistte hazne ile 1.7 mm nozul ¢ap1 ve altta hazne ile 1.9 mm nozul
307 |Astar Boya ve Vernik Tabancalari ¢api olmalidir. Vernik igin kullanilan modeller igin iistte hazne ile 1.3 mm nozul ¢api ve altta hazne 2 1 3 3
ilel.5 mm nozul ¢ap1 olmalidir.
308 | Macun Karek ve Celigi Macun kiirekleri metal plakalardan farkl: boyutlarda, kompozit kulplu 31 set hilinde ve gelikler yay 1 2 2
celik agizli, 4’1 set olmalidir.
309 [Havah Mastik Tabancasi En az 300 mI’lik kartus ve torbalari _kullanabilecek zellikte olmaldir. 1 1 1
310 |Haval Piitiir Tabancast 1 litrelik va da biiyiik kaplarla ir olmahdir. 1 1 1
411 |Panel Boyama Aparat Kiigiik boyun boyutlari 100x85x83 cm, bilyiik boyun boyutlar:: ise yiikseklik: 95 x 78 x 165 cm 1 2 2
olmalidir.
312 |Boya Kalinligi Olgme Cihazt Sabit problu, demir ve alimiinyum malzemeleri 0-3500 mm 8l¢iim arahginda olmaldir. 1 1 1 1 2
313 ilgi 1t CNC Boya Kurutu En az 4 kasetli, tek islemde en az kurutma alan1 3 m* ve en az 6 kW giiciinde olmahdir. 1 1 1
314 |Zimpara Takozlar Kuru_ve sulu sistem zimpara i¢in farkh lciilerde ve 6zellikte olmalidir. 17 17 34 34 51
315 [Parca Boyama Aparati Farkli biiyiikliikteki panelleri boyamak i¢in uygun aparatlari olmahdir. 6 6 6
316 |Kuru Jet Giig regiilatorlii ayarlanabilir, stand tizerine 2 adet nuzullu olmahidir. 4 4 4
317 |Oleilii Kap Scti 250 ml, 500 ml, 1000 ml, 2000 ml olmak iizere dért farkli hacimde, tinerden zarar gérmeyecek 3 3 6 6
malzemeden ve kapakli olmalidir.
318 |DIN 4 Viskozite Kabi Aliiminyum alasimli 4 mm capinda malzeme akis deligine sahip, 100 cc hacminde olmalidir. 3 3 6 6
319 |Ozel Maskeleme Filmi ?.80 X200 m boyu!larmdva. mobvll‘ve kesim birimleri olmalidir. 2 rulo halinde, birisi folyo ve digeri kagit 3 5 g g
icin olan_tutuculu araba icermelidir.
320 |Boya Tabancast Seti 1,4-1,8-2,2 \{e 25 mm olén en az dort far‘klvl nozul capmdaﬂset l?a‘]mde, tank hacmi 600 cc, genel 2 2 2
amacli ve kafasi erisilmesi zor olan verler icin 360 derece donebilir olmalidir.
321 |Boya Firga Takimi 1 ing firca genisliginden baslayarak en az 7 _tane farkh 6lciide, kil firca olmalidur. 3 3 3
322 _|Tabanca Uygulama Hava Hortumu I¢ cap1 9 mm olmalidur. 1 1 2 2
323 |Mix Makinesi Ana renklerde en az iic litre ve farkli konumlu kanistirma dzelliginde olmalidir. 1 1 1
324 _|Bilgisayarl Tart Bova karisimi icin 0,1 gram hassasiyetli olmalidir. 1 1 1
325 |Olii Cetveli Cetveller aliiminyum alagimdan, 500 ml ve 1000 ml hacimli olarak iki pargali ve set halinde olmalidir. 2 4 6 6
326 |Markalama Seti Cizecek, pleyt, celik cetvel, celik pergel, nokta,V yatagi ve goz tasindan olusmalidir. 1 1 1
327 _|Gonye Takimi Cetvel, 45 ve 60'lik gdnye, pergel ve iletkiden olusmalidir. 6 2 8 8
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328 |EI Demir Testeresi Kollu olmalidur. 34 34 34
329 |El Sac Makast Sac ve kesmeye uygun agizhi ve yalitimli olmahdir. 8 8 8
330 | Tesviveci Mengenesi En az ¢ene genisligi 125 ¢ene acikhgi 150 mm olmahdir. 17 17 17
331 |Pop Percin Makinesi Elle ilen farkh Glciilerde perginleri basabilen makine olmalidir. 8 8 8
332 |Tork Anahtarr Seti 1/2", 1/4", 3/4" ii¢ adet olmalidur. 2 1 3 1 1 1 2 2 1 6 1 1 1 1 1 3 14
333 _|Lokmali Torks Anahtar Takimi 6 kdse torks uclu, T20 ile T50 arasi en az 8 parca olmalidir. 2 1 3 1 1 2 2 2 6 1 1 11
334 | Cektirme Takimi erde en az S parca ve iki ayakli olmalidir. 1 1 2 1 i 1 1 1 3 1 1 1 3 9
335 | Cektirme Takimi dlciilerde en az 3 parca ve ti¢ ayakli olmahdir. 1 1 2 1 1 1 1 1 3 1 1 1 3 9
336 |Makarali Kablo En az 3x 1,5 monofaze, 4 prizli ve 20 metre uzunlugunda olmalidur. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
337 [Kilavuz Takimi En az 10 ayn metrik Sleiide ve her dlgii icin tiger adet olup uygun kollarla birlikte 2 2 1 2 3 1 1 6
338 | Ters Kilavuz Takimi En az 6 parcadan olusmalidir. 2 2 1 2 3 1 , 6
339 |Pafta Takimt En az 10 ayri metrik dlciide ve uygun kollarla birlikte olmalidir. 2 2 1 2 3 1 1 6
340 |Mihengir En az 300 mm olmahdir. 2 2 2
341 |Kumpas TS 6906 standartlarinda, dijital ve metrik olmalidir. 2 1 2 5 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 25
342 |Kumpas TS 6906 standartlarinda, metrik ve dis ¢ap dl¢ebilen olmalidir. 8 1 17 26 2 2 2 2 2 8 14 2 2 2 2 2 2 8 52
343 |Kumpas TS 6906 standartlarinda, metrik ve i¢ cap Sleebilen olmalidir. 2 1 2 5 1 1 1 1 1 2 5 1 1 1 1 1 1 4 16
344 |Kumpas TS 6906 standartlarinda, metrik ve derinlik l¢ebilen olmalidir. 2 2 4 4
345 [Kumpas TS 6906 standartlarinda, saatli ve metrik olmalidir. 2 2 4 4
346 |Kumpas TS 6906 standartlarinda, birimi in¢_olmalidur. 1 2 3 2 2 2 2 8 11
347 | Takim Dolabt Tekerlekli, en az 6 cekmeceli ve ici bos olmalidir. 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 4 14
348 |Acik Agiz Anahtar Takimi TS 81 standartlarinda, metrik ve en az 12 par¢adan olusmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
349 |Kombine Anahtar Takimi TS 3794 standartlarinda, metrik ve en az 21 parcadan ol hid 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
350 |Yildiz Anahtar Takimi TS 3794 standartlarinda, metrik ve en az 12 pargadan olusmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
351 |Lokma Takimi TS IS0 2725 standartlarinda, metrik, 1/2 ing ve en az 25 parcadan olusmalid 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
352 |Lokma Takimi TS ISO 2725 standartlarinda, metrik, 1/4 in¢ ve en az 18 parcadan olusmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
353 |Agir Lokma Takimi TS IS0 2725 standartlarinda, metrik ve en az 14 parcadan olusmalid 1 1 1 1 2 1 1 1 1 4 7
354 |Allen Lokma Takimi TS 2936 standartlarinda, metrik ve en az 12 parcadan olusmahdir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
355 | Torks Allen Lokma Takimi TS 8748 standartlarinda, metrik ve en az 8 parcadan ol hid 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
356 |Lokma Tornavida Takimi TS 3793 standartlarinda, metrik ve en az 8 parcadan olusmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
357 |Tornavida Takimi En az 7 parcadan diiz ve yildiz tiirlerinden olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
358 |Allen Takim Metrik ve en az 10 parcadan olusmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
359 | Torks Allen Takimi Metrik ve en az 10 parcadan ol hid 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
360 [Pipo Anahtar Takimt Metrik ve en az 12 pargadan olusmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
361 |Kombine Pense TS 60 standartina uygun olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
362 |Kargaburun TS 60 standartina uygun olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
363 |Kurbagacik Takim1 TS 3796 standartlarinda_ve en az alt1 parca olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
364 |Boru Anahtar 85 derece, en az 500 mm boyunda masali boru anahtari olmalidar. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
365 |Dis Cap Segman Pensi Diiz uclu, en az 4 farkli boyda olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
366 |D1s Cap Segman Pensi Egri uclu, en az 4 farkli boyda olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
367 _|ic Cap Segman Pensi Diiz uclu, en az 4 farkli boyda olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
368 _|ic Cap Segman Pensi Egri uclu, en az 4 farkli boyda olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
369 |Yan Keski Pensi TS 60 standartina uygun olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
370 |Ceki¢ TS 5 standartlarinda ve en az 500 gram olmalidur. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
371 |[Balyoz En az 10 kg olmalidir. 1 1 1 3 3
372 |Levye Takim En az 4 farkh boyda olmahdir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
373 |Yag Filtresi Sokecegi Zincirli olmalidir. 1 1 1 1 1 1 2 2 5
374 |Yaprak Sentil Takimt Metrik _ve birimi ing olmahdir. 8 2 2 12 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 32
375 [Plastik Ceki¢ En az 500 gram olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
376 |Piston Segman Sikma Bandi Seti En az iki parca olmalidir. 2 2 2 2 4
377 _|Seyyar Lamba 12 Voltluk, DC akimli, 3 metre boyunda ve korumali olmahdir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
378 |Bijon Anahtar TS ISO 6788 standartina uygun olmalidir. 2 2 2 3 2 7 9
379 |Yagdanhk En az 300 cc hacminde olmalidir. 2 2 1 1 6 2 2 2 2 2 2 8 2 2 2 2 2 2 8 26
380 |Helicoil Aparati Takimi Mertrik 6-14 araliginda en az 5 dlciiden olusmalidur. 2 2 4 2 2 2 6 2 2 12
381 |Mikrometre Takimi Metrik ve 0-150 mm arahiginda olmalidir. 3 5 8 1 1 1 1 1 5 8 1 1 2 19
382 |Mikrometre Takimt Birimi ing ve 0-6 in¢ araliinda olmahdir. 1 1 1 1 2
383 |Komparatdrii Seti Saati ve ayaklari ile birlikte olmalidir. 2 2 4 5 5 2 2 1
384 |Manyetik Komparator Ayagi 80 kg tutma kuvvetli olmahdir. 2 2 4 2 5 7 2 2 13
385 |Teleskopik Geye 8- 150 mm arahiginda ve en az 6 parca olmalidir. 5 5 5 5 10
386 |Plastik Geye Krank ana yatak ve kol yatak bosluklarim Sl¢meye uygun olmahdir. 5 1 6 5 5 11
387 _|Supap Pul (Sim) Cikartma Aparati Subap ayar simini sékmeye uygun olmalidir. 5 2 7 3 3 10
388 |Kurik Crvata Cikartma Aparati Govde igerisinde kalan kirik civata ve saplamalan sékmeye uygun olmahdir. 1 1 2 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 10
389 |Keski Takimi TS 492 standartlarinda ve en az 6 parcadan olusmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
390 |Zimba Takimt TS 2338 standartlarinda ve en az 6 parcadan olusmahdir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
391 |Delik Zimba Takimi 3- 14 mm araliginda ve en az 12 parcadan olusmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
392 |Subap Cektirmesi 75-225 mm arahginda olmalidur. 2 2 2
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DAYANIKLI TASINIRLAR (KODU:253)
393 |Saplama Sokme Aparati Takim halinde 3 parcadan olusmalidur. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
394 |Dis Tarag: Metrik ve Whitworth ve 52 parcadan ol 1, 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
395 |Buiji Lokma Takimi 16-21 mm olmalidur. 2 2 4 2 2 4 8
396 |Kablo Siyirma Pensesi 5 mm capina kadar kablolari siyirma ézelliginde olmalidir. 2 2 2 2 2 2 6
397 |Havya Takimi Tabanca seklinde olmalidur. 1 8 1 10 5 1 6 1 1 2 1 1 1 3 21
398 |Cektirme i¢ rulman icin 40-75 mm capinda bilen cektirme olmalidir. 2 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 9
399 |Cektirme Dis rulman i¢in olmalidir. 2 1 3 1 1 1 1 1 3 1 1 2 9
400 | Cektirme En az 25 mm ¢apinda_ve rotil i¢cin olmalidir. 2 2 2
401 | Akii Kutup Basi Cektirmesi Akii kutup basini sékmeye uygun dzellikte olmalidur. 2 2 2 2 4
402 | Tornavida Takim1 Bits uclari ile birlikte olmahdir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
403 |Kancali Levye iki ucu kivrik olmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
404 _|Sarjh Tornavida 14,4 Volt ve tork ayarli olmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
405 |Parca Yakalama Aleti Miknatish olmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
406 _|Spiral Miknatis En az | kg agirhiginda yiik lidi 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 2 11
407 _|Avometre Dijital olmahdir. 1 4 5 1 1 2 1 1 4 1 1 2 2 13
408 _|Kablo Uzeri Ampermetre En az 400 A ve 600 V’luk lciim bil 2 2 1 1 1 1 4
409 |Elektronikei Tornavida Seti PVC yahtimli TS 60 standartinda olmalidar. 2 2 2 2 2 2 6
410 |Elek k¢i Yan Keski Pensesi PVC yahitimli TS 60 standartinda olmalidir. 2 2 2 2 2 2 6
411 |Elektronikei Kargaburnu PVC yahtimli TS 60 standartinda olmalidar. 2 2 2 2 2 2 6
412 |Elek kei Pensesi PVC yalitimli TS 60 standartinda olmalidir. 2 2 2 2 2 2 6
413 |Lehim Vakum Pompast Lehim sokme islemine uygun olmalidir. 2 2 2 2 2 2 6
414 |Sicak Hava Tabancasi Takimi En az 1500 Watt, 600 °C sicaklikta hava ilmeli ve ik korumali olmalidur. 2 2 2 2 2 2 6
415 |Saate1 Tornavida Takimi En az 6 parca olmalidur. 1 1 1 1 1 1 3
416 |Rekor Anahtar Seti En az 7 parca olmalidir. 1 1 1 1 1 1 1 3 1 2 1 4 9
417 | Yag Filtresi S6kme Takimi En az 30 parca olmahdr. 1 1 1 1 1 1 3
418 |Enijektor Lokmast 1/2 ing, dizel enjektor lokmasi 6zelliginde olmahdir. 1 1 1 1 2
419 |Fren Disk Ayirict Agiz agikligi en az 75 mm olmalidir. 1 1 1
420 |Balata Kiti 18 parca olmahidir. 1 1 1
421 |Sensor Lokmast 22 mm olmahdir. 1 1 1 1 2
422 [Yiizey Kontrol Mastart En az 3 boy olmalidir. 2 2 2 2 4
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S,\‘"o“ Tagimirn Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
DEMIiRBAS GRUBU (KODU:255)
1 |Etkilesimli Tahta* 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
2 |Cergeve Takmm (3'li1) Atatiirk Resmi, [stiklal Mars1, Genglige Hitabe olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
3 Yaym Panosu Mantar ve kumas kapli olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
4 Yayn Dolab1 Caml, kilitli ve kumas kapli olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
5 1 Ogretmen Dolab1 Ahsap, kilitli, rafli ve askili olmalidir. 4 4 4 4 4 20 4 4 8 4 4 4 4 16 4 4 8 4 4 8 4 4 4 4 16 76
6 Kisisel Ogrenci Dolabi Abhsap, cift kapili, kilitli, rafli ve askili olmalidir. 34 34 34 34 34 170 34 34 68 34 34 34 34 136 34 34 68 34 34 68 34 34 34 34 136 646
7 Malzeme Dolabi Ahsap, kilitli, verafli olmalidir. 2 2 2 2 2 10 2 2 4 2 2 2 2 8 2 2 4 2 2 4 2 2 2 2 8 38
8 Kiitiiphane Dolabi Ahsap, cift kapil, kilitli, rafli olmahdur. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
9 Caligma Masasi (Oretmen) 2 2 2 2 2 10 2 2 4 2 2 2 2 8 2 2 4 2 2 4 2 2 2 2 8 38
10 [Bilgisayar Masasi (Ogrenci) 34 34 34 34 68
S e Ergonomik agidan uzun siire ¢alismaya uyumlu, kol
11  |Calisma Koltugu (Ogretmen) destekli, kumas Kaplt, donebilen ve metal ayakls olmaldir. 4 4 4 4 4 20 4 4 8 4 4 4 4 16 4 4 8 4 4 8 4 4 4 4 16 76
12 |Cahsma Masasi (Ogrenci) En az 34 kisilik U seklinde ergonomik olmalidir. 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 17
13 |Calisma Koltugu (Ogrenci) Ergonomik agidan uzun siire galismaya uyumlu, kolgaksiz,| ) | g0 | g4 | 34 | 34 170 34 | 34 68 34 | 34 | 34 | 34 136 34 | 34 68 34 | 34 68 34 | 34 | 34 34 136 646
metal ayakli olmalidir.
14 [Sandalye Verzalit olmalidir.
15 [Cop Kutusu Kapakli ve ayak pedalli olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
16 [Klima En az 24000 BTU &zelliginde olmalidir. 1 1 2 1 1 3
17 |Masaiisti Bilgisayar (Ogretmen) Tasarim amagh olup teknolojisi yeni ve yazilim giincel 1 1 1 1 2
olmahdir.
18  |Masaiistii Bilgisayar (Ogrenci) :;i::gramach olup teknolojisi yeni ve yazilimi giincel 34 34 34 34 68
19 [Diziistii Bilgisayar (Ogretmen) Teknolojisi yeni ve yazilimi giincel olmalidir. 1 1 2 1 1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 10
20 |[Bilgisayar (Tablet) Teknolojisi yeni ve yazilimi giincel olmalidir. 1 1 2 1 1 3
21 |vazer Lazer, ag (Network) destekli, renkli ve gok fonksiyonlu 1 1 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 1 1 8
olmaldir.
22 |Projeksiyon Cihazi En az 1024x768 ¢oziiniirliige sahip olmahdir. 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 8
23 |Projeksiyon Perdesi Storlu ve ayakli olmaldir. 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 8
24 |Cizim Takimi Pegel, gonye takimi ve cetvel olmalidir. 4 4 4
25 |Teknik Resim Masast Acisi ayarlanabilir, ahsap yiizeyli olmalidir. 34 34 34
26 |Tabure Metal ayakli, oturma kismu ahsap olmaidir. 34 34 34

Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii Tarafindan Fatih Projesi kapsaminda donatimm gerceklestirilecektir.
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S,:‘r; Tasimrin Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
ALAN/ATOLYE/LABORATUVAR SEFi ODALARI
1 Cergeve Takimt (3'i1) Atatiirk Resmi, istiklal Marsi, Genglige Hitabe 1 1 1
2 Cop Kutusu Metal ayak pedalli olmahdir. 1 1 1
3 Dosya Dolab1 Ahsap, kilitli, cam kapakli ve rafli olmalidur. 1 1 1
4 Kisisel Dolap Ahgap, kilitli, rafli ve askili olmalidir. 1 1 1
5 Koltuk Kolgakli, ergonomik ve standart olmalidir. 1 1 1
6 |Masa Ahsap, L tipi ve etejerli olmalidir. 1 1 1
7 Masaiistii Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazilin giincel olmalidir. 1 1 1
8 Misafir Koltugu Kolcakli, ergonomik ve standart olmalidir. 2 2 2
9 Pano Mantar iizeri kumas kapli olmalidir. 1 1 1
10 [Sehpa Ahsap olmalidir. 1 1 1
11 | Telefon 1 1 1
12 |Yazic1 Lazer ve ¢ok fonksiyonlu olmalidir. 1 1 1
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Sira Tasimrm Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
No
MESLEK ALAN OGRETMENLERi ODASI
1 |Bilgisayar Masasi Ahsap olmalidir. 1 1 1
2 |Cergeve Takimi (3'lii) Atatiirk Resmi, Istiklal Mars1, Genglige Hitabe 1 1 1
3 |Cop Kutusu Metal ayak pedalli olmalidir. 1 1 1
4 Koltuk* Kolgakli, ergonomik ve standart olmalidir. 6 6 6
5 Masa Ahsap, toplant: masast olmalidir. 1 1 1
6  |Masaiistii Bilgisayar Teknolojisi yeni ve yazilimi giincel olmalidir. 1 1 1
7 |Ogretmen Dolabr* Abhsap, kilitli ve 6 gozlii olmahdir. 1 1 1
8 |Pano Mantar iizeri kumas kaph olmahdur. 1 1 1
9 |[Sehpa Ahsap olmalidir. 1 1 1
10 |Telefon 1 1 1
11 |Yazict Lazer olmalidir. 1 1 1

Alan égretmenleri sayisina gore belirlenir.
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MESLEKI{ VE TEKNIK EGIiTiM OKUL/KURUMLARINDA UYGULANAN

MESLEK ALAN /DALLARINA AiT STANDART DONATIM LiSTESi

DAL
ALAN ORTAK (10.Sinif) DAL ORTAK
Otomotiv Elektromekanik Otomotiv Govde Otomotiv Boya is Makineleri
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S,:": Tagmirm Adi Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet Adet
i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
1 QlaeI:Makme Bakim ve Takip Makinelerin planli ve plansiz bakim ¢alismalari bu Kartlarla takip edebilme 6zelligine sahip olmalidir. 8 10 5 8 2 33 10 5 15 20 20 15 15 70 20 15 35 15 10 25 18 18 21 24 81 259
2 Ariza Bakim ve Onarim Istek Ariza v'e bakimin kimin tarafindan istendigi onaylandigi, gergeklestirildigi ve sonucunun agik olarak 8 10 5 8 2 23 10 5 15 20 20 15 15 70 20 15 35 15 10 25 18 18 21 2% 81 259
Formu vazildig1 belge olmalidir.
Burun koruyucu, antistatik, delinme direngli, dogal kauguk, yalitkan taban, terleme ve asinmaya direngli i¢
3 |Avakkabi astarli en az 18.000 Volt dayanikli is ayakkabist olmalidir. ol ol & &
4 | Avakkabi Kaymaz tabanli, hava sirkiilasyonuna izin veren kanalli ve ayaktan ¢ikmaz nitelikte is ayakkabisi olmalidir. 34 34 34 34 34 34 34 102 34 34 17 17 17 17 68 272
Darbelere dayanikli ilk yardim gantas igerisinde; 3 adet kiigiik boy sarg bezi (DIN 61634-fb), 1 adet soguk
kompres, 1 adet yanik ortiisii, 3 adet biiyiik boy sargi bezi (DIN 13151-g), 3 adet tiggen sarg1 bezi, 1 adet
steril gaz, kompres (25'li paket), 1 adet flaster (DIN 13019-a) 5mx2,5 cm, 1 adet yanik jeli, 1 adet
. antiseptik soliisyon, 1 adet metal makas, 12 adet gengelli igne (6zel kutulu), 1 adet tekstil turnike, 1 adet
5 Cantalt Ilk Yardim Seti plastik bandaj, 3 adet iist koruma ortiisii, 2 adet atik poseti, 10 adet yara bandi, 1 adet el feneri, 6 adet tibbi L L t t t > 2
medikal eldiven (3 ¢ift), 1 adet suni solunum maskesi, 1 adet plastik diidiik ipli acil durum igin, 2 adet tibbi
atik poseti, I adet dijital termometre - ates lger, 1 adet kursun kalem, 1 adet elastik sargi bezi, 4 adet
montaj ve aski i¢in diibel ve vida, 1 adet detayli ilk yardim kilavuzu, 1 adet not defieri olmahdir.
6 Cati Tipi Aspirator Fan devri en az 1000 devir/dk., hava debisi en az 1300 m*/sa., motor giicii en az olmalidir. 2 2 4 2 2 4 8
7 Dus Unitesi TS EN 15154-1 ve TS EN 15154-2 standartlarma uygun olmahdir. 1 1 2 2
8 Ecza Dolab1 Kilitli, rafli ve camli olmahdir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
9 Ekranli Araglar Ekranli Araglarla Cahsmalar.da Sa‘ghk ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik uyarinca ekranli 1 18 19 2 18 20 5 g 2 1 16 2 2 > 3 1 1 7 64
araclarla calismalarda gerekli tedbirler alinmalidir.
10 |Ediven Isiya, aside dayanikli igi pamuklu ve mekanik ahismalara uygun kesilme, yirtima, delinmeye dayanikl is R R s R m R 2 R s R R m 5 R . R R p R R R ) 7 .
eldiven olmahdir.
11 |etdiven Kimyasallarla (asiler, kostikler ve solventler) Galisrken emme ve ayrisma ozelligi olmamast ve paket R R R R 7 R 2 R 3 R R 7 3 R 3 R R p R R R ) 7 -
hélinde olmahdir.
12 |Engelli Uyani Levhasi Fosforlu, yon gosteren, sekilde olmalidir. 2 2 2 2 2 10 2 2 4 2 2 2 2 8 2 2 4 2 2 4 2 2 2 2 8 38
13 |Etiketleme Her malzeme kullanim amacina uygun ve talimatlara gére hazirlanmah ve KKD ile kullamlmahdir. 100 100 100 100 100 500 100 100 200 100 100 100 | 100 400 100 | 100 200 100 | 100 200 100 | 100 | 100 100 400 1900
14 |Géz Dusu TS EN 15154-1 ve TS EN 15154-2 standartlarma uygun olmahdir. 1 1 2 2
15 |Gor Dusa Solusyons ;:k:lxlw;lrmaddelenn disart atilmasmni, toz, kir, metal ve ahsap parcaciklarin yapismasmin engeller nitelikte s s - s 5 10 - s 5 -
16 |Gostik ;r:\ ; 17; rCF Gift lensli taglamaya ve kaynaga ayni gozliikle koruma sizdirmazlik, optik kaynak gozliigi R R 10 - R p R 3 R s - 10 3 - 10 s - 3 3 10 3 - -
17 | Gozlik Kimyasallara kars1 koruyucu olmalidir. 4 2 4 10 2 3 3 5 13 5 5 10 10 10 20 4 4 4 4 16 69
18 |Giivenlik Seridi Kullanilan ortama uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
19 |1k Yardim Dolabr RG Tarih : 22/05/2002 Sayr : 24762"1s Ilkyardim Y gnetmeligine uygun olmalidir. Duvara monte edilms 1 1 1 1 1 3 3
halde bulundurulmalidir.
20 |ilk Yardim Malzemesi Steril pamuk pfa%(veu, st?nl gaz bezi (gesitli biiyiikliiklerde), steril sarglube7‘len, elastik bandaj, yara bandi, 1 1 1 1 1 5 5
flaster, cengelli igne, kiiciik bir ayna, cimbiz, makas, termometre, oksijenli su olmalidir.
21 |is Saghgi ve Giivenligi Dolabi iSG ile ilgili kullanilan malzemeler bu dolaplarda muhafaza edilmelidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
22 _|is Saghg ve Giivenligi Panosu iSG ile ilgili bilgilendirme. denetleme, izleme calismalari bu panolarda sergilenmelidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
23 [Racak Alamve Yangm Koma |5, lekiik panosu ve atlye ve laboratuvarlardaki tim dagitom tablolarinda kullanimalidr U T I T IO At 5 1]t 2 O T IR A 4 1]t 2 1] 2 T I Y 1 4 19
24 _|Kaynak Dumani Emis Santrali Seyyar, aktif karbon filitreli,esnek emis kolu, motor giicii min 1 kW olmalidir. 1 1 1
25 _|Kaynak Perdesi Set halinde olmalidir. 10 10 10
26 | Kulak Koruyucu Cahisanlarin gii le ilgili risklerden korunmalarina dair yonetmelik esaslarina uygun olmalidir. 1 1 1 3 1 1 1 1 1 1 2 1 1 8
27 | Kulak Koruyucu Kulak tikact (100 cift) olmahdir. 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 13
28 |Maske KKD Y énetmeligi'ne uygun, ventilli toz maskesi olmalidir. 40 40 40 40 40 200 40 40 80 40 40 40 40 160 40 40 80 40 40 80 40 40 40 40 160 760
29 [Maske Kaynak maskesi olmalidir. 17 17 17
30 |Maske Goz ve yiiz koruma 6zellikli, endiistrivel ve bovya tehlikelerine karsi koruma_ozellikli olmalidir. 10 10 10
31 | Maske Organik gazlar ve pargaciklara karst koruma, ayarlanabilir kafa bandi ile yarim yiz respiratér, organik 10 - -
buharlar icin kombi gaz filtresi, parcacik filtresi olamahidir.
32 | Onliik Esnek hareket kabiliveti olup 1s1 ve darbeye karsi dayanikli, kollu kaynake1 6nliigii olmalidir. 10 10 10
33 | Ortii Seti Kaynak kivileim igin 1x1 m ve taslama kivileim igin 2x1,5 m olmalidur. 1 1 1
34 |Pencere Tipi Aspiratdr 2 2 1 1 6 2 1 3 2 2 2 2 8 2 2 2 2 8 25
35 |Priz Topraklamali ve gerekli alanlarda korumali olmalidur. (ihtivaca gore adet sayisi degisebilir.) 6 6 6 6 6 30 6 6 12 6 6 6 6 24 6 6 12 6 6 12 6 6 6 6 24 114
36| Saglik Giivenlik saretleri Yasak isareti, Saglik ve Giivenlik saretleri Yénetmeligi’ne uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
37 _|Saglik Giivenlik fsaretleri Uvart [sareti Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligi’ne uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
38 | Saglik Giivenlik saretleri Emredici Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligi’ne uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
39 |Saglik Giivenlik saretleri Acil ¢ikis ve ilk yardim isaretleri, Saglik ve Giivenlik isaretleri Yonetmeligi'ne uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
40 _|Saglik Giivenlik fsaretleri Yanginla miicadele isaretleri, Saglik ve Giivenlik isaretleri Yonetmeligi'ne uygun olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
41 |Talimatlar iSG kanun, yonetmelik ve tiiziiklerine uygun calisma talimati_hazirlanmalidir 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
42 | Talimatlar Hijyen kurallari, makine, takim, alet, arac ve gerecleri icin olmalidir. 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
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ALAN ORTAK (10.S1mf) DAL ORTAK
Otomotiv Elektromekanik Otomotiv Govde Otomotiv Boya is Makineleri
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S,:‘l: Tagimrin Adt Genel Ozellikler Adet | Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet Adet | Adet | Adet | Adet
i$ SAGLIGI VE GUVENLIGi
1 Ql:r:Makme Bakim ve Takip Makinelerin planh ve plansiz bakim galismalar1 bu kartlarla takip edebilme 6zelligine sahip olmalidir. 8 10 5 8 2 33 10 5 15 20 20 15 15 70 20 15 35 15 10 25 18 18 21 24 81 259
43 |Talimatiar Binalarin Yangindan Korunmasina Hakkinda Y 6netmelik uyarinca gerekli tedbirler alinacak ve periyodik 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 N 19
bakimlari yapilacaktir.
44 | Topraklama Tesisats A(f)lye ve laboratuvarlarinin topraklamalari, Elektrik Tesislerinde Tt rYo ne 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 N 19
saglanmalidir.
45 |Tulum Kolu, bacag ve beli lastikli, is tulumu olmalidir. 17 17 17 17 17 17 17 51 17 17 17 17 17 17 68 170
46 | Tulum Antistatik k beya is tulumu olmalidir. 34 34 68 68
47 |Tulum Kaynak elbisesi olmalidir. 34 34 34
8 Y'angm. Algilama ve Alarm Mlkr?lslemc{ kontrollii, konvansiyonel sistem, hat sonu du'ent;l{, alarm ¢ikigi réleli, tus takinu kilitlebilir, 1 1 1 1 1 5 1 1 2 1 1 1 1 4 1 1 2 1 1 2 1 1 1 1 4 19
Sistemi led gostergeli, siren, alarm, reset butonlari anahtarli, alarm ve siren cikisli olmalidir.
49 |Yangm Tipi Binalarin Yangindan Korunmasina Hakkinda Y6netmelik uyarinca olusabilecek risklere uygun, 6-12 kg 1 1 1 1 1 5 5
olmalidir.
50 |Yelek Fosforlu is yelegi, uygun malzemeden imal edilmis olmalidir. 10 10 10
51 | Yiiz ve Kafa Koruyucu KKD Yonetmeligi'ne uygun, baret olmalidir. 5 5) 10 10 15
52 _|Eqzoz Tahlive Sistemi Makarali sistem olmalidir. 1 1 2 1 1 1 1 2 1 1 6
53 [Klima Gaz1 Kacak Test Seti UV lamba ve go: le olmalidir. 1 1 1 1 2
54 | Perivodik Kontrol Is saglif ve giivenligi ilgili yonetmelikleri uyarinca periyodik kontroller yapilmalidir. 1 1 1 1 1 5 5
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